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PRODUKTOVY LIST

NizZKO NAVLHAVA VAKUOVO BALENA BAZICKA ELEKTRODA SUPER OPTIMAL 7018

POPIS A VYHODY

o Bézicky obal elektrody so zvySenou vytfaznostou cca 120% a nizkou navihavostou. Menej ako
4ml/100g vyvareného kovu. Zaradend do kategérie nizkonavihavé elektrédy.

» Vyborna zvaritelnost a dobré zvéracie vlastnosti. Stabilny oblik. Dobré znovu zapalenie oblika. Zvar
hladky, jemne zvlnity.

e Vyborny vykon a kvalita zvaru pri zvarani v polohach.

o VSestranné pouzitie pre pevné a hizevnaté spoje.

o Elektréda je odporuCand pre zvaraCské prace kde sa vyzaduje vysokd kvalita bez nachylnosti na
praskavost, lunkre a pod.

 Prvotriedne vakuové balenie z hlinikovej félie, doplnené o papierovu krabicu a samozmrstovaciu féliu
na ochranu proti poskodeniu vakuového balenia, jeho prederavenia a jednym papierovym obalom vo
vnutri vakuového balenia na zabranenie priamého dotyku elektrédy s hlinikovou féliou.

e Prvotriedne balenie elektrédy umoziuje jej pouzitie hned po otvoreni priamo na pracovisku bez
prestsania. Bez potreby kontrol navihavosti po&as 8 hodin. Je to vdaka inovécie pouZitia vékuového
balenia a elektrédy s nizkou navihavostou.

o Toto odstrani chyby, ktoré spésobuje navlhnuty obal béazickej elektrédy. Praskavy zvuk, nadmerna
tekutost, strusky a jej vmeska do zvaru, jej tazké odstranenie, velky rozstrek, zly vzhlad, pérovitost,
praskliny, dutiny.

¢ Vhodna na zvaranie nelegovanych a nizko legovanych oceli P235/S235 az P420/S420, namahanych
konstrukcii, tlakovych nadob, konstrukcii lodi, dopravnych prostriedkov.

NORMA AWS A5:1: E 7018 H4
ENISO 2560 :E 42 4B 32 H5
ZAKLADNY MATERIAL S(P)235-S(P)420; GP-240-GP280; L245-L.360
CERTIFIKACIA ABS, BV, LRA
TYPICKE CHEMICKE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU (%)
Cc Si Mn P S
0,07 0,4 1,20 0,020 0,020

TYPICKE MECHANICKE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU (%)

Pevnost v tahu Medza klzu v fahu Taznost Teplota Vribova huzevnatost
N/mm? N/mm? % °C J
550-620 450 28 -40 80
DOPORUCENY ZVAR. PRUD [Priemer elektrédy | 2,0mm | 256mm | 32mm | 40mm | 5,0 mm
Ampére 50-80 60-80 110-135 | 140-180 | 180-230
Balenie 2kg 2/5kg | 2/5kg 5kg 5kg

SKLADOVANIE

SUSENIE

POLOHY ZVARANIA

Elektrédy skladujte v suchom prostredi, vyhybajte sa kondenzacii.

AZ po 8 hodinach od otvorenia suste pri teplote 340-360°C 2 hodiny, max

5 krat.
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IMPORTER: TECH SOLUTION s.r.0.
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