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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 7104L
Capacities Max. hole length (Longitudinal) 130 mm
Max. hole depth 155 mm
Width of applicable workpiece 80 mm - 308 mm
Chain speed 300 m/ min
Dimensions (L x W x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Net weight 17.8-18.2 kg

Safety class Class |

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The net weight value includes the lightest and heaviest combination of the attachment(s) for normal and safe

use which are specified in the instruction manual.

Intended use
The tool is intended for cutting mortise in wood.

Power supply
The tool should be connected only to a power supply
of the same voltage as indicated on the nameplate,
and can only be operated on single-phase AC supply.
This tool should be grounded while in use to protect
the operator from electric shock. Use only three-wire
extension cords which have three-prong grounding-type
plugs and three-pole receptacles which accept the
tool's plug.
Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-1:

Sound pressure level (L,x) : 93 dB (A)

Sound power level (Lya) : 101 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-1:

Vibration emission (ay) : 1.7 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Ppr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-1.

pe: 159 m/s?

Uncertainty (K) : 12 m/s?

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.
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https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

For the UK

Annex A to this instruction manual or in digital format
using the above URL.

General power tool safety warnings

MAWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

ADDITIONAL SAFETY RULES

Use this tool only to cut holes in wood.

This tool is for cutting holes in flat-surfaced

wood. Never use it for cutting holes in a log.

Wear ear protectors.

Handle the cutter chain carefully; it is very

sharp.

Place the workpiece on wood blocks or short

beams to prevent the cutter chain from hitting

the ground, floor, etc., causing damage to the
cutter chain at the time of hole breakthrough.

Check the cutter chain carefully for cracks or

damage before operation.

Replace cracked or damaged cutter chain

immediately.

Secure the tool to the workpiece firmly.

Inspect for and remove nails or foreign matter

from the workpiece before operation.

9. Do not operate the tool with the safety cover
open.

10. Do not wear gloves during operation.

11. Keep hands away from moving parts.

12. Remove the tool from the workpiece after
operation to keep it from falling off and possi-
bly causing injury.

13. Do not abuse cord. Never yank cord to discon-
nect it from the receptacle. Keep cord away
from heat, oil, water and sharp edges.

14. PROPER GROUNDING. This tool should be
grounding while in use to protect the operator
from electric shock.

15. EXTENSION CORDS. Use only three-wire

extension cords which have three-prong

grounding-type plugs and three-pole recepta-
cles which accept the tool’s plug. Replace or
repair damaged or worn cord immediately.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

N =
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Wing bolt 2. Stopper pole 3. Stopper

Loosen the wing bolt on the stopper. Move the stopper
to the desired position and tighten the wing bolt. When
tightened, the tip of the wing bolts should contact the
flat surface of the stopper pole. The numbers indi-
cated on the stopper pole are in cm units (3 mm per
graduation).

Switch action
» Fig.2: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing cutter chain

» Fig.3: 1.Adjusting screw 2. Chain bar 3. Chain
cover 4. Hex bolt

AWARNING:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
cutter chain.

. Always close the chain cover after installing,
removing or adjusting the cutter chain.

To install the cutter chain, open the chain cover. Loosen
the hex bolt securing the chain bar and the adjusting
screw.

Orient the cutters in the direction of the arrow on the
tool (rotational direction). Attach the cutter chain to the
sprocket first and then to the chain bar. Semi-tighten the
hex bolt.

» Fig.4: 1.Arrow 2. Sprocket 3. Hex bolt

Turn the adjusting screw to increase the tension on the
cutter chain. Pull the middle of the cutter chain lightly.
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When there is a clearance of approx. 5 - 6 mm between
the chain bar and the cutter chain, the tension on the
cutter chain is adequate.

» Fig.5

After adjusting the tension, tighten the hex bolt firmly

to secure the chain bar. Additionally tighten slightly the
adjusting screw. Close the chain cover.

To remove the cutter chain, follow the installation proce-
dures in reverse.

Securing tool to workpiece

» Fig.6: 1. Lever (A) 2. Vise lever 3. Rear vise
» Fig.7: 1. Setting handle 2. Front vise

Loosen the vise lever and move the rear vise backward.
Place the tool on the workpiece so that the front vise
contacts the side of the workpiece. Move the rear vise
forward until the distance between the rear vise and the
workpiece is 3 - 8 mm. Tighten the vise lever to secure
the rear vise. Move the tool so that the "0" on the indi-
cation plate is aligned with the cutting line (A). Push the
lever (A) down fully to secure the workpiece.
Turn the setting handle until the front edge of the yellow
indicator plate is aligned with the cutting line (B).
» Fig.8: 1. Indicator plate 2. Indication plate 3. Cutting
line (A) 4. Cutting line (B)

OPERATION

» Fig.9: 1. Hook

Grasp firmly the grips on either side. Switch on the tool
and wait until the cutter chain attains full speed. Then
release the hook and lower the tool head to cut in the
workpiece. Do not apply excessive pressure to the tool.
This may not only decrease the working efficiency but
also cause a dangerous reaction. Feed slowly at the
beginning of a cutting operation, at the time of hole
breakthrough and when cutting a knot in the workpiece.
After cutting, gently raise the tool head until you can
hook the tool head back onto the hook. Then switch off
the tool. Raise the lever (A) and remove the tool from
the workpiece.

AWARNING:

. Always hook the tool head back onto the hook
when not operating the tool.

. Never attempt to cut a twisted or warped work-
piece which the tool is not secured firmly to.

Adjusting indicator plate and

indication plate

The yellow indicator plate and indication plate are
factory adjusted for the standard equipped cutter chain
16.5 mm. If the alignment is off, for some reason, or
when using another size cutter chain, loosen the screws
and adjust the yellow indicator plate and indication
plate.

Enlarging hole

1. Transverse (width) enlargement

» Fig.10: 1. Hex bolts 2. Gauge plate 3. Travel dis-
tance (D) 4. Lever (B)

Ahole can be enlarged transversely by adjusting the
gauge plate. Max. expansion of hole width is 15 mm.

EXAMPLE When cutting a hole 25 mm wide using a

cutter chain 16.5 mm, proceed as follows:

. Push the lever (B) away from you. Loosen the
hex bolts securing the gauge plate.

. Adjust the gauge plate so that the travel dis-
tance (D) is 8.5 mm; that is, 25 mm - 16.5 mm
= 8.5 mm. Tighten the hex bolts to secure the
gauge plate.

. Cut the first hole with the lever (B) pushed away
from you. Then pull the lever (B) toward you and
cut again to enlarge the hole.

NOTE:

. The gauge plate is factory adjusted for cutting a
hole 30 mm wide.

2. Longitudinal (length) enlargement

Hole length can be determined in three steps shown in
the table below.

Cutter chain position
Original position
No.1 set position
No.2 set position

Hole length to be cut
52.5 mm

52.5 mm - 105 mm

77.5 mm - 130 mm

NOTE:

. Ahole a little longer than predetermined may be
cut depending upon the cutter chain tension.

. The adjusting hex bolts are factory adjusted for
cutting holes 90 mm long in the No.1 set posi-
tion and 120 mm long in the No.2 set position.

Push down the right-hand grip while raising the left-
hand grip. Make sure that the adjusting hex bolt slips
into place securely.

» Fig.11: 1. Lever (C)

Loosen the hex nut securing the adjusting hex bolt. Turn

the adjusting hex bolt until the cutter chain reaches the

desired position, then tighten the hex nut.

» Fig.12: 1. Adjusting hex bolt for No. 1 set position
2. Lever (C) 3. Adjusting hex bolt for No. 2
set position

AWARNING:

. When using pressure to turn the adjusting
hex bolt or hex nut, be careful not to allow the
adjusting hex bolt to slip off the set position.

To bring the cutter chain back to the perpendicular
(original) position, pull the lever (C) toward you while
pressing down on the right-hand grip and slightly raising
the left-hand grip and move the cutter chain back to its
original position.

When cutting a hole, first use the perpendicular posi-
tion, then No.1 set position and finally No.2 set position.
Always safely hook the tool head back onto the hook
when changing the cutter chain position.
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» Fig.13: 1. Original position 2. No.1 set position
3. No.2 set position 4. Indication plate
5. Ruler

When enlarging a hole both transversely and longitudi-
nally, cut the holes in the order indicated from No.(1) to
(6) as shown. This makes for more easy and efficient
hole enlargement.

» Fig.14: 1. Frontbase

OPTIONAL

ACCESSORIES

AWARNING:

. Never attempt to enlarge a hole with the cut-
ter chain still within the hole. This will cause
unstable and dangerous operation.

. Never angle the cutter chain when cutting the
first hole, or a dangerous kickback may result.
Always have the cutter chain set to the perpen-

ACAUTION:

These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

dicular position when cutting the first hole.

Lap joints up to 130 mm can be cut with this tool.
» Fig.15

NOTE:
. Lap joints can be cut only on the front (side

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

Cutter chain

Chain bar for 30 mm
Sprocket 4 for 30 mm
Oil supply (100 cc)

away from you) of the workpiece.

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

MAINTENANCE

AcAuUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.16: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.17: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

Lubrication

After use, remove dirt, chips and foreign matter adher-
ing to the tool. Then oil the moving parts (especially
cutter chain) and the contact portions.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb 7104L
[HiameTp cBepaniHHsS Makc. foBxuHa oTBOpy 130 Mmm
(No30,0BXHBOTO)
Makc. rmubuHa oTBOopy 155 Mmm
LLinpuHa HanexHoi getani 80 MmM—308 Mm
LLiBnakicTb naHutora 300 m/ xB.
Poawmipu (O x LLI x B) 512 mm x 298 MM x 513 Mm
YucTa Bara 17,8—18,2 kr
Knac 6esneku Knac |

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBWx JoCHimKXeHb | po3pobok Tpuae b6esnepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepuUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pi3HUMMK.

. 3Ha4YeHHs Macu HeTTO BKIOYa€e HanerLi 1 HaBax4i kombiHauii npunaaas Ana 3suyanHoro 1 6eanevyHoro
BUKOPUCTaHHS, 5K Lie 3a3Ha4YeHo B iHCTPYKLIT 3 ekcrinyaradlii.

Mpu3HayeHHs
IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans pisaHHA NasiB y AepeBUHN.

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTh nuie Ao mxepena
CTpYyMY, LLIO Mae Hanpyry, 3asHa4eHy B Tabnuydli 3
3aBOACHKUMU XapaKTepPUCTUKaMU. IHCTPYMEHT Moxe
npautoBaTu nuiue Bif ogHoasHoro Axepena nepemiH-
Horo cTpymy. [1ns 3anobiraHHs BpaXeHHI0 eNeKTPUYHUM
CTPYMOM iHCTPYMeHT Mae ByTu 3azemneHum. Cnig
BVIKOPVCTOBYBATM NULLE TPMXUIbHI NOAOBXYBaIbHI
LUHYPW 3 TPUMOMIOCHUMM BUIIKaMU, NPU3HAYEHNMKN ANS
3a3eMIieHHs, Ta po3eTkamu, nepeadadeHuMn Ans Lboro
iHCTpyMeHTa.
Lym
PiBeHb LWyMy 3a wwkanoto Ay TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BU3Ha4YeHun BignosiaHo Ao EN62841-1:

PiBeHb 3BykoBoOro Tcky (Lya): 93 AB (A)

PiBeHb 3BYyKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 101 A6 (A)

Moxu6ka (K): 3 b (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANSt NOPIBHSAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWWM.

MPUMITKA: 3asiBneHi 3Ha4eHHS LLYMY MOXYTb TaKoX
BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS NonepeaHboi OLHKM BMMBY.

A OMNEPENXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axMCTy opraHiB cryxy.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: 3anexHo Big ymoB
BUKOPMUCTaHHA WYM Nif Yac pakTUyHOi po6oTn
erneKTPOoiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asiBNeHnX 3HavyeHb BibGpauii.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3anobixHi 3axoau ANsA 3axXMCTy oneparopa,

Wo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtn oo yBaru Bci cknaposi
po60oYOro LMKy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BVWMKHEHO Ta KONW BiH NOYMHAE NpawuloBaTh Ha

XONoCcTOMYy XoAi nia vyac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHe NocTiNHe 3Ha4YeHHst Bibpalii (BekTopHa cyma
TPBLOX HaMNpsIMKiB), BU3HA4YEHe 3rifHO 3i CTaHAapTOM
EN62841-1:

Bi6pauisi (an): 1,7 m/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HauyeHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BIAMOBIAHO A0 CTAaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHSA 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOPiB-
HSIHHS! OHOTO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOXYTb TakoX BUKOPUCTOBYBaTUCA AN none-
peaHbLOro oUiHIBaHHS BNMBY.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big yMOB BUKO-
pucTaHHA Bibpauisa nia yac akTuyHoi po6oTun
eneKTPOIHCTPYMEeHTa MoXe Biapi3HATUCA BiA
3asiBNeHUX 3aranbHUX 3Ha4yeHb BiGpaLiii.

A\ OMNEPEMXEHHS: 3a6eaneute nanexHi
3ano6ixHi 3axoau AnNsA 3axMcTy oneparopa,

Lo BiANOBiAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtu Ao yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, ik-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Hwxye HaBegeHo cepeaHi 3Ha4YeHHS NiKoBOT amnniTyan
NpYCKOpEeHHS B Garatopa3oBux yaapHux Bibpauin y e
i3 Bigno.igHo noxunbkoto (K), BU3Ha4eHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-1.

Mo 159 m/c?

Moxu6ka (K): 12 m/c?

MNPUMITKA: Lli 3asiBneHi 3Ha4eHHsi He cnif BUKO-
pVCTOBYBaTM ANSA BU3HAYEHHS BNAMBY BibpaLlii Ha
pyku.

Heknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadito Npo BiaNoBiAHiICTb cTaHaapTam €C MoxHa

9 YKPAIHCBbKA



3HanTn 3a URL-agpecoto Hmkye.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Ansa CnonyyeHozo Koponiecmea

Hopatok A fo uiel iHCTpykuii 3 ekcninyaTauii abo B und-
poBoMy popmarTi 3a BkaszaHoto Bue URL-agpecoto.

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYMeHTaMu1

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI YBaXHO O3HaoMTecs 3
yciMa nonepepXeHHAMM, iHCTPYKLIISIMUA, pPUCYHKaMmn
W TEXHIYHUMM XapaKTePUCTUKAMMU, AIKi CTOCYIOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBMKOHaHHA HaBe-
AeHUX Aani iIHCTPYKLIN MOXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi i (a60) TSHKKUX TPaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKn 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn Y IHCTPYKLiT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCst eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
KNI PYHKLIOHYE Bif, enekTpoMepexi (ENneKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XMBMeHHs ), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

AOOATKOBI NMPABUJIA BE3INEKU

1. IHCTpyMmeHT cnig 3acTocoByBaTH TiNbKu Ans
npopi3aHHA OTBOPIB Y AAePEBUHI.

2. Ue#n iHCTpPyMEHT NpU3Ha4YeHU ANs Npopi3aHHsA
OTBOPIB Y IepeBWHI 3 NNIACKOL0 NOBEPXHEI0.
3abopoHAETLCA Npopi3aT OTBOPM Y Konoai 3a
AOMOMOroI0 LbOro iHCTPYMEHTY.

3. Cnia opAraTv 3aXMCHi HaBYLLHUKW.

4. Cnin obepexHO NOBOAUTUCS 3 NaHLIIOroM
pisaka; BiH Ayxe rocTpuu.

5. [OeTanb cnip KnacTu Ha gepeB'siHi 6rnoku
a60 KopoTKi 6anku ANns Toro, Wo6 YHUKHYTH
TOpPKaHHA NaHLIIOrom pisaka 3emni, nignorun
i T.A., WO B CBOIO Yepry Moxe NpusBecTu Ao
NONIOMKM NaHuora pisaka nig 4yac npo6msaHHsA
oTBOpY.

6.  Cnia yBaXHO NepeBipsATY NaHLUIOT pi3aka Ha
HasABHICTb TPiLMH a6o NowKoaXeHb Nnepen
BUKOPUCTaHHAM.

Cnip HeraHO 3aMiHUTU TPiCHYTUIA a60 NoLuko-
[)KeHUW naHuior pisaka.

7. Cnig miyHO KpiNnUTK iIHCTPYMEHT Ao aeTarni.

8. Mepep noyaTkoM po60oTH ornsAiHLTE Ta 3a6epiTb
yci uBsixM abo CTOPOHHI NnpeameTy 3 AeTani.

9. He cnia kopucTtyBaTUCA iHCTPYMEHTOM 3 Bif-
KPUTUM 3aXUCHUM KOXYXOM.

10. He cnip opsAraTu pykaBuui nig 4ac po6otu.

11. Tpuma#n pyku Ha BiACTaHi Bii pyXOMMX YaCTHH.

12. Ons Toro, wo6 iHCTPYMEHT He BNaB Ta He
CNPUYUHUB NOPAHEHHS, CNif 3HATU NOro 3
aeTtani nicns 3aBeplUeHHs po6oTu.

13. He nowkomxywTe WwWHyp. Hikonn He cmukanTte
WHYP, W06 BUTATTK Woro i3 poseTku. Tpuman
WHYp Ha BigcTaHi BiA AXepena Tenna, mactun,
BOAM Ta rocTPUX KpaiB.

14. MPABUNBbHE 3A3EMINEHHS. MNig yac kopucTy-
BaHHS IHCTPYMEHT NOBUHEH OyTU 3a3eMneHuni,
o6 3aXUCTUTK onepaTopa Bif ypaXKeHHsA
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

15. WHYPU-NOOOBXYBAUI. Cnig 3actocoByBaTH
TiNbKW TPbOX-APOTOBI LHYPU-NOAOBXKYBavui,
AIKi MaloTh WTenceni 3 TpboMa Nnackumm
3a3eMJIeHUMM KOHTaKTaMM Ta TPbOX-MONMIOCHI
PO3eTKM, Lo NacyTb A0 WTencenis iHCTPY-
MeHTa. Cnig HeranHo 3amiHUTK a6o nonaro-
AWTU NOLKOAXEHU ab0o 3HOLLIEHU LHYP.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif MEpexi.

PerynioBaHHA rMMUOWHM pi3aHHA

» Puc.1: 1. Cmywkosuii 6onT 2. LTaHra ctonopa
3. Cronop

Mocna6Te cmyLukoBmiA 6onT Ha cTtonopi. MepecyHbTe
CTOrMop B HEOOXiAHE NONOXEHHS Ta 3aTArHITb CMYLU-
koBuit 6onT. Konu cmyLikoBuii 6onT 3aTArHyTUiA, noro
KiHeLb MOBMHEH TOPKATUCb NNackoi MOBEPXHi LUTOKa
cTonopa. Homepwu, 3a3HadeHi Ha LUTOKOBI cTomnopa,
HaBefeHi B cM (3 MM Ha noginky).

[is BUMuKaya

» Puc.2: 1. KHonka 6n1oKyBaHHS BUMKHEHOrO Nomno-
XeHHs 2. KypkoBuii BMuKay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y MEPEXY
060B'A3KOBO NepeBipTe, Y/ KHOMKa BUMUKaYa
HopMarsbHO crnpaLboBYE i Nicns BignyckaHHs
NnoBepTaETLCS B NOMOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, o6 3ano6irti BUNagkoBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, nepegbayeHa kHonka 6rnokyBaHHs
BMMKHEHOIO NoNoXeHHs1. Ains Toro, wo6 3anycTutn
iHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha KHOMKY BrI0KyBaHHS BUMK-
HEHOrOo NMONOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha KYPOK BUMKHeE-
HOrO NONoXeHHs. [Ins 3ynuHeHHst poboTu Kypok cnig
BiANyCTUTH.
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KOMIMJEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

° I'Iepe,q TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

BcTaHOBMEHHS Ta 3HATTA NaHurora

pi3aka

» Puc.3: 1.[BuHT perynmioBaHHs 2. MunbHa WnHa
3. Kpuwka naHutora 4. bonr i3 wecturpax-
HOI0 roMniBKOO

A OMNEPEMXEHHS:

. 3aexau nepesipsanTe, Wwob npunag 6yB BUMKHe-
HWIA Ta BiOKMIOYEHWIA Bif CiTi nepes BCTaHOBMEH-
HsIM ab0 3HATTAM naHLtora pisaka.

. Cnig 3aBXau 3akpynBaTh KpULLIKY NaHutora nicns
BCTaHOBIEHHS, 3HATTS abo perynioBaHHs naH-
Lrora pisaka.

[Ina BCTaHOBNEHHS NaHLtora pisaka cnig BiaKpuTH

KpuLLKY naHutora. MNMocnabTe 60NT i3 LWecTUrpaHHo

roniBKoto, AKUM KPiNUTbLCA NMUMbHA LUMHA Ta FBUHT

perynoBaHHs.

3opieHTyWTe pi3aku y HAaNPsSMKY CTPINKW Ha iIHCTPYMEHTI

(HanpsiMok o6epTaHHs). CnovaTky BCTAHOBITb NaHLor

pi3aka Ha 3ipoyKy, a NoTiM Ha LWKHY. 3aTArHiTh 6onT i3

LLIECTUrPaHHOLO rONIBKOIO HAMOMOBUHY.

» Puc.4: 1. Crpinka 2. 3ipoyka 3. bonT i3 wecturpan-
HOI0 rofiBKO

MoBepHiTb rBUHT perynioBaHHs A4ns Toro, Wwob 36ins-
LUMTKU HATAr NaHutora pisaka. 3nerka noTArHiTL 3a cepe-
OVHY NaHuora pizaka. AKLLO MK LLMHOK Ta NaHLoroM
pisaka € 3a3op 6ins 5-6 MM, TO Le 03Havae, Lo HaTsr
naHutora pizaka € HanexHum.

» Puc.5

lMicnsa peryntoBaHHs HaTary cnig gobpe 3aTsarHyTm

60nT i3 LLeCTUrPaHHOIO FOMIBKOIO, LG 3aKPIMUTK LLKHY.
Cnip TakoX AOAATKOBO 3aTArHYTU FBUHT PeryntoBaHHS.
3akpuiiTe KpULLKY NaHutora.

[ns Toro, Wwo6 3HATU NaHutor pisaka, BUKOHaTe npoue-
[Aypy Vioro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

3akpinneHHA iHCTpyMeHTa Ha geTani

» Puc.6: 1.Baxinb (A) 2. 3aTCKHMI Baxinb
3. 3agHin 3atuck

» Puc.7:

MocnabTe 3aTUCKHWIA Baxinb Ta nepecyHsTe 3aaHii
3aTucK Ha3ag,. Po3sTaluyiTe iHCTPYMeHT Ha aetani
TaKUM YMHOM, Wo6 nepeHin 3aTNCk TOPKaBCSH CTOPOHU
npetani. lNMepecyHbTe 3agHin 3aTnck Bnepep Tak, Wwob
BiCTaHb MiX 3afHim 3aTuckom Ta getannto byna 3-8
MM. 3aTArHiTe Baxinb 3aTucKy Ans Toro, Wwob 3adik-
cyBaTw 3aAHin 3aTuck. MNepecyHbTe iIHCTPYMEHT Takum
YnMHOM, LWo6 nosHayka "0" Ha iHaMKaTOpPHiIN NnaHui 6yna
cyMmilLeHa i3 niHieto pisaHHs (A). MoBHicTio onycTiTh
Baxinb (A) Ans Toro, Wob 3adikcyBaTu AeTanb.
MoBepHITb Py4Ky YCTAHOBOYHY PyUKy TakuM YMHOM,
o6 nepeaHin kpam XXOBTOT IHAMKATOPHOT NNaHkn CyMi-
CTUBCA i3 MiHieto pisaHHs (B).

» Puc.8: 1.IHavkaTopHa nnaHka 2. IHgukauinHa

1. YcTaHoBoO4YHa pyyka 2. NepeaHin 3atuck

-

1

nnactuHa 3. Jinia pisanHs (A) 4. Jliia
pisaHHs (B)

3ACTOCYBAHHA

» Puc.9: 1. Ckoba

MiuHo TpMMaWiTech 3a PyKOSITKM 3 060X CTOPIH.
YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3aXaiTb, [OKM pidak Habepe
NOBHOT LWBMAKOCTI. [MOTiM BiANYCTiTk rak Ta onycTiTh
roniBKy iHCTpyMeHTa Ha aeTanb. He Tpeba npvknagatu
HaZMipHWUI TUCK A0 iHCTpyMeHTa. Lie Moxe He Tinbku
3HU3NUTK PoBOoYY ePeKTUBHICTb, @ TaKoX MOoXe Npu3se-
cTV Ao HeGe3neyvHol peakuii. Cnig noBinbHO nogaeatu
feTarnb Ha novaTky pisaHHst y MOMEHT NpoGyBaHHS
OTBOPY, @ TaKoX Mif Yac po3pi3aHHs kany B AeTani.
Micns 3akiH4eHHs pisaHHsA cnig akypaTHO NigHATY
roniBKy iHCTPyMeHTa Tak, Lwob ii MmoxHa byno 3HoBy
noYenuTyn Ha rak. MoTiM BUMKHITb iHCTpyMeHT. MigHimMiTL
BaXinb (A) Ta 3HIMIiTb iHCTPYMEHT 3 AeTani.

MAONEPEMKEHHS:

. Cnif 3aBxau BilIaTW roniBky iHCTpyMeHTa Ha
rak, Konm iHCTPyMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS.

. 3abopoHeHOo HamaraTuch pisaT ckpyyeHi abo
noxonobneni aetani, Ha SKMX IHCTPYMEHT He
3aKpinneHuni HaginHo.

3717 KaTopHa ninaHKa perynoBaHHA

Ta iHAMKaLinHa nnaHka

YKoBTa iHAMKaTOpHa NnaHka Ta iHAMKauiiHa nnaHka Bia-
perynboBaHi Ha 3aBOjj Mif cTaHAapTHUIA NaHLor pisaka
16,5 MM. FAKLLO CYMILLEHHS 3 SKOICb NPUYUHK HEMAE,
ab0 Konu BUKOPUCTOBYETLCA NaHLIIOT pi3aka iHLLIoro
po3mipy, cnig nocnabuTu rBUHTU Ta BiaperynosaTu
XKOBTY iHAMKATOPHY NNaHKy Ta iHAWKaLiNHY NnaHky.

36inbLUeHHA OTBOPY

1. MonepeyHe 36iNbLEHHSA (NO
LUMPUHI)
» Puc.10: 1. bonTu i3 wecTurpaHHo roniBKowo

2. Wa6bnoH 3. BiactaHb xoay (D) 4. Baxinb
(8)

OTBip MOXHa 36inNbLUINTK MONEpeYHo, BiaperynoBasLIn
WwabnoH. MakcMmanbHa LWMpUHAa PO3LLMPEHHS OTBOPY
cknagae 15 Mm.

NPUKNAR Mig yac pisaHHa 0TBOPY LUMPUHOI 25 MM
3a onoMoroto naHutora pisaka 16,5 MM, cnig BuKko-
HaTW HaCTynHy npoueaypy:

. BiaseniTb Big cebe Baxinb (B). Mocnabte 6ontu
i3 LUEeCTUrpaHHOL roniBKOHO, L0 (iKCYOThb
wabnoH.

. Bigperyntoiite WwabnoH TakMm YnmHoM, Wwob Bia-
cTtaHb xoay (D) 6yna 8,5 Mm, T06T0 25 MM - 16,5
MM = 8,5 Mm. 3aTArHiTe 60NTK i3 LWECTUrpaHHO
roniBkoto Ans Toro, wob 3adikcyBatu WabnoH.

. MpopixTe nepLuni oTBIp 3a, NepecyHyBLUM Bif
cebe Baxinb (B). MoTim noTarHiTe Baxine (B) Ha
cebe Ta 3pobiThb e oanH Npopis, Wob po3wwm-
pUTH OTBIp.
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NPUMITKA:

. LLla6roH BigperynboBaHuin Ha 3aBogi Anst
pi3aHHs 0TBOPIB LWMpKHO 30 MM.

2. No3poBXHE 30inbLUeHHS (no

OOBXWHI)

[oBXWHY OTBOPY MOXHA BU3HAYUTU 33 TPU KPOKU, SIKi
HaBefeHi B Tabnuui Hukye.

MonoxeHHs NaHutora pisaka
IMoYaTKOBE MOMOKEHHS!
Po6o4e nonoxerHs Ne 1
Po6Goue nonoxeHHs Ne 2

[oBxvHa npopizaHHa 0TBOPY
52,5 Mm
52,5 MM - 105 mm
77,5 MM - 130 MM

NPUMITKA:

. B 3anexHoCTi Big HaTAry naHutora MoxHa npopi-
3aTun OTBIp, AKUIA AELLO AOBLUMIA 32 BUSHAYEHWN.

. BonTu perynioBaHHS i3 WeCcTUrpaHH1Mm ronis-
KaMu BigperynboBaHi Ha Npopi3aHHs OTBOPIB
nosxuHo 90 MM B nonoxeHHi Ne 1 Ta goBxu-
Hoto 120 MM B nonoxeHHi Ne 2.

HaTucHiTb Ha npaBy pPyKoATKY, OQHOYACHO NiAHIMaun
nisy. MNMepesipTe, W06 60NT peryntoBaHHS i3 LLeCTUrpaH-
HO'O roniBKOK HaAiNHO BCTaB Ha Micue.

» Puc.11: 1. Baxinb (C)

MocnabTe wecTuUrpaHHy raviky, Kot KpinuTbcs 6ont

perynioBaHHs i3 LWecTurpaHHoto roniskoto. NosepranTe

60oNT peryntoBaHHs i3 LLECTUrPaHHOIO FOMiBKOK, AOKM

BiH HE CTaHe B NOTPiGHe NONOXEHHS, a NOTIM 3aTArHITb

LIECTUrpaHHy ramky.

» Puc.12: 1. BonT perynioBaHHs i3 LWeCTUrpaHHoO
roniskoto Ansi nonoxexHs 1 2. Baxinb (C)
3. bonT perynioBaHHs i3 LLIECTUrPaHHO
roniBKoIo ANs NONOXEHHSs 2

A OMNEPEMXKEHHS:

. 3acTocoByHOUM TUCK AJ1S NOBEPTaHHs GonTa
perynioBaHHs i3 LWeCTUrpaHHoLo roniskoto abo
LUeCTUrpaHHoi ranku, cnig 6yt obepexHnM,
o6 6onT peryntoBaHHS i3 LLeCTUrpaHHO
roniBKkoo He BUCKOYMB i3 yCTAHOBOYHOMO
NOSOXEHHS.

[insa Toro, Wo6 NocTaBMTW NaHLUor pisaka Hasag B nep-
NeHANKYNsipHe (N0YaTKOBE) NONOXEHHS, CMif NOTArHYTH
Ha cebe Baxinb (C), npUTUCKaOUM NpaBy pPyKOSITKY Ta
3nierka niginmatroum nisy pykositky, Ta NnepecyHyTu naH-
Lfor pi3aka B NMoYaTKOBE MOOXEHHS.

Mip Yac pisaHHs OTBOPY cnif cnoyaTky BUKOpUcTaTu
nepneHavKynsipHe NonoXeHHs, NoTiM NonoXeHHs Ne 1,
a notim - Ne 2. Cnig 3aBXaun HagiHO YinnATY roniBky
iHCTpYMeHTa Ha rak nig Yac 3mMiHu NoroXeHHsi naHutora
pisaka.

» Puc.13: 1. lNouyaTtkoBe nonoxeHHs 2. Po6oye nono-
xeHHsa Ne 1 3. Poboue nonoxeHHs Ne 2

4. lHaukauiHa nnacTtuHa 5. JliHinka

IMig yac po3LwmMpeHHs 0TBOPY K Y340BX, TaK i Nonepex,
cnig npopisaTyi OTBOPM B 3a3Ha4eHoMy nopsaky 3 Ne (1)
no (6). Takum YnHOM OTBIp 36inbLUyBaTV NPOCTILLE.

» Puc.14: 1.lNepenHs ocHoBa

ArONEPEMKEHHS:

. Hikonu He HamarawTech 36inbWKUTK OTBIp,
KOMW NMaHutor pisaka 3HaxoauTbcsi B oTBopi. Lle
npu3Bee [0 HeCTiKocCTi Ta Hebeaneku nig yac
ekcnnyarauii.

. MMig yac npopi3aHHsa NepLLIOro OTBOPY HEMOXHA
CTaBWTW pi3ak Mif KyToMm, iHakLie Moxe Tpanu-
TUCb HebeaneyHa Bigaaya. Cnip 3aBxau cTa-
BWTW NaHLOr pisaka B NnepneHanKynsipHe nomno-
XKEeHHS Nig Yac Npopi3aHHsA NepLIOro OTBOPY.

Linm iHCTpyMeHTOM MOXHa npopi3aTy 3'eAHaHHA B
HaxNbOCTyBaHHA po3Mipom Ao 130 MMm.
» Puc.15

NPUMITKA:

. 3'eaHaHHs B HaxNbOCTyBaHHSA MOXHa npopizati
TiNbKW C NepeaHbOT YacTUHM AeTani (Lo 3Haxo-
anTbes 360Ky Bif Bac).

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OFMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, MEPEKOHANTECS, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonu He BUKoOpuCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
PO3pigKyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
IX BUKOpUCTaHHS MOXe NPU3BECTM A0 3MIHM
Konbopy, AedopmalLii Ta NOSBK TPILLMH.

3amiHa BYrinbHUX LWITOK

» Puc.16: 1. O6bmexyBsanbHa BiaMiTka

PerynapHo 3HimManTe Ta nepesipsinTe BYrifbHI LLITKA.
3aMmiHtonTe X, KOnn 3HOC Csirae rpaHUYHoOI BIiAMITKA.
ByrinbHi LWiTKM NOBUHHI ByTU YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb Y WiTKoTpuMayax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTK
06uaBi ByrinbHi WiTkn. BukopncToByinTe nuwie ogHaKoBi
BYTiMbHi LLiTKA.

[ns BUiMaHHSA KOBMAYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKO. BraaniTe 3HOLLEHI BYTinbHi LLiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMNAYKM LLITKOTPUMaYiB.

» Puc.17: 1. Kosna4yok wwiTkoTpumaya 2. BukpyTka

Micns BUKOPUCTaHHSA cnif BUMUCTUTM BpyA Ta CTOPOHHI
maTepianu, Lo npucTanu Ao iHcTpymeHTa. MoTim cnig
3MacTWUTKW BCi AeTari, LWo pyxaloTbest (0COBNMBO NaHLor
pizaka) Ta KOHTaKTHi geTani.

Ons Toro, wo6 niatpumysaTt BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CnyroByBaHHs abo
peryroBaHHs MatoTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LiEeH-
Tpu ob6cnyrosyBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCA
nuLe cTaHAapTHI 3anyacTtuhmn "Makita".
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHst abo npunanas pekomeH4oBaHo
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopurCTaHHs IKOrocb iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CnpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalwleHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTy gonomory B GinbLu
[eTanbHOMY O3HaMOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. INaHutor pisaka

. LUwvna ansa 30 mm

. Bipouka 4 ans 30 mm

. MocTauaHHs mactuna (100 cm®)

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTU Cnncky MOXyTb BXO-
OWTW [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoxyTb BiApi3HATACA 3anexHO Bif,
KpaiHw.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model 7104L
Wydajnosé Maks. dtugo$¢ otworu (wymiar 130 mm
podtuzny)
Maks. gtebokos¢ otworu 155 mm
Szeroko$¢ obrabianego elementu 80 mm-308 mm
Predko$¢ posuwu taficucha 300 m/ min
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Cigzar netto 17,8-18,2 kg
Klasa bezpieczenstwa Klasa |

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
. Warto$¢ masy netto obejmuje najlzejsza i najcigzszg kombinacje przystawek do standardowej i bezpiecznej

pracy, ktére wskazano w instrukcji obstugi.

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do wycinania wpustow
w drewnie.

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podtgczane jedynie

do zasilania o takim samym napieciu jakie okresla
tabliczka znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacz-
nie przy zasilaniu jednofazowym prgdem zmiennym.
Niniejsze elektronarzedzie powinno by¢ uziemione
podczas eksploatacji, aby zapobiec porazeniu pragdem
operatora. Stosowaé wylacznie tréjprzewodowe prze-
dtuzacze, posiadajace trojbolcowe wtyczki uziemiajgce
oraz trojbiegunowe gniazdko odpowiadajgce wtyczce
elektronarzedzia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu 0 EN62841-1:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 93 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig¢ rézni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ drgan ciggtych (suma wektorow w
trzech osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-1:
Emisja drgan (a,): 1,7 m/s’
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowq i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite
poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu

jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).
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Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadajg-
cymi im warto$ciami niepewnosci (K) okreslonymi zgod-
nie z normg EN62841-1.

pr: 159 m/s?

Niepewnosé (K): 12 m/s?

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywaé tych podanych
wartosci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny goérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE jest dostepna pod ponizszym
adresem URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
W przypadku Wielkiej Brytanii

Zatgcznik A do niniejszej instrukcji obstugi lub wersja
cyfrowa dostepna pod powyzszym adresem URL.

Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A\ OSTRZEZENIE Nalezy zapozna¢ sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dotaczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sig¢ do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajacego).

DODATKOWE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Opisywanego narzedzia uzywac tylko do wyci-
nania otworéw w drewnie.

-

2.  Narzedzie przeznaczone jest do wycinania
otworéw w ptaskim kawatku drewna. Nie wolno
uzywac go do wycinania otworow w klodzie
drewna.

3.  Nos ochraniacze na uszy.

4. Ztancuchem tngcym obchodzi¢ sie ostroznie,
jest on bowiem bardzo ostry.

5. Obrabiany element umiesci¢ na drewnianych

klockach lub krétkich belkach, aby tancuch nie
uderzyt w ziemig, podtoge itp. W przeciwnym

=

5

razie w momencie przebicia otworu co moze
dojs¢ do jego uszkodzenia.

6. Przed przystgpieniem do pracy doktadnie

sprawdzi¢, czy tancuch tnacy nie jest przypad-

kiem popekany lub uszkodzony.

Popekany lub uszkodzony tancuch nalezy

niezwlocznie wymienic.

Zamocuj solidnie obrabiany element na

narzedziu.

Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé

obrabiany element pod katem ewentualnie

wystepujacych w nim gwozdzi lub innych
obcych materiatéw, ktére nalezy usunac.

Nie uruchamia¢ narzedzia przy otwartej osto-

nie zabezpieczajace;j.

10. Podczas pracy nie nos rekawic.

11. Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

12. Po zakonczeniu pracy sciggna¢ narzedzie z
obrabianego elementu, aby przypadkiem nie
upadto i nie spowodowato obrazen ciata.

13. Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie
wolno szarpac za niego w celu wyjecia wtyczki
z gniazda. Przewdd nalezy chroni¢ przed cie-
ptem, olejem, wod3 i ostrymi krawedziami.

14. WLASCIWE UZIEMIENIE. Podczas pracy narze-
dzie powinno by¢ uziemione, aby nie doszto
do porazenia operatora pragdem elektrycznym.

15. PRZEDLUZACZE. Nalezy uzywaé wylacznie
tréjprzewodowych kabli zasilajacych zaopa-
trzonych w tréjstykowa wtyczke z uziemieniem
oraz tréjbiegunowe gniazdo dostosowane
do wtyczki narzedzia. Uszkodzony lub zuzyty
przewdd zasilajacy nalezy wymieni¢ lub
naprawic.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

N

©

©

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

» Rys.1: 1. Sruba motylkowa 2. Pret ogranicznika
3. Ogranicznik

Poluzuj $rube motylkowa na ograniczniku. Przesun
ogranicznik w wybrane potozenie i dokreé srube motyl-
kowa. Po dokregceniu koncéwka sruby motylkowej
powinna stykac sie z ptaskg powierzchnig preta ogra-
nicznika. Liczby na precie ogranicznika podane sg w cm
(jedna kreska podziatki odpowiada 3 mm).

» Rys.2: 1. Przycisk blokady 2. Spust przetacznika
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APRZESTROGA:

. Przed podigczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady zatg-
czenia, ktory zapobiega przypadkowemu pociggnie-
ciu za jezyk spustowy przetgcznika. Aby uruchomic
narzedzie, wciénij przycisk blokady i pociggnij za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnié sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz lub demontaz tancucha

tnacego

» Rys.3: 1. Sruba regulacyjna 2. Wspornik tancucha
3. Ostona fancucha 4. Sruba szesciokgtna

A OSTRZEZENIE:

. Przed przystgpieniem do montazu lub demon-
tazu tancucha tngcego nalezy zawsze upewni¢
sie, czy urzgdzenie jest wylgczone i odtgczone
od zasilania.

. Po zakonczeniu montazu, demontazu lub regu-
lacji tancucha nalezy pamigtac¢ o zamknigciu
ostony tancucha.

W celu zainstalowania tancucha tngcego otworz ostone

fancucha. Poluzuj $rube szesciokatng mocujgca wspor-

nik fancucha oraz $rube regulacyjna.

Ustaw zeby tancucha zgodnie z kierunkiem strzatki

na narzedziu (kierunek obrotu). Przymocuj najpierw

fancuch tngcy do kota tancuchowego, a nastepnie

do wspornika tancucha. Dokre¢ potowicznie $rube

szesciokatng.

» Rys.4: 1. Strzatka 2. Kofo taricuchowe 3. Sruba
szesciokatna

Obro¢ $ruba regulacyjng, aby zwiekszy¢ naciag tan-

cucha. Pociggnij lekko za tancuch w jego $rodku. Gdy

przeswit pomigdzy taricuchem a wspornikiem tancu-

cha wynosi 5 - 6 mm, naciag fancucha tngcego jest

wihasciwy.

» Rys.5

Po wyregulowaniu naciggu dokrgé do oporu srube

szesciokgtng, aby unieruchomié wspornik tancucha.

Dodatkowo lekko dokreé srube regulacyjng. Zamknij

ostone fancucha.

Aby zdemontowac taicuch tngcy, nalezy wykonac

procedure instalacji w odwrotnej kolejnosci.

Mocowanie narzedzia do

obrabianego elementu

» Rys.6: 1. Dzwignia (A) 2. Dzwignia zacisku
3. Zacisk tylny

» Rys.7: 1. Korbka nastawcza 2. Zacisk czotowy

Poluzuj dzwignie zacisku i przesun tylny zacisk do
tytu. Ustaw narzedzie na obrabianym elemencie w taki
sposoéb, aby zacisk czotowy dotykat boku obrabianego
elementu. Przesun zacisk tylny do przodu, az odlegto$¢
miedzy zaciskiem tylnym a obrabianym elementem
wyniesie 3 - 8 mm. Dokre¢ dzwignie zacisku, aby unie-
ruchomic zacisk tylny. Przesun narzedzie w taki spo-
séb, aby znak ,0" na podziatce pokryt sig z linig ciecia
(A). Nacisnij do oporu dzwignie (A), aby unieruchomié
obrabiany element.
Obracaj korbka nastawczg, az przednia krawedz zéttej
ptytki wskaznikowej pokryje sie z linig cigcia (B).
» Rys.8: 1. Ptytka wskaznikowa 2. Listwa z podziatkg
3. Linia ciecia (A) 4. Linia cigcia (B)

DZIALANIE

» Rys.9: 1.Hak

Chwy¢ mocno za uchwyty z obu stron. Witacz narzedzie
i zaczekaj, az tancuch tnacy osiggnie petng predkosc.
Nastepnie zwolnij zaczep i opus$¢ gtowice narzedzia,
aby wykonac ciecie w obrabianym elemencie. Nie
wywieraj nadmiernego nacisku na narzgdzie. Nie tylko
spada przez to wydajnos$¢, ale réwniez moze wystgpic¢
niebezpieczna reakcja. Na poczatku operaciji ciecia,

w momencie przebijania otworu oraz podczas cigcia
seka prowadz narzedzie powoli. Po zakonczeniu cie-
cia delikatnie unie$ gtowice narzedzia w taki sposdb,
aby mozna jg byto zawiesi¢ ponownie na zaczepie.
Nastepnie wytacz narzedzie. Podnie$ dzwignie (A) i
$ciggnij narzedzie z obrabianego elementu.

MAOSTRZEZENIE:

. Gdy narzedzie nie bedzie uzywane, nalezy
pamietac o zawieszeniu gtowicy narzedzia na
zaczepie.

. Nie wolno podejmowac prob cigcia skrzywio-
nego lub wypaczonego elementu, na ktérym nie
mozna zamocowac dobrze narzedzia.

Regulacja plytki wskaznikowej i

listwy z podziatka

Zolta plytka wskaznikowa oraz listwa z podziatkg
zostaty fabrycznie wyregulowane pod katem tancucha
tngcego 16.5 mm bedacego na standardowym wypo-
sazeniu. Jezeli z jakiego$ powodu wyréwnanie jest
wytgczone lub w przypadku uzywania tancucha tngcego
o innym rozmiarze, nalezy poluzowac $ruby i wyregulo-
wacé z6itg ptytke wskaznikowg oraz listwe z podziatka.
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Powiekszanie otworu

1. Powigkszanie poprzeczne (na

szerokos¢)
» Rys.10: 1. Sruby szesciokatne 2. Plytka spraw-
dzianu 3. Wielko$¢ przesunigcia (D)
4. Dzwignia (B)
Otwér mozna powigkszy¢ poprzecznie regulujgc przy-
miar. Maksymalnie szeroko$¢ otworu mozna powigk-
szy¢ 0 15 mm.

PRZYKLAD W przypadku wycinania otworu o szero-
kosci 25 mm za pomocg tancucha 16,5 mm postepuj
zgodnie z ponizszym opisem:

. Odepchnij dzwignie (B) od siebie. Poluzuj $ruby
szesciokatne mocujgce przymiar.

. Wyreguluj ustawienie przymiaru w taki sposob,
aby wielkos$¢ przesuniecia (D) wyniosta 8,5 mm;
to znaczy 25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Dokre¢
$ruby szesciokgtne, aby unieruchomi¢ przymiar.

. Wytnij pierwszy otwér, gdy dzwignia (B) jest
odepchnieta. Nastepnie pociagnij dzwignie
(B) do siebie i ponownie wykonaj ciecie, aby
powigkszy¢ otwor.

WSKAZOWKA:

. Przymiar jest fabrycznie ustawiony na cigcie
otworu o szerokosci 30 mm.

2. Powiekszanie podiuzne (na
diugos¢)

Dtugos¢ otworu mozna ustali¢ w trzech etapach zgod-
nie z ponizsza tabela.

Pozycja tancucha tnacego
Pozycja pierwotna
Pozycja nastawy nr 1

Dtugos¢ otworu do wycigcia
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm

A OSTRZEZENIE:

. W przypadku wywierania nacisku w celu
obrécenia regulacyjnej $ruby szesciokatnej
lub nakretki szes$ciokatnej nalezy uwazaé, aby
$ruba regulacyjna nie wyskoczyta z ustalonego
potozenia.

Aby ustawi¢ fancuch tnacy z powrotem w pozycji pio-
nowej (pierwotnej), pociagnij dzwignie (C) do siebie,
naciskajac rownoczesnie uchwyt z prawej strony i lekko
unoszgc uchwyt z lewej strony i przesun tancuch tngcy
ponownie do pierwotnego potozenia.

W przypadku wycinania otworu najpierw nalezy sko-

rzystac z pozycji pionowej, nastepnie z pozycji nastawy

nr 1, a na koniec z pozycji nastawy nr 2. W przypadku

zmiany pozycji fancucha tngcego nalezy pamigta¢ o

zawieszeniu gtowicy narzedzia na zaczepie.

» Rys.13: 1. Pozycja pierwotna 2. Pozycja nastawy
nr 1 3. Pozycja nastawy nr 2 4. Listwa z
podziatkg 5. Linijka

W przypadku powigkszania otworu zaréwno poprzecz-

nie jak i podtuznie nalezy wycinac otwory w kolejnosci

od pozycji nr (1) do (6) jak pokazano na rysunku.

Ta metoda gwarantuje tatwiejsze i bardziej wydajne

powigkszanie otworu.

» Rys.14: 1. Podstawa czotowa

A OSTRZEZENIE:

. Nie wolno podejmowacé préby powiekszania
otworu, gdy tancuch tnacy znajduje sie nadal w
jego obrebie. Powoduje to niestabilng i niebez-
pieczng prace narzedzia.

. Nie wolno nachyla¢ tancucha pod katem pod-
czas wycinania pierwszego otworu. W przeciw-
nym razie moze powstac¢ niebezpieczny odrzut.
W przypadku cigcia pierwszego otworu fancuch
tngcy powinien byé zawsze ustawiony w pozycji
pionowe;j.

Pozycja nastawy nr 2 77,5 mm - 130 mm

WSKAZOWKA:

. Otwor nieznacznie diuzszy niz wstepnie usta-
lony mozna wycig¢ w zaleznosci od naciagu
fancucha tngcego.

. Regulacyjne $ruby szesciokatne sg fabrycznie
ustawione na ciecie otworéw o dtugosci 90
mm w pozycji nastawy nr 1 120 mm w pozycji
nastawy nr 2.

Nacisnij w dét uchwyt z prawej strony unoszac réwno-
czesnie uchwyt z lewej strony. Upewnij sig, czy regu-
lacyjna $ruba szesciokatna wskakuje pewnie na swoje
miejsce.
» Rys.11: 1. Dzwignia (C)
Poluzuj nakretke szesciokatng mocujgca regulacyjng
Srube szesciokatng. Obracaj regulacyjng srubg sze-
$ciokatng do momentu, az faficuch tnacy znajdzie sie
w wybranym potozeniu, nastgpnie dokre¢ nakretke
szesciokatng.
» Rys.12: 1. Regulacyjna $ruba szesciokatna dla
pozycji nastawy nr 1 2. Dzwignia (C)
3. Regulacyjna $ruba szesciokgtna dla
pozycji nastawy nr 2

Za pomocg tego narzedzia mozna wycinac¢ potgczenia
na zaktadke o rozmiarze do 130 mm.
» Rys.15

WSKAZOWKA:

. Potgczenia na zaktadke mozna wycinac tylko od
czota obrabianego elementu (po stronie dalszej
od operatora).

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.16: 1. Znak ograniczenia
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Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki
weglowe. Wymieniac je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wcho-
dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowac wytacznie identyczne szczotki
weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.17: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Smarowanie

Po uzyciu oczy$¢ narzedzie z przylegajgcego brudu,
wiéréw i ciat obcych. Nastepnie naoliw elementy
ruchome (zwtaszcza tancuch tnacy) oraz miejsca styku.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czgsci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgiji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriéw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. tancuch tnacy

. Wspornik tancucha przy 30 mm
. Koto fancuchowe 4 przy 30 mm
«  Zapas oleju (100 cm®)

WSKAZOWKA: Niektére pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 7104L
Capacitati Lungimea maxima a gaurii 130 mm
(longitudinal)
Adancimea maxima a gaurii 155 mm
Latimea piesei prelucrabile 80 mm - 308 mm
Viteza lantului 300 m/ min
Dimensiuni (L x | x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Greutate neta 17,8 -18,2kg

Clasa de siguranta Clasa |

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatjile pot varia in functie de tara.

. Valoarea greutatii nete include cea mai usoara si cea mai grea combinatie de accesorii pentru utilizare normala

si sigura specificate in manualul de instructiuni.

Destinatia de utilizare
Masina este destinata frezarii canalelor in lemn.

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata pe pla-
cuta de identificare a masinii. Aceasta masina trebuie
sa fie impamantata atunci cand este utilizata, pentru a
proteja utilizatorul impotriva electrocutarii. Folositi doar
cabluri de extensie cu trei conductoare cu prize tripolare
care corespund cu mufa masinii.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-1:
Nivel de presiune acustica (Lys): 93 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

M AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor continue (suma vectorilor
tri-axiali) determinata conform EN62841-1:

Emisie de vibratii (a,): 1,7 m/s

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4 (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.

A AVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

n continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pr, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-1.

Pe: 159 m/s?

Marja de eroare (K): 12 m/s’

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a méinilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene
Declaratia de conformitate UE poate fi accesata la
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urmatoarea adresa URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Pentru Regatul Unit

Anexa A la acest manual de instructiuni sau in format
digital utilizand URL-ul de mai sus.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

NORME SUPLIMENTARE DE

SECURITATE

1.  Folositi aceasta magina numai pentru a
decupa gauri in lemn.

2. Aceasta masina este destinata decuparii gau-
rilor in materiale lemnoase cu suprafata plana.
Nu o folositi niciodata pentru a decupa gauri in
busteni.

3.  Purtati mijloace de protectie a auzului.

4.  Manipulati lantul agchietor cu deosebita aten-
tie; este foarte ascutit.

5. Asezati piesa de prelucrat pe blocuri de lemn
sau grinzi scurte pentru a nu permite lantului
aschietor sa loveasca pamantul, podeaua
etc., provocand avarierea lanfului agchietor in
momentul strapungerii gaurii.

6.  Verificati atent lantul agchietor cu privire la
fisuri sau deteriorari inainte de utilizare.
nlocuiti imediat un lant agchietor fisurat sau
deteriorat.

7.  Fixati ferm masina la piesa de prelucrat.

8. Inspectati piesa de prelucrat si eliminati cuiele
sau materiile straine din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

9.  Nu utilizati masina cu capacul de protectie
deschis.

10. Nu purtati manusi in timpul operatiei.

11. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

12. Scoateti masina din piesa prelucrata dupa
executarea operatiei pentru a evita caderea
acesteia si posibile vatamari corporale.

13. Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul

departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

14. IMPAMANTARE CORESPUNZATOARE.
Aceasta masina trebuie sa fie impamantata in
timpul functionarii, pentru a proteja operatorul
impotriva electrocutarii.

15. CABLURI PRELUNGITOARE. Folositi numai
cabluri prelungitoare cu trei conductoare, care
dispun de conectori cu trei fise de contact si
prize tripolare care accepta conectorul masinii.
Inlocuiti sau reparati imediat un cablu deterio-
rat sau uzat.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNI.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

MAATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

» Fig.1: 1. Surub-fluture 2. Tija filetata opritoare

3. Opritor
Slabiti surubul-fluture de la opritor. Deplasati opritorul
n pozitia dorita si strangeti surubul-fluture. In stare
stransa, varful surubului-fluture trebuie sa atinga supra-
fata plana a tijei filetate opritoare. Numerele indicate pe
tija filetata opritoare reprezinta cm (3 mm pe gradatie).

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Buton de deblocare 2. Declansator

intrerupator
AATENTIE:
. nainte de a bransa masina la retea, verificati

daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati butonul declansator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea lantului

aschietor

» Fig.3: 1. Surub de reglare 2. Sina port-lant
3. Aparatoare de lant 4. Surub cu cap
hexagonal

M AVERTIZARE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a monta sau demonta
lantul agchietor.

. Inchideti intotdeauna aparatoarea lantului dupa
montarea, demontarea sau reglarea lanfului
aschietor.

Pentru a instala lantul agchietor, deschideti aparatoarea

lantului. Slabiti surubul cu cap hexagonal care fixeaza

sina port-lant si surubul de reglare.

Orientati cutitele Tn directia sagetii de pe masina (direc-

tia de rotatie). Instalati lanful agchietor intai pe roata de

lant si apoi pe sina port-lant. Strangeti provizoriu suru-

bul cu cap hexagonal.

» Fig.4: 1. Sageata 2. Roata de lant 3. Surub cu cap
hexagonal

Rotiti surubul de reglare pentru a spori tensionarea
lantului aschietor. Trageti usor de mijlocul lanfului aschi-
etor. Tensionarea lantului agchietor este corespunza-
toare daca exista o distanta de circa 5 - 6 mm intre sina
port-lant si lantul agchietor.

» Fig.5

Dupa ajustarea tensionarii, strangeti ferm surubul cu
cap hexagonal pentru a fixa sina port-lant. De aseme-
nea, strangeti putin surubul de reglare. Inchideti apara-
toarea lantului.

Pentru a demonta lantul aschietor, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

Fixarea masinii la piesa de prelucrat

» Fig.6: 1. Parghie (A) 2. Maneta menghinei
3. Menghina posterioara

» Fig.7: 1. Maneta de reglare 2. Menghina frontala

Slabiti maneta menghinei si deplasati menghina posteri-

oara fnapoi. Asezati masina pe piesa de prelucrat astfel

incat menghina frontala sa atinga fata laterala a piesei.

Deplasati menghina posterioara inainte pana cand dis-

tanta dintre menghina posterioara si piesa de prelucrat

este de 3 - 8 mm. Strangeti maneta menghinei pentru

a fixa menghina posterioara. Deplasati masina astfel

incat gradatia "0" de pe placa gradata sa fie aliniata cu

linia de aschiere (A). Apasati parghia (A) complet in jos

pentru a fixa piesa de prelucrat.

Rotiti maneta de reglare pana cand muchia frontala

a placii indicatoare galbene este aliniata cu linia de

aschiere (B).

» Fig.8: 1. Placa indicatoare 2. Placa gradata 3. Linie
de aschiere (A) 4. Linie de aschiere (B)

FUNCTIONARE

» Fig.9: 1.Agatatoare

Apucati ferm manerele de pe ambele parti. Porniti
masina si asteptati pana cand lantul aschietor atinge
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viteza maxima. Apoi eliberati carligul si coborati capul
masinii pentru a freza piesa. Nu apasati excesiv pe
masina. Pe langa o reducere a eficientei masinii,
aceasta poate cauza si o reactie periculoasa. Avansati
ncet la inceputul operatiei de frezare, la strapungerea
gaurii si cand frezati o bucla n piesa. Dupa frezare, ridi-
cati cu grija capul masinii pana cand il puteti suspenda
fnapoi la carlig. Apoi opriti masina. Ridicati parghia (A)
si indepartati masina de pe piesa.

MAAVERTIZARE:

. Suspendati intotdeauna capul masinii inapoi la
carlig atunci cand nu folositi masina.

. Nu incercati niciodata sa frezati o piesa torsi-
onata sau incovoiata la care masina nu este
fixata ferm.

Reglarea placii indicatoare si a placii

gradate

Placa indicatoare galbena si placa gradata sunt reglate
din fabrica pentru lantul aschietor de 16,5 mm aflat in
dotarea standard. Daca alinierea este dereglata, indife-
rent de motiv, sau daca folositi un lant aschietor de alta
dimensiune, slabiti suruburile si reglati placa indicatoare
galbena si placa gradata.

argirea gaurilor

1. Largirea transversala (pe latime)
» Fig.10: 1. Suruburi cu cap hexagonal 2. Placa de
calibrare 3. Cursa (D) 4. Parghie (B)

O gaura poate fi largita transversal prin reglarea placii
de calibrare. Valoarea maxima de extindere a gaurii
este de 15 mm.

EXEMPLU Cand frezati o gaura de 25 mm latime
folosind un lant aschietor de 16,5 mm, procedati dupa
cum urmeaza:

. Impingeti parghia (B) pentru a o indeparta de
dumneavoastra. Slabiti suruburile cu cap hexa-
gonal care fixeaza placa de calibrare.

. Reglati placa de calibrare astfel incat cursa (D)
sa fie de 8,5 mm,; adica, 25 mm - 16,5 mm =
8,5 mm. Strangeti suruburile cu cap hexagonal
pentru a fixa placa de calibrare.

. Frezati prima gaura cu parghia (B) departata de
dumneavoastra. Apoi trageti parghia (B) catre
dumneavoastra si frezati din nou pentru a largi
gaura.

NOTA:
. Placa de calibrare este reglata din fabrica pen-
tru frezarea unei gauri de 30 mm latime.

2. Largirea longitudinala (pe lungime)
Lungimea gaurii poate fi determinata in trei etape pre-
zentate in tabelul de mai jos.

Pozitia lantului agchietor
Pozitie initiala
Pozitia de reglaj nr. 1
Pozitia de reglaj nr. 2

Lungimea gaurii de frezat
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm
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NOTA:

. O gaura putin mai lunga decéat cea predetermi-
nata poate fi frezata in functie de tensionarea
lantului agchietor.

. Suruburile de reglare cu cap hexagonal sunt
reglate din fabrica pentru frezarea unor gauri
de 90 mm lungime in pozitia de reglaj nr. 1 si de
120 mm lungime in pozitia de reglaj nr. 2.

Apasati in jos manerul din dreapta ridicand concomitent

manerul din stanga. Asigurati-va ca surubul de reglare

cu cap hexagonal se fixeaza in locas.

» Fig.11: 1. Parghie (C)

Slabiti piulita hexagonala care fixeaza surubul de

reglare cu cap hexagonal. Rotiti surubul de reglare cu

cap hexagonal pana cand lantul aschietor atinge pozitia

dorita, apoi strangeti piulita hexagonala.

» Fig.12: 1. Reglarea surubului cu cap hexagonal
pentru pozitia de reglaj nr. 1 2. Parghie (C)
3. Reglarea surubului cu cap hexagonal
pentru pozitia de reglaj nr. 2

A AVERTIZARE:

. Cand folositi forta de presare pentru a roti
surubul de reglare cu cap hexagonal sau piulita
hexagonala, aveti grija sa nu permiteti surubului
de reglare cu cap hexagonal sa alunece din
pozitia de reglaj.

Pentru a readuce lantul agchietor in pozitia perpendicu-
lara (initiald), trageti parghia (C) catre dumneavoastra
apasand concomitent manerul din dreapta in jos si
ridicand putin manerul din stanga si deplasati lantul
aschietor inapoi in pozitia initiala.
Cand frezati o gaura, folositi intai pozitia perpendicu-
lara, apoi pozitia de reglaj nr. 1 si in final pozitia de
reglaj nr. 2. Suspendati intotdeauna sigur capul masinii
fnapoi la carlig cand schimbati pozitia lantului agchietor.
» Fig.13: 1. Pozitie initiala 2. Pozitia de reglaj nr. 1

3. Pozitia de reglaj nr. 2 4. Placa gradata

5. Rigla

Cand largiti o gaura, atat transversal cat si longitudinal,
frezati gaurile in ordinea indicata la etapele de la (1) la
(6). Aceasta permite largirea mai usoara si mai eficienta
a gaurii.

» Fig.14: 1. Talpa anterioara

M AVERTIZARE:

. Nu ncercati niciodata sa largiti o gaura cu lantul
aschietor prezent inca in gaura. Aceasta va con-
duce la o situatie instabila si periculoasa.

. Nu inclinati niciodata lantul aschietor cand fre-
zati prima gaura, deoarece va genera un recul
periculos. Reglati intotdeauna lantul aschietor in
pozitie perpendiculara cand frezati prima gaura.

Cu aceasta masina pot fi frezate imbinari prin suprapu-
nere de panala 130 mm.
» Fig.15

NOTA:

. Imbinérile prin suprapunere pot fi frezate pe
latura frontala a piesei (latura departata de
dumneavoastra).

~

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.16: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatji-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi o surubelnitad pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.17: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Dupa utilizare, indepartati impuritatile, spanul si materi-
ile stréine depuse pe masina. Apoi lubrifiati componen-
tele mobile (in special lantul aschietor) si suprafetele
de contact.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatjile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

MAATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in acest
manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au
fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Lant aschietor

. Sina port-lant pentru 30 mm

. Roata de lant 4 pentru 30 mm
. Rezerva de ulei (100 cmc)

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell 7104L
Leistungen Max. Fraslange (Longitudinal) 130 mm
Max. Frastiefe 155 mm
Breite verwendbarer Werkstlicke 80 mm - 308 mm
Kettendrehzahl 300 m/ min

Abmessungen (L x B x H)

512 mm x 298 mm x 513 mm

Netto-Gewicht

17,8 -18,2 kg

Sicherheitsklasse

Klasse 1

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Der Nettogewichtswert umfasst die leichteste und schwerste Kombination der in der Betriebsanleitung angege-

benen Aufsatze fir normalen und sicheren Gebrauch.

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von
Zapfenlochern in Holz entwickelt.

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden,
wie sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und

es kann nur mit Einphasen-Wechselstrom arbei-

ten. Bei der Arbeit muss es geerdet sein, damit die
Bedienperson keinen Unfall mit elektrischem Strom
erleidet. Verwenden Sie ausschlieBlich Drei-Leiter-
Verlangerungsschnuren, welche Dreipol-Stecker mit
Erdung haben, und Dreipol-Steckdosen, in welche der
Werkzeugstecker eingefiihrt werden kann.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

geman EN62841-1:
Schalldruckpegel (Lya): 93 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerduschbelastung ver-
wendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des

Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Der kontinuierliche Vibrationsgesamtwert (triaxiale

Vektorsumme) ermittelt nach EN62841-1:
Schwingungsemission (ay) : 1,7 m/s®
Messunsicherheit (K) : 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-1, dargestellt.

pr: 159 m/s?

Messunsicherheit (K) : 12 m/s?

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU-Konformitatserklarung kann unter der folgenden
URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Fiir das Vereinigte Kénigreich

Anhang A zu dieser Betriebsanleitung oder in digitaler
Form unter der obigen URL.

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen

und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN

1. Dieses Werkzeug darf nur zum Frasen von
Lochern in Holz verwendet werden.

2. Dieses Werkzeug ist fiir das Frasen von
Lochern in Holz mit glatter Oberflache
bestimmt. Verwenden Sie das Werkzeug nie-
mals, um Loécher in einen Baumstamm oder
Holzscheit zu frasen.

3. Tragen Sie einen Gehoérschutz.

4.  Seien Sie im Umgang mit der Fraskette vor-
sichtig, da sie sehr scharf ist.

5. Legen Sie das Werkstiick auf Holzblocke
oder einen kurzen Balken, um zu verhin-
dern, dass die Fraskette direkt auf dem
Untergrund, Boden usw. aufschlagt. Dies
wiirde die Fraskette zum Zeitpunkt des
Lochdurchschlags beschadigen.

6. Uberpriifen Sie die Fraskette vor deren
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.

Wechseln Sie ein gerissene oder beschadigte
Frasketten unverziiglich aus.

7. Pressen Sie das Werkzeug fest auf das
Werkstiick.

8.  Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
Fremdstoffe, und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.

9. Das Werkzeug darf nicht betrieben werden,
wenn die Schutzabdeckung geoffnet ist.

10. Tragen Sie keine Handschuhe wéhrend des
Betriebs.

11. Halten Sie lhre Hiande von beweglichen Teilen
fern.

12. Entfernen Sie das Werkzeug nach dem Betrieb
vom Werkstiick, damit es nicht herunterfallt
und moglicherweise zu Verletzungen fiihrt.

13. Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen
Sie niemals am Kabel, um das Geriat aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstinden
und Kanten fern.

14. RICHTIGE ERDUNG. Wéhrend der Verwendung
sollte dieses Werkzeug geerdet werden,
um zu verhindern, dass der Bediener einen
Stromschlag erhalt.

15. VERLANGERUNGSKABEL. Verwenden Sie
nur dreiadrige Verlangerungskabel, die tiber
Dreistiftstecker und dreipolige Steckdosen
verfiigen, die fiir den Stecker des Werkzeugs
geeignet sind. Beschadigte oder abgenutzte
Kabel miissen sofort ersetzt oder repariert
werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.
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FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.1: 1. Flugelschraube 2. Anschlagstange
3. Anschlag

Lockern Sie die Fligelschraube am Anschlag.
Verschieben Sie den Anschlag an die gewiinschte
Position, und ziehen Sie die Fligelschraube an. Wenn
die Fligelschrauben angezogen sind, sollten ihre
Enden die glatte Oberflache der Anschlagstange beriih-
ren. Die Zahlen an der Anschlagstange werden in cm
angegeben (3 mm pro Einteilung).

» Abb.2: 1. Entsperrungstaste 2. Griffschalter

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zuriickkehrt.

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich

gezogen wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste. Zum Start des Werkzeugs mussen
die Entsperrungstaste gedriickt und der Ausléseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage der

Fraskette

» Abb.3: 1. Einstellschraube 2. Kettenschwert
3. Kettenschutzabdeckung
4. Sechskantschraube

AWARNUNG:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie die Fraskette einsetzen
oder entfernen.

. SchlieRen Sie immer die Schutzabdeckung
nach dem Einsetzen, Entfernen oder Spannen
der Fraskette.

Zum Einsetzen der Fraskette muss die
Schutzabdeckung gedffnet werden. Lockern Sie die
Sechskantschraube, mit der das Kettenschwert und die
Spannungsschraube befestigt sind.

Richten Sie die Fraszahne in der Richtung des

Pfeils aus, der sich auf dem Werkzeug befindet
(Drehbewegung). Befestigen Sie die Fraskette zunachst
am Zahnrad und anschlieBend am Kettenschwert.
Ziehen Sie die Sechskantschraube halb an.

» Abb.4: 1. Pfeil 2. Kettenrad 3. Sechskantschraube

Drehen Sie die Spannungsschraube, um die Spannung
der Fraskette zu erhéhen. Ziehen Sie leicht an der Mitte
der Fraskette. Wenn zwischen dem Kettenschwert und
der Fraskette ein Abstand von ca. 5 - 6 mm besteht, ist
die Spannung der Fraskette richtig.

» Abb.5

Ziehen Sie nach der Anpassung der Spannung die
Sechskantschraube fest an, um das Kettenschwert
ordnungsgemaf zu sichern. Ziehen Sie aulRerdem
die Spannungsschraube leicht an. Schlieen Sie die
Schutzabdeckung.

Zum Entnehmen der Fraskette befolgen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge.

Befestigung des Werkstiicks am

Werkzeug

» Abb.6: 1. Hebel (A) 2. Schraubstockhebel
3. Hinteres Schraubstockelement

» Abb.7: 1. Feststellgriff 2. Vorderes
Schraubstockelement

Lockern Sie den Schraubstockhebel, und bewegen
Sie den hinteren Teil des Schraubstocks nach hinten.
Legen Sie das Werkzeug so am Werkstiick an, dass
der vordere Teil des Schraubstocks die Seite des
WerkstUcks berthrt. Fahren Sie mit dem hinteren
Schraubstockelement nach vorne, bis der Abstand
zwischen dem hinteren Schraubstockelement und
dem Werkstiick 3 bis 8 mm betragt. Ziehen Sie
dann den Schraubstockhebel an, um das hintere
Schraubstockelement zu sichern. Bewegen Sie das
Werkzeug, bis die Zahl "0" auf der Messlatte an der
Schnittlinie (A) ausgerichtet ist. Driicken Sie den Hebel
(A) ganz nach unten, um das Werkstiick zu sichern.
Drehen Sie den Feststellgriff, bis die vordere Kante der
gelben Anzeigeplatte an der Schnittlinie (B) ausgerich-
tet ist.
» Abb.8: 1.Anzeigeplatte 2. Messlatte 3. Schnittlinie
(A) 4. Schnittlinie (B)

ARBEIT

» Abb.9: 1.Haken
Fassen Sie die Griffe fest an beiden Seiten an.
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Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis

die Fraskette ihre Endgeschwindigkeit erreicht hat.
Lassen Sie dann den Haken los, und fahren Sie mit
dem Werkzeugkopf nach unten, um in das Werkstiick
zu schneiden. Uben Sie keinen starken Druck auf

das Werkzeug aus. Starker Druck wirkt sich nicht nur
negativ auf die Arbeitsleistung aus, sondern ist auch
gefahrlich. Bewegen Sie das Werkzeug zu Beginn des
Frasvorgangs, beim Lochdurchschlag und beim Sagen
eines Astlochs im Werkstlick langsam. Heben Sie nach
dem Frasen den Werkzeugkopf vorsichtig, bis Sie
diesen wieder einhaken kénnen. Schalten Sie dann das
Werkzeug aus. Heben Sie den Hebel (A), und entfernen
Sie das Werkzeug vom Werksttick.

AWARNUNG:

. Haken Sie den Werkzeugkopf immer wieder ein,
wenn das Werkzeug nicht betrieben wird.

. Versuchen Sie niemals, ein verdrehtes oder
welliges Werkstuick zu schneiden, an dem das
Werkzeug nicht richtig befestigt werden kann.

Einstellung der Anzeigeplatte und

Messlatte

Die gelbe Anzeigeplatte und die Messlatte sind werksei-
tig fir eine standardméaRig ausgerustete Fraskette von
16,5 mm eingestellt. Wenn die Einstellung aus irgendei-
nem Grund nicht stimmt, oder wenn Sie eine Fraskette
mit einer anderen GroRRe verwenden, lockern Sie die
Schrauben, und passen Sie die gelbe Anzeigeplatte
und Messlatte entsprechend an.

VergroRerung des Zapfenlochs

1. QuervergroBerung (der Breite

nach)
» Abb.10: 1. Sechskantschrauben 2. Zieheisen

3. Transportweg (D) 4. Hebel (B)
Ein Zapfenloch kann in der Breite vergroRert werden,
indem das Zieheisen entsprechend eingestellt wird. Die
maximale Ausdehnung der Lochbreite betragt 15 mm.

BEISPIEL Gehen Sie beim Frasen eines Zapfenlochs
mit einer Breite von 25 mm wie folgt vor, wenn Sie
eine Fraskette von 16,5 mm verwenden:

. Driicken Sie den Hebel (B) von sich weg.
Lockern Sie die Sechskantschrauben, mit
denen das Zieheisen befestigt ist.

. Stellen Sie das Zieheisen so ein, dass der
Transportweg (D) 8,5 mm betragt; d. h. 25
mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Ziehen Sie die
Sechskantschrauben an, um das Zieheisen zu
befestigen.

. Fréasen Sie das erste Zapfenloch, wobei der
Hebel (B) von Ihnen weggedriickt wird. Ziehen
Sie dann den Hebel (B) zu sich her, und vergro-
Rern Sie mit diesem erneuten Frasvorgang das
Zapfenloch.

HINWEIS:

. Das Zieheisen ist werkseitig fiir das Frasen von
30 mm breiten Zapfenlchern eingestellt.

2. Longitudinale VergroRerung (der

Lange nach)
Die Lange des Zapfenlochs kann in drei Schritten fest-
gelegt werden (siehe Tabelle unten).

Position der Fraskette
Anfangsposition
Feststellposition Nr.1
Feststellposition Nr.2

Zu frésende Lange des Zapfenlochs
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

HINWEIS:

. Abhangig von der Spannung der Fraskette kann
das Zapfenloch geringfligig langer ausfallen als
zuvor festgelegt.

. Die Sechskantschrauben fir die Justierung
sind werkseitig so eingestellt, dass bei der
Feststellposition Nr. 1 Zapfenlécher mit einer
Lange von 90 mm, und bei der Feststellposition
Nr. 2 Zapfenlécher mit einer Lange von 120 mm
gefrast werden.

Driicken Sie den rechten Griff nach unten, wahrend

Sie gleichzeitig den linken Griff nach oben ziehen.
Vergewissern Sie sich, dass die Sechskantschraube fir
die Justierung fest an ihrem Platz sitzt.

» Abb.11: 1. Hebel (C)

Lockern Sie die Sechskantmutter, mit der die justie-
rende Sechskantschraube befestigt ist. Drehen Sie die
justierende Sechskantschraube, bis sich die Fraskette
an der gewlinschten Position befindet, und ziehen Sie
dann die Sechskantmutter an.
» Abb.12: 1. Sechskantschraube fiir Justierung

der Feststellposition Nr. 1 2. Hebel (C)

3. Sechskantschraube fiir Justierung der

Feststellposition Nr. 2

AWARNUNG:

. Wenn Sie beim Drehen der justierenden
Sechskantschraube oder der Sechskantmutter
Druck ausiiben, vergewissern Sie sich, dass die
justierende Sechskantschraube nicht aus ihrer
Feststellposition rutscht.

Um die Fraskette wieder zurlck in ihre senkrechte
(urspriingliche) Position zu bringen, ziehen Sie den
Hebel (C) zu sich her, wahrend Sie den rechten Griff
hinunterdriicken und den linken Giriff leicht anhe-
ben. Bewegen Sie dabei die Fraskette wieder in ihre
urspriingliche Position.
Verwenden Sie beim Frasen eines Zapfenlochs
zunachst die senkrechte Position, dann die
Feststellposition Nr. 1 und schlieBlich die
Feststellposition Nr. 2. Achten Sie beim Andern der
Position der Fraskette darauf, dass der Werkzeugkopf
sorgfaltig wieder eingehakt wird.
» Abb.13: 1.Anfangsposition 2. Feststellposition
Nr.1 3. Feststellposition Nr.2 4. Messlatte
5. Lineal

Wenn Sie ein Zapfenloch sowohl der Breite als auch der
Lange nach vergroern, frasen Sie die Zapfenldcher in
der in der Abbildung angegebenen Reihenfolge von Nr.
(1) bis (6). Dadurch wird die ZapfenlochvergréRerung
erheblich vereinfacht und effizienter gestaltet.

» Abb.14: 1. Vorderer Ful
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AWARNUNG:

. Versuchen Sie niemals, ein Zapfenloch zu
vergroRern, wenn sich die Fraskette noch im
Loch befindet. In diesem Fall wére der Vorgang
instabil und geféhrlich.

. Halten Sie die Fraskette niemals in einem
schragen Winkel, wenn Sie das erste
Zapfenloch frasen, da es andernfalls zu einem
gefahrlichen Ruckschlag kommen kann. Achten
Sie beim Frasen des ersten Zapfenlochs immer
darauf, dass sich die Fraskette in der senkrech-
ten Position befindet.

Mit diesem Werkzeug kénnen einschnittige
Verbindungen von bis zu 130 mm gefrast werden.
» Abb.15

HINWEIS:

. Einschnittige Verbindungen kénnen nur auf der
Vorderseite (der von lhnen abgewandten Seite)
des Werkstiicks gefrast werden.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tGiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fihren.

Kohlenwechsel

» Abb.16: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, mussen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich gleiche
Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.17: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Entfernen Sie nach der Verwendung Schmutz, Spane
und Fremdgegenstéande vom Werkzeug. Olen Sie
anschlieRend die beweglichen Teile (insbesondere die
Fraskette) sowie die Kontaktbereiche ein.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fiihrt werden.
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SONDERZUBEHOR

MA\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Fraskette

. Kettenschwert fir 30 mm

. Zahnrad 4 fir 30 mm

. Olvorrat (100 cc)

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

DEUTSCH



MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell 7104L
Teljesitmény Max. horonyhossz (hosszanti) 130 mm
Max. marémélység 155 mm
A megmunkalhaté munkadarab szélessége 80 mm - 308 mm
Lancsebesség 300 m/ min
Méretek (H x SZ x M) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Tiszta tdmeg 17,8 - 18,2 kg

Biztonsagi osztaly |. Osztaly

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

. A nettd sulyérték a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitdsban megadott tarto-
zék(ok) legkdnnyebb és legnehezebb kombinaciéjat tartalmazza.

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam horonyvagasra hasznalhaté faanyagokban.
Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltlintetett feszliltségu,
egyfazisu véltakozdfesziiltségli halézathoz csatlakoz-
tathaté. Ezt a szerszamot hasznalat k6zben foldelni kell
a kezel6 személyzet aramités elleni védelmére. Csak
olyan haromvezetékes hosszabité kabelt hasznaljon
amelynek harom érintkezds csatlakozédugoja és olyan
harom érintkezds aljzata van amely illeszkedik a készi-
lék csatlakozéjahoz.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-1 szerint
meghatarozva:

Hangnyomaésszint (L,s): 93 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 101 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat modjatél fiiggden.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracié
A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengelyi vek-

torésszeg) az EN62841-1 szerint meghatarozva:
Rezgéskibocsatas (a,): 1,7 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktdl a hasznalat médjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Az alabbiakban az ismételt I6késszer(i rezgésekbdl
szarmazé gyorsulas csicsamplitidéjanak pe atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfeleld bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-1 szerint hataroztunk meg.

pe: 159 m/s?

Bizonytalansag (K): 12 m/s?
MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem

nak meghatarozasara.

Megfelel6ségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

Az EU-megfeleléségi nyilatkozat az alabbi URL-cimen
érhet6 el.
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https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
Az Egyesiilt Kiralysag szamdra

Ajelen haszndlati utasitas A. melléklete, vagy digitalis
formatumban a fenti URL-cim hasznalataval.

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kévetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
koz6das érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrél (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

KIEGESZITO BIZTONSAGI

ELOIRASOK

1. Ezzel a szerszammal csak faba vagjon
lyukakat.

2. Ez aszerszam hornyok vagasara szolgal sik
felliletii faanyagokba. Ne hasznalja azt hor-
nyok kialakitasara gémbfaban.

3. Viseljen fiilvédét.

4.  Kezelje nagyon évatosan a marélancot, mert
az nagyon éles.

5. Helyezze a munkadarabot fatémbokre vagy
rovid gerendakra, hogy a furat attérésének
pillanataban a marélanc ne iitk6zzén bele a
talajba, padléba, stb., amitél karosodhat.

6. Ellenérizze a marélancot repedések vagy sérii-
lések tekintetében a hasznalat el6tt.

Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
marélancot.

7. Aszerszamot szilardan régzitse a
munkadarabhoz.

8. A miivelet megkezdése elétt ellendrizze a mun-
kadarabot, és tavolitsa el beléle a szegeket
vagy idegen targyakat.

9. Ne miikddtesse a szerszamot felnyitott bizton-
sagi fedéllel.

10. Soha ne viseljen keszty(it a hasznalat soran.

11. Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektol.

12. A hasznalat utan emelje le a szerszamot a
munkadarabrél, nehogy leessen és ezzel eset-
leg sériilést okozzon.

13. Ne rongalja meg a zsiné6rt. Soha ne prébalja

rangatassal kihzni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinort a h6tél, az olajtol és az
éles peremektdl.

14. MEGFELELO FOLDELES. A kezel6 aramiités
elleni védelme érdekében ezt a szerszamot
hasznalat elé6tt foldelni kell.

15. HOSSZABBITOK. Csak olyan haromeres hosz-
szabbitét hasznaljon, amely haromérintkezés,
foldelt dugasszal van ellatva, illetve olyan
harompdlusu aljzattal, amelybe a szerszam
csatlakozédugasza beleillik. Azonnal cserélje
ki az elhasznalédott hosszabbitot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

MUKODESI LEIRAS
AvicyAzar:
. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potarol miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

» Abra1: 1.Szarnyascsavar 2. Utkézérad 3. Utkdzé

Lazitsa meg a szarnyascsavart az itk6zén. Mozgassa
az Uitkdzét a kivant pozicioba és hlizza meg a szar-
nyascsavart. Meghuzott allapotban a szarnyascsavarok
végének érintkeznie kell az ttkdzérad sima fellletével.
Az utkézéradon lathaté szamok centiméterekben van-
nak megadva (3 mm beosztasonként).

A kapcsol6 hasznalata

» Abra2: 1. Kireteszeldgomb 2. Kioldékapcsold

AviGYAzaT:

. A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolé kioldégombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerilésére
egy kireteszel6gomb van felszerelve. A szerszam bein-
ditdsahoz nyomja be a kireteszelégombot és huzza
meg a kioldékapcsolét. Engedie fel a kioldokapcsolot a
leallitashoz.

OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.
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A marélanc felhelyezése és

eltavolitasa

» Abra3: 1.Beallitocsavar 2. Lancvezetd 3. Lancvéds
burkolat 4. Hatlapfeji csavar
AFIGYELMEZTETES:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a marélancot.

. A marolanc felszerelése, eltavolitasa vagy
bedllitasa utan mindig zarja vissza a lancvédd
burkolatot.

A marolanc felszereléséhez nyissa fel a lancvédé bur-
kolatot. Lazitsa meg a lancvezetét rogzitd hatlapfeji
csavart és a bedllitécsavart.

Iranyitsa a vagoszemeket a szerszamon talalhato nyil-
nak megfeleléen (forgasi irdany). Helyezze fel a mardélan-
cot elébb a lanckerekekre, majd a lancvezetére. Huzza
meg félig a hatlapfejl csavart.

» Abra4: 1. Nyil 2. Lanckerék 3. Hatlapfejii csavar

Forgassa el a beadllitécsavart a lancfeszesség beal-
litasahoz. Huzza meg kissé a mardlancot kbzépen.
Amikor a lancvezetd és a marolanc kdzotti hézag kb.
5 - 6 mm, akkor a marélanc feszessége megfeleléen
van beallitva.

» Abra5

Afeszesség bedllitasa utan huzza meg a hatlapfeji
csavart a lancvezet6 rogzitéséhez. Ezenkivil huzza
meg a beallitécsavart is egy kicsit. Zarja vissza a lanc-
védé burkolatot.

A maroélanc eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A szerszam rogzitése a

munkadarabhoz

» Abra6: 1.Kar (A) 2. Befogo karja 3. Hatsé befogo
» Abra7: 1.Beallitéfogantyu 2. Eliilsé befogo

Lazitsa meg a befogo karjat és huzza hatrafelé a hatsé

befogét. Helyezze a szerszamot a munkadarabra

ugy, hogy a befog6 érintkezzen a munkadarab olda-

laval. Tolja elére a hats6 befogét addig, amig hatso

befogo és a munkadarab k6z6tti tavolsag 3 - 8 mm

nem lesz. Hizza meg a befogd karjat a hats6 befogd

régzitéséhez. Mozgassa el ugy a szerszamot, hogy

a mutatélemezen a "0" jelzés igazodjon a vagovonal-

hoz (A). Nyomja le teljesen a kart (A) a munkadarab

régzitéséhez.

Forditsa el a bedllitéfogantyut ugy, hogy a sarga jelzble-

mez ellils6 széle igazodjon a vagévonalhoz (B).

» Abra8: 1. Jelzélemez 2. Mutatélemez 3. Vagévonal
(A) 4. Vagovonal (B)

UZEMELTETES

» Abra9: 1. Ovtarté

Fogja meg er6sen a markolatokat mindkét oldalon.
Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a
marolanc eléri a teljes sebességet. Ezutan engedje fel
a kampét és engedje le a flrésztartét a munkadarab

vagasahoz. Ne fejtsen ki tulzott nyomast a szerszamra.
Ez nemcsak a vagas hatasfokat csdkkentheti, de
veszélyes reakciokat is kivalthat. Lassan haladjon elére
a vagasi mivelet kezdetekor, furat atitésekor és amikor
egy gorcsot vag at a munkadarabban. A vagas befeje-
zése utan lassan emelje fel a flirésztartét addig, amig
meg tudja akasztani azt a kampoéval. Ezutan kapcsolja
ki a szerszamot. Emelje fel a kart (A) és tavolitsa el a
szerszamot a munkadarabrol.

AFIGYELMEZTETES:

. Ha nem mikodteti a szerszamot, a flirésztartdt
mindig akassza meg a kampoval.

. Soha ne prébaljon olyan megcsavarodott vagy
elgorbult munkadarabot vagni, amelyhez nincs
stabilan régzitve a szerszam.

A jelzélemez és a mutatélemez

beallitasa

A sarga jelzélap és a mutatdlemez gyarilag a szer-
szamra felszerelt standard 16,5 mm-es mardélanchoz
vannak beallitva. Ha a beallitas valamilyen okbdl
elmozdul vagy ha mas méretli marélancot hasznal,
lazitsa meg a csavarokat és allitsa be a sarga jelz6le-
mezt és a mutatélemezt.

Horonynagyobbitas

1. Keresztiranyu (szélesség)

nagyobbitas
» Abra10: 1. Hatlapfejli csavarok 2. Egyengetélap
3. Elmozdulas tavolsaga (D) 4. Kar (B)

A horony keresztiranyban az egyenget6lap beallitasaval
nagyobbithaté. A horony szélességének max. ndveke-
dése 15 mm lehet.

PELDA Amikor 25 mm széles hornyot vag a 16,5

mm-es mardélanccal, akkor jarjon el a kévetkezd

maodon:

. Nyomja el magatol a kart (B). Lazitsa meg az
egyengetdlapot régzité hatlapfejli csavarokat.

. Allitsa be gy az egyengetélapot, hogy az
elmozdulas tavolsaga (D) 8,5 mm legyen;
vagyis 25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Huzza
meg a hatlapfejli csavarokat az egyengetélap
régzitéséhez.

. El&szor ugy vagja ki a hornyot, hogy a kar
(B) el van tolva Ontél. Ezutan huzza a kart
(B) magafelé és vagjon ismét a horony
megnagyobbitasahoz.

MEGJEGYZES:
. Az egyengetdlap gyarilag 30 mm széles hor-
nyok vagasara van beallitva.

2. Hosszanti (hossz) nagyobbitas

A horony hossza harom lépésben adhaté meg, a lenti
tablazat szerint.

A vagni kivant horony hossza
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

Marolanc pozicidja
Eredeti pozicid
1. szamu beallitott pozicid
2. szamu beallitott pozicid
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MEGJEGYZES:

. Az el6re bedllitottnal kicsivel hosszabb horony
lehet az eredmény, a marolanc feszességének
figgvényében.

. A hatlapfejl beallitocsavarok gyarilag 90 mm
hosszu hornyok vagasara vannak beallitva az 1.
szamu beallitasi pozicio és 120 mm-esekre a 2.
szamu beallitasi pozicio esetén.

Nyomija le a jobboldali markolatot mikézben felemeli a
baloldalit. Ellenérizze, hogy a hatlapfeji beallitocsavar
a helyére csuszik.

» Abra11: 1.Kar (C)

Lazitsa meg a hatlapfejl beallitécsavart rogzité hatlap-

fejl anyat. Forgassa a hatlapfejl beallitocsavart addig,

amig a marolanc eléri a kivant poziciét, majd hizza

meg a hatlapfejl anyat.

» Abra12: 1.Az 1. szamu beallitott pozicié beallito-
csavarja 2. Kar (C) 3. A 2. szamu beallitott
pozicié beallitocsavarja

AFIGYELMEZTETES:

. Ha nyomast fejt ki a hatlapfejl beallitocsavar
vagy a hatlapfejii anya forgatasakor, akkor
figyeljen oda, hogy a hatlapfej(i beallitocsavar
ne csusszon ki a beallitott poziciobdl.

A mardlanc visszaallitasahoz a meréleges (eredeti)
poziciéba huizza a kart (C) magafelé, k6zben nyomja
le a jobboldali markolatot és emelje fel kissé a balol-
dalit, a marolancot pedig mozgassa vissza az eredeti
Horony vagasakor elébb hasznalja a meréleges pozi-
ciot, majd az 1. szamu, végll a 2. szamu beallitott pozi-
ciét. Mindig biztonsagosan akassza meg a flirésztartét
a kampaoval, amikor a marélanc poziciojat valtoztatja.
» Abra13: 1. Eredeti pozici6 2. 1. szamu beallitott

pozicié 3. 2. szamu beadllitott pozicio

4. Mutatélemez 5. Vonalzé

Amikor a hornyot ugy keresztiranyban, mint hosszirany-
ban is megnagyobbitja, végezze a vagast a a jelzett
sorrendben, az (1) szamtdl a (6) szam felé haladva. Ez
a horony kénnyebb és jobb hatasfoku nagyobbitasat
teszi lehetévé.

» Abra14: 1.Eliils6 alaplemez

AFIGYELMEZTETES:

. Soha ne prébalja ugy nagyobbitani a hornyot,
hogy a marélanc még benne van. Ez nem stabil
és veszélyes miikddést eredményez.

. Soha ne dllitsa be sz6gben a mardlancot az
els6 vagaskor, mert az veszélyes visszaruga-
sokhoz vezethet. Az els6 vagaskor a mardlancot
mindig allitsa merdleges pozicidba.

Ezzel a szerszammal 130 mm-es atlapolt illesztések
vaghatok.
» Abra15

MEGJEGYZES:
. Az atlapolt illesztések csak a munkadarab eliilsd

oldalan (az Ontdl tavolabbi oldalan) vaghatok.

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitoét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra16: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa

hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhlzo segitségével tavolitsa el a kefetart6 sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra17: 1.Kefetarto sapka 2. Csavarh(izo

A hasznalatot kévetéen tavolitsa el a szerszamhoz
tapadt szennyezddéseket és idegen targyakat. Ezutan
olajozza meg a mozg¢ alkatrészeket (kilondsen a
mardlancot) és az érintkezd fellleteket.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Maroélanc

. Lancvezetd 30 mm-hez

. Lanckerék, 4-es 30 mm-hez

. Olajellatas (100 cc)

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard

kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

31 MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model 7104L
Vykony Max. dizka otvoru (pozdizne) 130 mm
Max. hibka otvoru 155 mm
Sirka pouzitefného obrobku 80 mm - 308 mm
Rychlost retaze 300 m/ min
Rozmery (D x S x V) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Hmotnost netto 17,8 - 18,2 kg
Trieda bezpecnosti Trieda |

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.

. Hodnota Cistej hmotnosti zahffia najlahSiu a najtazsiu kombinaciu prisluSenstva na bezné a bezpeéné pouzi-

vanie, ktoré su uvedené v navode na obsluhu.
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur¢eny na dlabanie do dreva.
Napajanie
Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajicemu zdroju s
napatim rovnakym, ako je uvedené na typovom $titku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Pri praci musi byt uzemneny, aby se zabranilo Urazu
obsluhy elektrickym prudom. Pouzivajte vyhradne
trojvodiCové predlZzovacie kable, ktoré maju trojpdlové
zastréky s uzemnenim, a trojpolové zasuvky, do ktorych
sa da zasunut zastréka nastroja.

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN62841-1:
Hiadina akustického tlaku (L,s): 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 101 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku poéas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa moézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

MA\VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) ur€ena podia normy EN62841-1:

Emisie vibracii (a,): 1,7 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skuSobnej metody
a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit' aj na predbezné postdenie vystave-
nia ich a¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, ps, so zodpovedajlicou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-1.

pe: 159 m/s?

Odchylka (K): 12 m/s®

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemajt
pouzit na ur€enie vystavenia ruk a ramien vibraciam.

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

EU vyhlasenie o zhode je k dispozicii na tejto adrese
URL.
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https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Pre Spojené kralovstvo

Priloha A k tomuto navodu na obsluhu alebo na vy3ssie
uvedenej adrese URL v digitalnom formate.

Vseobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani v8etkych nizsie uvedenych pokynov méze
dojst k urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

DALSIE BEZPECNOSNE ZASADY

1. Tento nastroj pouzivajte len na rezanie otvorov
do dreva.

2. Tento nastroj sluzi na rezanie otvorov do hlad-
kého dreva. Nikdy ho nepouzivajte na rezanie
otvorov do brvien.

3. Pouzivajte chranice sluchu.

4. Sreznou ret'azou zaobchadzajte so zvySenou
opatrnostou, je velmi ostra.

5. Obrobok polozte na drevené hranoly alebo
kratke priecky, aby rezna retaz nezasiahla
zem, dlazku a pod., €o by sposobilo poskode-
nie reznej retaze v momente prerazenia diery.

6. Pred pracou dokladne skontrolujte reznu
ret'az, ¢i neobsahuje praskliny alebo poskode-
nie.

Okamzite vymernte prasknutu alebo posko-
dent reznu retaz.

7. Obrobok dokladne zaistite k nastroju.

8.  Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie su
klince ¢i iné cudzie materialy a pripadne ich
odstrante.

9. Nepouzivajte nastroj pri otvorenom ochran-
nom kryte.

10. Pri praci nikdy nepouzivajte rukavice.

11. Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.

12. Vyberte nastroj z obrobku po ukone, aby
nespadol a nespdsobil pripadné zranenie.

13. Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky
neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo
dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.

14. SPRAVNE UZEMNENIE. Tento nastroj musi byt’
pocas prace uzemneny na ochranu obsluhu-
juceho pracovnika pred urazom elektrickym
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prudom.

15. PREDLZOVACIE KABLE. Pouzivajte len trojzi-
lové predlzovacie kable a trojhrotovymi zastré-
kami uzemnovacieho typu, do ktorych sa hodi
zastrcka nastroja. Okamzite vymernte alebo
opravte poskodeny alebo zodraty kabel.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu
» Obr.1:

1. Kridlova skrutka s maticou 2. Uzatvaracia
ty€ka 3. Zarazka

Uvolnite kridlova skrutku na zarazke. Presurite zarazku
do pozadovanej polohy a utiahnite kridlovu skrutku.
Ked su kridlové skrutky utiahnuté, ich hrot by sa mal
dotykat rovného povrchu uzatvaracej tyéky. Cisla ozna-
¢ené na uzatvaracej tycke su v cm (3 mm na dielik).

Zapinanie

» Obr.2: 1. Tlacidlo odomknutia 2. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Aby nedochéadzalo k nahodnému vytiahnutiu spusta-
cieho spinac¢a, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.
Nastroj spustite stlacenim uzamykacieho tlac¢idla a
potiahnutim spustacieho tlacidla. Zastavite ho uvolne-
nim spinaca.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zanete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz reznej ret'aze

» Obr.3: 1. Nastavovacia skrutka 2. Rezacia lista

3. Kryt retaze 4. Sestboka skrutka

AVAROVANIE:

. Pred inStalaciou alebo demontazou reznej
retaze musi byt pristroj vzdy vypnuty a odpo-
jeny zo siete.

. Po instalacii, demontazi alebo nastavovani
reznej retaze vzdy uzatvorte kryt retaze.

Ak chcete nainstalovat reznu retaz, otvorte kryt retaze.
SLOVENCINA



Uvolnite Sestbokd maticovu skrutku zaistujucu rezaciu

litu a nastavovaciu skrutku.

Natocte noze v smere Sipky na nastroji (smer otacania).

Nasadte reznu retaz najskoér na retazové koleso a

potom na rezaciu listu. Napoly utiahnite Sestboku mati-

covu skrutku.

» Obr.4: 1. Sipka 2. Retazové koleso 3. Sestbokéa
skrutka

Otac¢anim nastavovacej skrutky zvySuje napnutie reznej
retaze. Zlahka natiahnite stred reznej retaze. Ked je
medzi rezacou liStou a reznou retazou véla priblizne 5 -
6 mm, napnutie na reznej retazi je primerané.

» Obr.5

Po nastaveni napnutia pevne utiahnite Sestboku mati-
covu skrutku na zaistenie rezacej liSty. Na zaver trochu
dotiahnite nastavovaciu skrutku. Zatvorte kryt retaze.
Reznu retaz odstranite opaénym postupom ako pri
instalacii.

Zaistenie nastroja k obrobku

» Obr.6: 1.Packa (A) 2. Packa zveraka 3. Zadny
zverak

» Obr.7: 1. Nastavovacia ru¢ka 2. Predny zverak

Uvolnite packu zveraka a posunte zadny zverak sme-
rom dozadu. PriloZte nastroj k obrobku tak, aby sa
predny zverak dotykal steny obrobku. Posuvajte zadny
zverak smerom dopredu, kym vzdialenost medzi zad-
nym zverakom a obrobkom nebude 3 - 8 mm. Utiahnite
packu zveraka, ¢im sa zadny zverak zaisti. Posurite
nastroj tak, aby &islica "0" na indika¢nej dosticke bola
zarovnana a Ciarou rezu (A). Packu (A) zatlacte Gplne
nadol a obrobok sa zaisti.
Otacajte nastavovaciu rucku, kym sa predny okraj Zltej
dosticky indikatora nezarovna s €iarou rezu (B).
» Obr.8: 1. Dosticka indikatora 2. Indikacna dosticka
3. Ciara rezu (A) 4. Ciara rezu (B)

PRACA
» Obr.9: 1.Hak

Pevne uchopte rukovéate na oboch stranach. Zapnite
nastroj a pockajte, kym ostrie nedosiahne pInu rych-
lost. Potom uvolnite hacik a spustajte hlavicu nastroja,
kym nezareze do obrobku. Netlacte prili§ na nastroj.
To nielen znizi u€innost rezania, ale méze sposobit’ aj
nebezpecnu reakciu. Na zaciatku rezania, v momente
prerazenia otvoru a pri rezani hrée v obrobku posuvajte
pomaly. Po rezani zlahka zdvihajte hlavicu nastroja,
kym nebudete méct znova zavesit' hlavicu nastroja na
hacik. Potom nastroj vypnite. Nadvihnite packu (A) a
odstrante nastroj z obrobku.

AVAROVANIE:

. Ked nastroj nepouzivate, vzdy zaveste hlavicu
spat na hacik.

. Nikdy neski$ajte rezat pokruteny alebo zvl-
neny obrobok, ku ktorému nie je nastroj pevne
zaisteny.

Nastavenie dostic¢ky indikatora a

indikaénej dosticky

Zlta doticka indikatora a indikaéna dosticka su z vyroby
nastavené pre Standardne vybavenu reznu retaz 16,5
mm. Ak je zarovnanie z nejakého dévodu nespravne,
alebo ked pouzivate reznu retaz inej velkosti, uvolnite
skrutky a nastavte ZItu dosticku indikatora a indikaénu
dosticku.

ZvacésSovanie otvoru

1. Prie€ne zvac¢sovanie (Sirka)
» Obr.10: 1. Sestboké maticové skrutky 2. Doska
meradla 3. Vzdialenost posuvu (D)
4. Packa (B)
Otvor mozno zvacsit prie€ne nastavenim dosky
meradla. Max. rozSirenie Sirky otvoru je 15 mm.

PRIKLAD Pri rezani otvoru $irokého 25 mm pomocou

reznej retaze 16,5 mm postupujte nasledovne:

. Zatlacte packu (B) smerom od seba. Uvolnite
Sestboké maticové skrutky zaistujuce dosku
meradla.

. Nastavte dosku meradla tak, aby vzdialenost
posuvu (D) bola 8,5 mm; t.j. 25 mm - 16,5 mm =
8,5 mm. Utiahnite $estboké maticové skrutky a
zaistite dosku meradla.

. Vyrezte prvy otvor s packou (B) zatlacenou
smerom od seba. Potom potiahnite packu (B)
smerom k sebe a vyrezZte rozsirenie otvoru.

POZNAMKA:
. Doska meradla je z vyroby nastavena na otvor
Sirky 30 mm.

2. Pozdizne zvaésovanie (dizka)
Dizku otvoru mozno urgit v troch krokoch uvedenych v
tabulke nizsie.

Dizka rezaného otvoru
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

Poloha reznej retaze
Pbévodna poloha
Nastavena pozicia €. 1
Nastavena pozicia ¢. 2

POZNAMKA:

. V zavislosti od napnutia reznej retaze sa da
vyrezat otvor o trochu dIh§i ako nastaveny.

. Nastavovacie Sestboké maticové skrutky su
z vyroby nastavené na rezanie 90 mm dlhych
otvorov v nastavenej pozicii €. 1 a 120 mm
dlihych otvorov v nastavenej pozicii €. 2.

Zatlacte pravu rukovat a sucasne dvihajte lava rukovat.
Dbajte na to, aby nastavovacie Sestboké maticové
skrutky pevne zapadli na miesto.

» Obr.11: 1.Packa (C)

Uvolnite Sestboku maticu zaistujucu nastavovaciu Sest-
boku maticovu skrutku. Otacajte nastavovacou Sestbo-
kou maticovou skrutkou, kym rezna retaz nedosiahne
pozadovanu poziciu, potom utiahnite Sestboku maticu.
» Obr.12: 1. Nastavenie Sestbokej maticovej skrutky
pre nastavenu poziciu €. 1 2. Packa (C)
3. Nastavenie Sestbokej maticovej skrutky
pre nastavenu poziciu €. 2
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AVAROVANIE:

. Ked pri nastavovani $estbokej maticovej skrutky
alebo Sestbokej matice pouzivate tlak, davajte
pozor, aby nastavovacia Sestboka maticova
skrutka nevykizla z nastavenej pozicie.

Ak chcete vratit reznu retaz spat do kolmej (pévodnej)

polohy, potiahnite packu (C) smerom k sebe a su¢asne

zatla€ajte pravd rukovat a dvihajte favu rukovat a posu-

vajte reznu retaz spat do poévodnej polohy.

Pri rezani otvoru najskér pouzite kolmu polohu, potom

nastavenu poziciu €. 1 a nakoniec nastavenu poziciu

€. 2. Pri zmene polohy reznej retaze vzdy bezpecne

zaveste hlavicu nastroja spat na hadik.

» Obr.13: 1. P6vodna poloha 2. Nastavena pozicia
€. 1 3. Nastavena pozicia €. 2 4. Indikacna
dosti¢ka 5. Pravitko

Pri zvag8ovani otvoru prieéne aj pozdizne rezte otvory
v poradi ozna¢enom od ¢&. (1) po (6) podla vyobrazenia.
Takto dosiahnete jednoduchsie a ucinnejsie zvacsenie
otvoru.

» Obr.14: 1. Predna zakladna

AVAROVANIE:

. Nikdy nesku$ajte zvacsovat otvor, ked je rezna
retaz eSte v otvore. D6jde k nestabilnému a
nebezpecnému chodu.

. Pri rezani prvého otvoru nikdy reznu retaz
nenahynajte, inak méze déjst k nebezpeénému
spatnému razu. Pri rezani prvého otvoru vzdy
reznu retaz nastavte do kolmej polohy.

Pomocou tohto nastroja je mozné rezat spoje s presa-
hom az 130 mm.
» Obr.15

POZNAMKA:

. Spoje s presahom je mozné rezat len na pred-
nej strane obrobku (strane od vas).

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.16: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnakeé uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte
veka naspat.

» Obr.17: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova¢

Po pouziti odstrante nedistoty, tlomky a cudzie mate-
rialy zachytené na nastroji. Potom naolejujte pohyblivé
Casti (najma reznu retaz) a kontaktné oblasti.

Kvoéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouZiti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia 0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Rezna retaz

. Rezacia lista pre 30 mm

. Retazové koleso 4 pre 30 mm

. Privod oleja (100 cc)

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.

SLOVENCINA



CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model 7104L
Vykony Max. délka dlabu (podélny) 130 mm
Max. hloubka dlabu 155 mm
Sitka pouzitelného dilu 80 mm — 308 mm
Rychlost fetézu 300 m/ min
Rozméry (D x S x V) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Hmotnost netto 17,8 - 18,2 kg

Ttida bezpec€nosti Trida |

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

jsou uvedeny v navodu k obsluze.
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k dlabani dreva.
Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku,
a muZe pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. PFi praci musi byt uzemnény, aby se zabra-
nilo Urazu obsluhy elektrickym proudem. Pouzivejte
vyhradné tfivodi¢ové prodluzovaci $nlry, které maji
tfipdlové zastréky se zemnénim, a tfipdlové zasuvky, do
nichz Ize zasunout zastréku nastroje.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-1:
Hladina akustického tlaku (L,s): 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 101 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-
raci Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry
expozice.

AVAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skute¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeirite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute€nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Nize jsou uvedeny stfedni hodnoty Spickové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, pe, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-1.

pe: 159 m/s”

Nejistota (K): 12 m/s?

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A\VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skutec¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v ivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota nepfetrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) uréena podle normy EN62841-1:
Emise vibraci (a,): 1,7 m/s
Nejistota (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
plsobicim na ruce a paze.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

EU prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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Pro Votkou Britdnii TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
Priloha A k tomuto navodu k obsluze nebo v digitalnim
formatu s pouzitim vySe uvedené adresy URL.

Obecna bezpeénostni upozornéni

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

k elektrickému naradi

A VAROVANI Prectate si vS8echny bezpecénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni véech nize uvedenych pokynt mlze vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

Nastaveni hloubky fezu

vgech na upozornéni a pokyny Si » Obr.1: 1. KFidlovy Sroub 2. Sloupek s dorazem
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrickeé sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

3. Doraz

Povolte kfidlovy Sroub na dorazu. Pfesurite doraz do
pozadované polohy a utahnéte kfidlovy Sroub. Po

utaZeni by se méla $picka kridlovych Sroubl dotykat
plochého povrchu sloupku dorazu. Cisla uvedena na

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI zl;)télatélf)orazu pfedstavuiji €isla v centimetrech (3 mm
PRAVIDLA

1. Tento nastroj pouzivejte pouze k vyfezavani - — -
otvort ve dievé. » Obr.2: 1. Odjistovaci tlagitko 2. Spina¢

2. Tento nastroj je urcéen k vyfezavani otvorti v -
plochych dievénych materialech. Nikdy jej AUPOZORNENI:
nepouzivejte k fezani otvora v kulatiné. . Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy

3. Noste ochranu sluchu. zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po

4. S fetézem manipulujte velice opatrné. uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

5. Polozte dil na dievéné bloky nebo kratké hra- Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k dis-
noly, aby nedoslo ke kontaktu fetézu se zemi, pozici odijigtovaci tlagitko. Cheete-li nastroj uvést do
podlahou, apod. Kontakt zptisobi poskozeni chodu, zamacknéte odijistovaci tlagitko a stisknéte
fetézu pfi prorazeni otvoru. spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

6. Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda fetéz
nevykazuje znamky trhlin nebo poskozeni.

Popraskany nebo poskozeny fetéz okamzité r v
vyménte. MO NTAZ

7.  Pevné uchytte nastroj k dilu.

8.  Pred zahajenim provozu zkontrolujte a oA
odstranite z dilu pfipadné hrebiky a cizi AUPOFO’?NENI' L o
materialy. . Ne’z zac?ete na [1ast]'o;| Qrovavdevtjalsekpllv

9. Neprovozujte nastroj s otevienym bezpecnost- prace, yzdy seVpreEjnm p'resvedcte, zele
nim krytem. vypnuty a vytaZzeny ze zasuvky.

10. Béhem provozu nepouzivejte rukavice. sy v gw

1. Udrsui . o Instalace a demontaz retézu

. rzujte ruce mimo pohyblivé dily.

12. Po ukonéeni prace vyjméte nastroj z dilu. » Obr.3: 1. Stavéci Sroub 2. Vodici lista 3. Kryt fetézu
Davejte pozor, aby nastroj neupadl a nezpUso- 4. Sroub s $estihrannou hlavou
bil zranéni.

13. Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem. AVAROVANI:

Napajeci kabel nikdy neodpojuijte ze zasuvky +  Pred instalaci a demontazi fetézu se vzdy pre-
Skubanim. Napajeci kabel nevystavuje teplu, svédéte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
olejim a ostrym hranam. elektrické sité.

14.  SPRAVNE UZEMNENI. Tento néstroj musi byt +  Poinstalaci, demontéZi nebo sefizovani fetézu
béhem provozu uzemnén, aby byl pracovnik vzdy uzaviete kryt fetézu.
chranén pred urazem elektrickym proudem.

15. PRODLUZOVACI KABELY. Pouzivejte pouze Pri instalaci fetézu otevrete kryt fetézu. Povolte Sroub
trojvodi¢ové prodluzovaci kabely, které jsou s Sestihrannou hlavou uchycujici vodici listu a stavéci
vybaveny zastrékami se tremi koliky a zasuv- Sroub.
kami se tremi poly, co kterych Ize pfipojit zastr- ~ OtoCte fezné nastroje ve sméru Sipky na nastroji (ve
¢&ku nastroje. Poskozeny nebo opotiebeny sméru otaceni). Retéz nejdfive umistéte na fetézové
napajeci kabel je nutno okamzité vyménit. kolo a poté na vodici liStu. Zpoloviny dotahnéte Sroub s

Sestihrannou hlavou.
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» Obr.4: 1. Sipka 2. Retézové kolo 3. Sroub s
Sestihrannou hlavou

Otacenim stavéciho Sroubu se zvétSuje napnuti fetézu.
Zatahnéte zlehka za stfedni ¢ast fetézu. Pokud je mezi
vodici listou a fetézem vzdalenost pfiblizné 5 - 6 mm, je
fetéz dostatecné napnut.

» Obr.5

Po sefizeni napnuti zajistéte vodici listu pevnym utaze-
nim Sroubu s Sestihrannou hlavou. Dale mirné utahnéte
stavéci Sroub. Uzavrete kryt fetézu.

PFi demontazi fetézu pouzijte opacny postup montaze.

Uchyceni nastroje k dilu

» Obr.6: 1.Packa (A) 2. Packa svéraku 3. Zadni
Svérak
» Obr.7: 1. Regulaéni drzadlo 2. Pfedni svérak

Povolte packu svéraku a presunte zadni svérak

dozadu. PoloZte nastroj na dil tak, aby se predni svérak

dotykal boku dilu. Posunujte zadni svérak dopfedu,

dokud vzdalenost mezi zadnim svérakem a dilem nedo-

sahne 3 - 8 mm. Utazenim packy zadni svérak zajistéte.

Presunte nastroj tak, aby byla ,0" na ukazateli srovnana

s ryskou fezani (A). Zatlacenim packy (A) uplné doll

dil uchytte.

Otacejte regula¢nim drzadlem, dokud nebude predni

okraj zlutého ukazatele vyrovnan s ryskou fezani (B).

» Obr.8: 1. Ukazatel 2. Deska se stupnici 3. Ryska
fezani (A) 4. Ryska fezani (B)

PRACE
» Obr.9: 1.Hak

Uchopte pevné rukojeti na obou stranach. Zapnéte
nastroj a pockejte, dokud fetéz nedosahne piné rych-
losti. Poté uvolnéte hacek, spustte hlavu nastoje dolli a
zahajte dlabani dilu. Na nastroj nevyvijejte pfilis velky
tlak. V opacném pfipadé by mohlo dojit ke snizeni
ucinnosti a nebezpecéné reakci nastroje. Na zacatku
Fezani, pfi prorazeni otvoru a pfi fezani do suku v dilu
posunujte nastroj pomalu. Po fezani nadzvednéte
hlavu nastroje, dokud ji nebudete moci zahaknout zpét
na hacek. Poté nastroj vypnéte. Zvednéte packu (A) a
odstrarite nastroj z dilu.

AVAROVANI:
. Pokud nastroj nepouzivate, vzdy hlavu nastroje
zahaknéte zpét na hacek.

. Nikdy nefezte zkrouceny nebo zdefomovany dil,
ke kterému nelze nastroj pevné uchytit.

Serizeni ukazatele a desky se

stupnici

Zluty ukazatel a deska se stupnici jsou sefizeny u
vyrobce pro standardné dodavany fetéz 16,5 mm.
Dojde-li z ur¢itého divodu k poruse nastaveni nebo
pokud pouzijete fetéz jiné velikosti, povolte Srouby a
sefidte zluty ukazatel a desku se stupnici.

ZvétSovani otvoru

1. Pficné zvétsovani (Sirka)
» Obr.10: 1. Srouby s $estihrannou hlavou
2. Montazni deska 3. Délka drahy (D)
4. Packa (B)
Otvor Ize pfi¢né zvétsit sefizenim montazni desky.
Nejvétsi zvétseni Sitky otvoru je 15 mm.

PRIKLAD P¥i fezani otvoru o $ifce 25 mm pomoci

fetézu 16,5 mm postupujte nasledujicim zpusobem:

. Potlacte packu (B) smérem od sebe. Povolte
Srouby s Sestihrannou hlavou uchycujici mon-
tédzni desku.

. Sefidte montazni desku tak, aby se vzdalenost
(D) rovnala 8,5 mm; tj. 25 mm - 16,5 mm = 8,5
mm. Zajistéte montazni desku utazenim Sroubu
se Sestihrannou hlavou.

. VyfeZte prvni otvor s packou (B) odtlacenou
smérem od sebe. Poté pfitahnéte packu (B) k
sobé a opakovanym Fezanim otvor zvétSete.

POZNAMKA:
. Montazni deska je u vyrobce sefizena na fezani
otvoru o velikosti 30 mm.

2. Podélné zvétseni (délka)

Délku otvoru Ize urgit ve tfech krocich, jak je uvedeno v
tabulce nize.

Délka dlabu
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

Poloha fetézu
Plvodni poloha
Nastavena poloha ¢. 1
Nastavena poloha ¢. 2

POZNAMKA:

. V zavislosti na napnuti fetézu muaze byt vyre-
zan otvor s vétsi délkou, nez byla pfedem
stanovena.

. Stavéci Srouby s Sestihrannou hlavou jsou u
vyrobce nastaveny na fezani otvort o délce 90
mm v poloze €. 1 a délce 120 mm v poloze €. 2.

P¥i zvedani levé rukojeti sou¢asné tlacte dolt pravou
rukojet. Dbejte, aby byl stavéci Sroub s Sestihrannou
hlavou bezpec¢né uchycen na svém misté.

» Obr.11: 1.Packa (C)

Povolte Sestihrannou matici uchycujici stavéci Sroub s
Sestihrannou hlavou. Stavécim Sroubem s Sestihrannou
hlavou otacejte, dokud fetéz nedosahne pozadované
polohy a poté dotahnéte Sestihrannou matici.
» Obr.12: 1. Stavéci Sroub s Sestihrannou hlavou
pro nastaveni polohy €. 1 2. Packa (C)
3. Stavéci Sroub s Sestihrannou hlavou pro
nastaveni polohy €. 2

A\VAROVANI:

. Pouzivate-li pfi ota€eni stavéciho Sroubu s
Sestihrannou hlavou nebo Sestihranné matice
silu, davejte pozor, aby se stavéci Sroub s
Sestihrannou hlavou nesmeknul z nastavené
polohy.

Chcete-li pfesunou fetéz zpét do kolmé (ptvodni)
polohy, potahnéte packu (C) smérem k sobé&; sou¢asné
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stisknéte doll pravou rukojet, mirné zvednéte levou
rukojet a presuiite fetéz zpét do plvodni polohy.
P¥i fezani otvoru nejdFive pouzijte kolmou polohu, poté
polohu €. 1 a koneéné polohu €. 2. Pfi zméné polohy
fetézu vzdy hlavu nastroje zahaknéte bezpecné zpét na
hacek nastroje.
» Obr.13: 1. Plvodni poloha 2. Nastavena poloha
€. 1 3. Nastavena poloha €. 2 4. Deska se
stupnici 5. Pravitko
ZvétSujete-li otvor pFiéné i podéiné, Fezte otvory v uve-
deném poradi, tj. od €. (1) do (6), jak je vyobrazeno.
Timto postupem se zjednodu$uje a zefektiviiuje zvétSo-
vani otvoru.
» Obr.14: 1. Predni zakladna

AVAROVANI:

. Nikdy se nepokousejte zvétSovat otvor, pokud
se fetéz stale nachazi v otvoru. V takovém
pfipadé by byl provoz nestabilni a nebezpecny.

. P¥i Fezani prvniho otvoru nikdy fetéz neskla-
péjte. V opacném pfipadé muze dojit ke zpét-
nému razu. Rezete-li prvni otvor, nastavte vzdy
fetéz do kolmé polohy.

Tento nastroj Ize pouzit k fezani pfeplatovanych spoji
azdo 130 mm.
» Obr.15

POZNAMKA:
. PFeplatované spoje Ize fezat pouze ve predni
¢asti dilu (strana smérem od vas).

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol i podobné prostfedky. Mohlo by tak

dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vyména uhlikii
» Obr.16: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfe-
bené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky musi byt
¢Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je tfeba vyménovat souc¢asné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

» Obr.17: 1. Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Po pouziti odstrante z nastroje pfilnulé necistoty, tfisky
a pfipadny dalSi material. Poté naolejujte pohyblivé dily
(zejména fetéz) a kontaktni povrchy.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

MA\UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu¢ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouZiti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vade mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Retéz

. Vodici lista pro 30 mm

. Ret&zové kolo 4 pro 30 mm
. PFivod oleje (100 cc)

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se maze v rdznych zemich
lisit.
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