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ZVARACIE DROTY SUPERMIG A TYCE SUPERTIG

SUPERMIG 308LSi, pridavny drot z nehrdzavejucej ocele s velmi niz-
kym obsahom uhlika 20 Cr / 9 Ni vhodny na zvéranie austenitickych nehr-
dzavejucich oceli metédou MIG ako su ocele typu 18 Cr/8 Ni, AISI 301,
302, 304, 304L, 308 a 308L. Vynikajuca odolnost proti kordzii a dobré
mechanické vlastnosti. Zvarovy kov poskytuje dobrd odolnost proti
medzi-krystalickému napadnutiu réznymi kvapalnymi médiami. Pouziva
sa na Siroku skalu aplikacii vratane vyroby zabradli, potrubi, nadob, spaja-

nia plechov a podobne. MozZnost zvarat: DC (+).

BALENIE:

Pomécka: 308LSi zvar. konstrukcii; 309LSi zvar. . . L. ,
5 kg navinu drotu na plastovej cievke, hrabky: ¢0,80; 1,00 mm,

Prechodov ocel-nerez, 316LSi zvar. v potravindr-

skom priemysle. 15 kg navinu drétu na kovovej cievke, hrubky: ¢0,80; ¢1,00; 1,2 mm.

SUPERTIG 308LSi, su zvaracie ty¢e pre metddu TIG z nehrdzavejlcej ocele s obsahom 20 Cr /10 Ni, ktory ma podobné
zloZenie ako ER 308LSi a je vhodny na zvéranie austenitickych nehrdzavejucich oceli, ako st ocele typu 18 Cr/8 Ni, AlSI 304,
304L a ocele typu 308LSi. Vynikajluca odolnost proti korézii a dobré mechanické vlastnosti. MozZnost zvarat: DC (+).
BALENIE:

5 kg, 1000 mm drétov v plastovej tube, hribky: ¢1,0; ¢1,2; ¢1,6; 92,0; 2,4; 3,2 mm,

20 kg kartén obsahuje 4 ks - 5 kg baleni.

SUPERMIG 309LSi, pridavny drét na zvaranie nehrdzavejucich oceli s miakkymi a stredne pevnymi ocelami metédou
MIG. PouZiva sa na nanasanie medzivrstiev na ocel pred nanesenim nerezovej ocele triedy 308. PouZiva sa aj na zvaranie
platovanych oceli, kde s prevadzkové teploty nizsie ako 300 °C. Moznost zvarat: DC (+).

BALENIE: 15 kg navinu drotu na kovovej cievke, hribky: ¢0,80; $1,00; 1,2 mm.

SUPERTIG 309LSi, su zvaracie tyée pre metddu TIG z nehrdzavejlcej ocele na zvaranie austenitickych nehrdzavejtcich
oceli, ako je AISI 309LSi. Pouziva sa aj na zvdaranie roznorodych oceli a na zvdranie naraznikovych vrstiev a ,maslovanie”
oceli 18 Cr / 8 Ni. MozZnost zvarat: DC (-).

BALENIE:

5 kg, 1000 mm drétov v plastovej tube, hrabky: ¢1,2; 1,6; 2,0; 82,4 mm,

20 kg kartén obsahuje 4 ks - 5 kg baleni.

SUPERMIG 316LSi, pridavny drét na zvaranie nehrdzavejlcej ocele triedy 316 a 316L metédou MIG v Sirokej Skale apli-
kacii, vratane vyroby rur, plechov a podobne. Vy3si obsah kremika md za ndsledok hladky tvar zvarového lG¢a a rovnomer-
ny vzhlad s vynikajucim prelinanim $pi¢ky najma pri kitovych zvaroch. MozZnost zvéarat: DC (+).

BALENIE: 15 kg navinu drotu na kovovej cievke, hribky: ¢0,80; ¢1,00; ¢1,2 mm.

SUPERTIG 316LSi, su zvaracie tyée pre metédu TIG z nehrdzavejlcej ocele s velmi nizkym obsahom uhlika 19 Cr / 12
Ni /3 Mo / 0,85 Si, ktoré si podobné zloZenim ER 316LSi a si vhodné na zvéranie, alebo navarovanie podobnych materia-
lov. Moznost zvarat: DC (-).

BALENIE:

5 kg, 1000 mm drétov v plastovej tube, hrubky: ¢1,2; ¢1,6; 2,0; 2,4; 3,2 mm,

20 kg kartén obsahuje 4 ks - 5 kg baleni.
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