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TECHNICKE UDAJE A ZOZNAM DIELOV:

Polyfuzna zvdracka je urcend na zahrievanie koncov termoplastickych rdrok a tvaroviek za ucéelom ich
pevného spojenia. Zvaracka nachddza uplatnenie pri vykonavani drobnych instalatérskych cinnosti v
domacnosti ako jenapr. zariadovanie novych rozvodov vody, vymeny Casti potrubia apod.

TECHNICKE UDAIJE

Napatie / frekvencia 230V /50 Hz
Prikon 900 W
Rozsah teploty* 0-300°C
Doba nahrievania na nastavenu teplotu do 10 minut *)
Trieda izolacie |
Hmotnost (bez kabla a prislusenstva) nie viac ako 1,8 kg

*) Maximalna teplota a doba ohrievania na nastavenu teplotu sa méze lisit v zavislosti od teploty okolia.

Rukovat

Kontrolky procesu vyhrievania a vyhriatia
Regulator teploty

Vyhrievacie teleso

Stojan

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY:

Precitajte si vSetky pokyny. Nedodrzanie vsetkych nasledujucich pokynov méze viest k drazu

elektrickym pridom, k vzniku poZiaru a/alebo k vdZinemu zraneniu osdb. Dalej méie pouZivanie,

ktoré je v rozpore s tymto ndvodom, zapricinit stratu zaruky na vyrobok. Vyrazom ,elektrické
naradie” vo vsetkych dalej uvedenych vystrainych pokynoch je myslené elektrické naradie napajané
pohyblivym privodom) zo siete, aj ndradie napajané z batérii (bez pohyblivého privodu).

1) PRACOVNE PROSTREDIE

a) Udrzujte pracovné prostredie Cisté a dobre osvetlené. Neporiadok a tmavé miesta na pracovisku byvaju
pri¢inou nehod.

b) Nepouzivajte elektrické naradie v prostredi, kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu, kde sa vyskytuju
horucekvapaliny, plyny alebo prach. V elektrickom ndaradi vznikaju iskry, ktoré mézu zapalit prach alebo
vypary.

c) Pri pouzivani elektrického naradia zabrarite v pristupe detom a dal$im osobam. Ak budete ruseni,
mbzete stratit kontrolu nad vykonavanou ¢innostou.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Zastréky pohyblivého privodu elektrického naradia musia vyhovovat sietovej zasuvke. Nikdy Ziadnym
sp6sobom neupravujte vidlicu. Spolu s naradim, ktoré ma ochranu uzemnenim, nikdy nepouzivajte
Ziadne zasuvkové adaptéry. Zastrcky, ktoré nie su znehodnotené Upravami, a zodpovedajuce zasuvky
obmedzia nebezpecenstvo Urazu elektrickym priudom.

b) Vyvarujte sa dotyku tela s predmetmi, ktoré st uzemnené, ako je napr. potrubie, teleso ustredného
vykurovania, Sporaky a chladnicky. Nebezpecenstvo Urazu elektrickym priudom je vacsie, ak je vase telo
spojené zo zemou.
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c) Elektrické naradie nenechavajte na dazdi, vihku alebo v mokrom prostredi. Ak sa do elektrického
naradia dostane voda, zvysi sa nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

d) Pohyblivy privod nepouzivajte na Ziadne dalsie Géely. Nikdy nenoste a netahajte elektrické naradie za
privod ani nevytrhavajte vidlicu zo zasuvky tahom za privod. Chrante privod pred teplom, mastnotou,
ostrymi hranami a pohybujicimi sa éastami. Poskodené alebo zamotané privody zvySuju nebezpeéenstvo
urazu elektrickym pradom.

e) Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pouzivajte predlZovaci kabel vhodny na vonkajsie poutzitie.
Pouzivanie predlzovacieho privodu na vonkajsie pouzitie obmedzuje nebezpecéenstvo Urazu elektrickym
prudom.

f) Ak pouzivate elektrické naradie vo vlhkych priestoroch, pouZivajte napdajanie chranené pridovym
chranicom (RCD). Pouzivanie RCD zabranuje nebezpecenstvu urazu elektrickym pradom.

3) BEZPECNOST 0SOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia budte pozorny, venujte pozornost tomu, ¢o prave robite, sustredte
sa a triezvo uvaiujte. S elektrickym naradim nepracujte ak ste unaveny, alebo ak ste pod vplyvom drog,
alkoholu alebo liekov. Chvilkova nepozornost pri pouzivani elektrického naradia moéze viest k vdznemu
poraneniu osob.

b) Pouzivajte ochranné pomacky. Vidy pouzivajte ochranu oci. Ochranné pomocky ako je napr.
respirator, bezpecnostnd obuv s Upravou proti Smyku, tvrda pokryvka hlavy alebo ochrana sluchu,
pouzivané v sulade s podmienkami prace, zniZzuju nebezpecenstvo poranenia osob.

c) Zabraite neiumyselnému spusteniu. Skontrolujte, ¢i je spinac pri zapdjani zastrcky do zasuvky vypnuty.
Prenasanie naradia s prstom na spinaci alebo zapajanie zastréky naradia so zapnutym spinacom moze byt
pri¢inou nehod.

d) Skor ako naradie zapnete, odstrarite vSetky nastavovacie ndastroje alebo kltuce. Nastavovaci nastroj
alebo klt¢, ktory nechate pripevneny k otacajucej sa Casti elektrického naradia, moze byt pric¢inou
poranenia 0sob.

e) Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete. Udrziavajte vidy stabilny postoj a rovnovahu. Budete tak
lepsie ovladat elektrické naradie v nepredvidatelnych situaciach.

f) Vhodne sa oblecte. Nepouzivajte volné odevy ani Sperky. Dbajte na to, aby vase vlasy, odev a rukavice
boli v dostatoc¢nej vzdialenosti od pohybuijtcich sa ¢asti. Volné odevy, Sperky a dlhé vlasy m6zu zachytit
pohybujuce sa ¢asti.

g) Ak su k dispozicii prostriedky na pripojenie zariadenie na odsavanie a zachytavanie prachu, zaistite,
aby také zariadenia boli pripojené a spravne pouZivané. PouZivanie tychto zariadeni moze obmedzit
nebezpecenstvo sposobené vznikajucim prachom.

4) POUZIVANIE ELEKTRICKEHO NARADIE A STAROSTLIVOST O NARADIE

a) Nepretazujte elektrické naradie. PouZivajte spravne naradie, ktoré je uréené na vykonavanu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie vykonavat pracu, na ktord bolo skonstruované.
b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré nejde zapnut a vypnut spinaéom. Kazdé elektrické naradie,
ktoré nejde ovladat spinatom, je nebezpeéné a musi byt opravené.

c) Ndradie pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo pred uskladnenim odpojite
vytiahnutim zastréky zo sietovej zasuvky. Tieto preventivne bezpeénostné opatrenia obmedzuju
nebezpecenstvo ndhodného spustenia elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie uskladiiujte mimo dosahu deti a nedovolte osobam, ktoré neboli
zoznamené s elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby ndradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach neskusenych uZivatelov nebezpecné.
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e) Elektrické naradie udrziavajte v dobrom technickom stave. Kontrolujte nastavenie pohybujucich sa
¢asti a ich pohyblivost , zameriavajte sa na praskliny, zlomené suéasti a akékolvek dalSie okolnosti, ktoré
by mohli ohrozit funkénost elektrického naradia. Ak je naradie poskodené, pred dalS$im pouzitim zaistite
jeho opravu. Mnoho nehdd je sp6sobenych nedostatocnou Udrzbou elektrického naradia.

f) Rezacie nastroje udrZiavajte ostré a Cisté. Spravne udrziavané a nabrusené rezacie nastroje sa zachytia
alebo zablokuju o material s ovela mensou pravdepodobnostou a praca s nimi sa lahsie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd’, pouzivajte v sulade s tymito pokynmi,

takym sposobom, aky je predpisany pre konkrétne elektrické naradie, a to s ohladom na dané
podmienky prace a druh vykonavanej prace. PouzZivanie elektrického naradia na vykondvanie inych
¢innosti, neZ tych pre ktoré bolo ur¢ené, moze viest k nebezpeénym situaciam.

5) SERVIS

a) Opravy vasho elektrického naradia zverte kvalifikovanej osobe, ktora bude pouzivat identické
nahradné diely. Tak bude zaistena rovnaka uroven bezpecnosti elektrického ndradia, ako bola pred jeho
opravou.

Pred pripojenim zvaracky k zdroju el. pridu a pri jej pouZivani ju vidy umiestnite na stojan, inak hrozi
nebezpecfenstvo vzniku poZiaru z dévodu kontaktu horudceho vyhrievacieho telesa s okolitymi predmetmi.
Udrzujte privodny kabel v dostato¢nej vzdialenosti od horucich povrchov. So zvarackou pracujte na
nehorfavom podklade a nepouZivajte ju v prostredi s nebezpedenstvom vybuchu. Pri praci pouzivajte
ochranné okuliare, vhodny ochranny respirator na ochranu pred nebezpecnymi vyparmi pri zahrievani plastov
a vhodné rukavice na ochranu pred popalenim. Pri praci so zvarackou zaistite dostatocné vetranie, pretoze
pri zahrievani plastov dochadza k tvorbe skodlivych vyparov. Polyfuzna zvaracka je v priebehu pouzivania aj
dlho potom velmi horuca. Dbajte na to, aby nedoslo k padu horuceho pristroja z dovodu zakopnutia o
privodny kabel ¢i zachytenia o pristroj. Horuci pristroj nenechavajte bez dozoru. Nedovolte, aby na pracovisko
vstupovali deti a neinformované osoby.

PRIPRAVA ZVARACIEHO MATERIALU:
1. K priemeru rarky/tvarovky zvolte vyhrievaci nadstavec so zodpovedajticim priemerom.
Priemer a materidl rdrky alebo tvarovky zistite z Udajov, ktoré su na nej vyrazené, pozri obr. 1

Obr.1
Pre kvalitni spojenie rarok je nutné, aby bola rurka/tvarovka vyhrievand iba zodpovedajicou velkostou
nadstavca. Spdjajte rarky/tvarovky, ktoré s vyrobené z rovnakého materidlu z dévodu rovnakych
fyzikdlnych vlastnosti daného materialu.
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2. Odmerajte pozadovanu dizku rirky a rurku odstrihnite noZnicami na plastové rirky alebo pilou na
zelezo.

Obr. 2
3. Konce rurok (tvaroviek), ktoré budete tavit zahladte brusnym papierom a vonkajsie okraje konca
rurky zabruste napr. pilnikom na uhol 30-45°. TaktieZz Vam odporucame brisnym papierom zbrusit ¢ast
povrchu, ktory budete tavit, pretoZe sa tym odstrani zoxidovana vrstva, ktord ma nepriaznivy vplyv na
kvalitu zvarania.
4. Odporti¢ame Vam oznadit na rurke dizku zastréenia konca rurky do tvarovky podla hibky zvéaracej
objimky tvarovky. Zaroven je potrebné, aby ste mysleli na to, Ze koniec rurky nesmie byt dotlaceny az k
dorazu v objimke tvarovky, pretoZe by tu mala zostat medzera min. 1 mm na zhrnuty material.
5. Konce rurok zbavte mechanickych neéistét a bude potrebné ich odmastit napr. aceténom.

PRIPRAVA POLYFUZNEJ ZVARACKY NA POUZITIE:

A Pred kazdou pracou prevadzanou na zvaracke odpojte zvaracku od zdroja el. pradu.

1. Zvaracku umiestnite na stojan a na vyhrievacie teleso zvaracky nasadte vyhrievaci nadstavec
s pozadovanym priemerom. Nadstavec na oboch stranach pripevnite pomocou prilozenych skrutiek
(pozri obr.3).

Obr. 3
2. Zvaracku umiestnite na bezpe¢né miesto mimo dosahu deti, neinformovanych osob, zvierat,
horlavych a vybusnych materidlov.
3. Skontrolujte, ¢i hodnota napatia uvedena na stitku s technickymi iidajmi zodpoveda hodnote
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napatia v zasuvke.

4. Zastrcku privodného kabla zastrcte do zasuvky s el. napatim, ktora je vybavena ochrannym kolikom

a istenad isticom, pretoze spotrebi¢ ma triedu izolacie I.

5. Reguldtorom teploty nastavte teplotny stupen 1-3. Teplota jednotlivych teplotnych stupriov reguldtora
je uvedena v nasledujucej tabulke. Teplotu mdZete skontrolovat napr. teplomerom bez dotyku. Vysledna
teplota zavisi od teploty okolia. V chladnom prostredi moze byt teplota vyhrievacieho telesa/vyhrievacieho
nadstavca nizSia ako je uvedend v tabulke.

TEPLOTNY STUPEN TEPLOTA

1 260 °C
2 280 °C
3 300 °C

6. Po pripojeni polyfuiznej zvaracky k napatiu déjde k vyhrievaniu vykurovacieho telesa. Hned ako bude
vykurovacie teleso zahriate na nastavent teplotu, rozsvieti sa cervend kontrolka.

ZVARANIE POLYFUZNOU ZVARACKOU:

PRINCIP:

Polyfuzne zvaranie spociva v nahriati vonkajsieho povrchu konca termoplastovej rarky a vnitorného
povrchu druhého konca rurky alebo tvarovky tfiom vyhrievacieho nadstavca. Po nastaveni sa obe Casti
zasunu do seba tak, Ze po vychladnuti d6jde k ich vzajomnému pevnému spojeniu, pozri obr. 4.

POPIS SUCASTI

A. (ast nadstavca pre nahrievanie s vystupkom pre
natavenie vnitorného povrchu konca rirky.

B. Vyhrievacie teleso.

C. Cast nadstavca pre nahrievanie s otvorom pre
natavenie vonkajsieho povrchu.

1. ABC

POSTUP
1. Nasunutie koncov rirok na nadstavce pre nahrievanie.
2. Natavovanie koncov rirok.

3. Zasunutie koncov rirok do seba.

Obr. 4

POSTUP PRI ZVARANI:

1. Po nahriati nadstavec ocistite textiliou bez obsahu syntetickych vlakien.

2. Najskor nastrcte v ose na nahriaty tfii nadstavca tvarovku, ktord ma hrubsiu stenu a prehrieva sa
dlhSie nez rarka.

Skontrolujte, ¢i tvarovka dosadne po celom svojom obvode na tfi a nehybe sa. Ak neprilieha alebo sa
hybe, tvarovku nahradte za inu, pretozZe inak sa nebude prehrievat rovhomerne a povedie to k



B Slovensky

nespravnemu zvaraniu. Potom zastrcte do otvoru vyhrievacieho nadstavca rurku. Je tiez dolezité, aby k
nadstavcu priliehala celym svojim obvodom z vysSie popisanych dévodov.

Obr. 5

3. Obe casti zahrievajte na dobu uvedenu v tabulke.

Doba prehriatia sa meria od doby, ked' st tvarovka a rurka nastréené v celej oznaéenej dizke na
vyhrievacom nadstavci. Ak sa neda tvarovka a rurka nadstavce dobre zasunut, mierne nimi otacajte, kym sa
zasunu do pozadovanej dizky. V priebehu zahrievania nesmie djst k ich ota¢aniu, inak by do$lo ku zhrnutiu
materialu.

PRIEMER RURKY / HLBKA TAVENIA DOBA CAS CAS CHLADENIA
TVAROVKY (mm) (mm) NAHRIEVANIA (s) | SPRACOVANIA (s) (min)

16 13 5 4 3

20 14 5 4 3

25 16 7 4 3

32 17 8 6 5

40 18 12 6 5

50 20 18 6 5

63 26 24 8 8

4. Po uplynuti doby nahrievania vytiahnite rurky a tvarovku z vyhrievacich nadstavcov a ihned'ich
spojte tak, Ze rurku pomaly miernym rovnomernym tlakom v ose zastrcite bez oto¢enia do objimky
tvarovky aZ po vyznaéent hibku zastréenia.

=T

Obr. 6
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Skontrolujte, & su rirka a tvarovka vzajomne spojené v priamke. V stipci ,Cas chladenia“ v tabulke je
uvedeny ¢as od snimania rurky a tvarovky z nadstavcov po ich vzdjomnom zastrcéeni. Po prekroceni
uvedenej doby hrozi nebezpecenstvo ochladnutia tavenej vrstvya vytvorenie nekvalitného spojenia.
Zaistite, aby Cerstvy spoj bol na dobu 20-30 sekund fixovany, alebo bez postranného pohybu vyvijajte
na obe zastréené Casti mierny protitlak v ose (pozri obr. 7), kym neddjde k ¢iastoénému ochladeniu
spoja, tym bude znemozinené vystréenie ruarky z tvarovky, pripadne zmene polohy voci sebe.

Obr. 7
Spojené rurky mézete pouzit (napustit vodou) aZ po dvoch hodinach od ich zastréenia!



EU VYHLASENIE O ZHODE
EU DECLARATION OF CONFORMITY

vydané/issued by

Vyrobca/Producer: ZHEJIANG LUSHUN INDUSTRIAL CO., LTD.

Sidlo/Seated: HUANGIJIABU VILLAGE, DIANKOU TOWN, ZHUIJI CITY, ZHEJIANG PROVINCE, P.R.C.
Represented by: SLOVAKIA TREND EXPORT - IMPORT, s.r.o.

Sidlo/Seated: Michalovska 87/1414, Sobrance 07301, Slovensko

ICO/ID Nr: 46512250

vyhlasuje na vlastni zodpovednost, Ze ndsledne oznacené zariadenie na zaklade svojej koncepcie a konstrukcie, rovnako ako
do obehu uvedené vyhotovenie, zodpovedd zakladnym bezpeénostnym poZziadavkam prislusnych legislativnych predpisov/
hereby declares that this appliance is in compliance with all basic safety requirements of all relevant directives.

Polyflzna zvaraéka na rury/Polyfusion Welding Machine

TYP/TYPE | MODEL/MODEL
63B-2 PPR 63B Strend Pro PPR 63B, 1500W, 20-63 mm
32D PPR 32D Strend Pro PPR 32D, 800W, 20-25-32 mm
32Q PPR 32A Strend Pro PPR 32A, 900W, 16-32 mm

bol navrhnuty a vyrobeny v zhode s nasledujdcimi normami/was constructed and produced in compliance with following
standards:

EN [EC 55014-1:2021

EN [EC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A2:2021

EN 60335-1:2012/A15:2021

EN 62233:2008/AC:2008

a nasledujucimi predpismi (vSetko v platnom zneni)/and all relevant directives (all in compliance):
LVD 2014/35/EU
EMC 2014/30/EU

Vsetky stbory technickej dokumentdcie sa nachadzaju k nahliadnutiu na adrese: /All related technical documentation and
test report are available for checking at seat of company on following address: Slovakia TREND Export — Import s.r.o,
Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance, Slovenska Republika

Last two digits when product has been introduced on market
/ Posledné dve dislice roka, kedy bol vyrobok oznac¢eny znackou CE: 24

lichal ZENUCH

D EX PORT, s.r.0

) B "\A- C
)IC: 2023403371

Sobrance 4.4.2024

Datum a miesto vydania vyhlasenia Vydal/Issued by. Peciatka/Podpis, Stamp/Signature
Place and date of issue JUDr. Michal Zeriuch, confidential clerk/prokurista
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Zaruény list / Warranty

Vyrobné gislo: Déatum predaja: Podpis a peciatka predajcu:

Meno zakaznika (nazov firmy): Adresa zékaznika (sidlo firmy):

Zakaznik svojim podpisom potvrdzuje, Podpis zakaznika:

ze mu bolo zariadenie predvedené

a vysvetlené, ze bol oboznameny s navodom na
obsluhu, nasadenim a uzivanim stroja

a ze mu zariadenie bolo vydané kompletné.
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Zaznamy o reklamaciach- zaruénych opravach

Datum prijatia Datum Evidencné Podpis prevedenej | Peciatka servisného
reklamacie: ukoncCenia Cislo zaruc€nej opravy technika:
reklamacie: reklamacie: .
(Zaznam

0 neopravnenej
reklamacie)

Podmienky zaruky

. Dodavatel poskytuje na tento vyrobok zaruénu dobu uvedent v tomto zaruénom liste za podmienok dodrzania spdsobu pouzivania a skladovania

vyrobku v sulade s platnymi podmienkami a normami, ako i navodom na obsluhu. Zaruéna doba zacina plynut od datumu predaja.
Zaruka na batérie je 12 mesiacov.

. Predizena zaruéna doba 5 rokov sa poskytuje na vyrobok za podmienok, Ze tento vyrobok je dodavatelom oznadeny v zozname vyrobkov

s predizenou zarukou, koneénym zakaznikom je spotrebitel a vyrobok nebude pouzivany na komeréné nasadenie. PrediZzena zaruka
je podmienena pravidelnymi servisnymi prehliadkami v autorizovanych servisnych strediskach dodavatela.

. Zaru¢na doba sa predIzuje o dobu, pocas ktorej bol vyrobok v zaru€nej oprave a je o tom uvedeny zaznam v zozname o zaru¢nych opravach

tohto zaruéného listu. Pravo na zaruénu opravu si spotrebitel méze uplatnit v niektorom autorizovanom servisnom stredisku, podla prilozeného
zoznamu A" servisnych stredisk. Servisné strediska ,B“ prevadzaju zaru¢né opravy len na vyrobky, ktoré boli predané v ich prevadzkach.
Zoznam servisnych stredisk je pravidelne aktualizovany u predajcov a na stranke dovozu: www.strendpro.sk.

. Servisné stredisko je povinné zabezpe it zaruénu opravu v zakonom stanovenej lehote. Zakonom stanovena lehota na vybavenie reklamacie

zacina plynut nasledujucim diom po datume prijatia reklamacie v servisnom stredisku.

. Bezplatna zaruéna oprava neméze byt uplatiiovana ak ide o poruchy, ktoré boli spésobené pouzivanim vyrobku v rozpore s ustanoveniami

uvedenymi v navode na obsluhu, nespravnou manipulaciou, mechanickym poskodenim, beznym mechanickym opotrebenim dielov
spdsobenym prevadzkou stroja, vinou obsluhy, Zivelnou pohromou, neopravnenym zasahom do vyrobku, poruchy zapriinené pouzitim
nevhodnych nahradnych dielov, pouzitim nevhodného paliva, a zrejmé pretazenie stroja v dosledku trvalého prekracovania hornej hranice vykonu.
Prace spojené s Cistenim, zakladnou udrzbou, oSetrovanim alebo nastavenim zariadenia, ktoré méze previest obsluha a su uvedené v navode

na obsluhu, nespadaju do rozsahu zaruky.

. Za bezné opotrebenie dielov sa pouvazuje hlavne opotrebenie: vSetkych rotujicich a pohyblivych &asti, reznych casti aich krytov,

striznych skrutiek a klinov, prevodovych a klinovych remenov, retazovych prevodov, trecie plochy bfzd a spojok, dezény pneumatik a diely beznej
udrzby ako su: vzduchové, hydraulické a olejové filtre, zapalovacie sviecky, olejové a chladiace naplne.

. Z predizenej zaruky st vyfiaté &asti strojov a zariadeni, na ktoré ich konkrétny vyrobca poskytuje krat$iu zaruku ako dodavatel na samotny

vyrobok, v ktorom su namontované. Do tejto kategérie Casti patria: akumulatory, ziarovky a podobne.

. Pravo uplatnit naroky plynuce zo zaruky ma vlastnik vyrobku, pokial tak urobi najneskér v posledny der zaru¢nej doby.
. Pri reklamaciach sa postupuje podla prislusnych ustanoveni ObCianskeho zakonnika a Zakona o ochrane spotrebitela.
. Servisné prehliadky, ktoré su podmienkou predizenej 5 ro€nej zaruky, musia byt prevadzané len v autorizovanom servisnom stredisku dodavatela,

v pravidelnych intervaloch a obdobie medzi jednotlivymi prehliadkami nesmie prekroCit dobu 12 mesiacov. Prva servisna prehliadka musi byt
vykonana najneskér do 12 mesiacov od datumu predaja vyrobku. Servisné prehliadky vykonavaju servisné strediska v obdobi poslednych troch
a prvych dvoch mesiacoch kalendarneho roku. Kazda servisna prehliadka musi byt zaznamenana v tomto zaru¢nom liste s uvedenym datumom
prehliadky, podpisom a peciatkou servisného strediska. Servisnou prehliadkou sa rozumie kontrola stroja, vymena naplni a filtrov podla
odporucenia vyrobcu, vymena opotrebenych a poskodenych dielov, ktoré moézu ovplyvnit poSkodenie alebo opotrebenie inych dielov a samotné
nastavenie stroja. Ukon servisnej prehliadky a pouZity material sa Ugtuje podia platného cennika servisného strediska.

Pri uplatr'\ovanil reklamacie je reklamujuci povinny predlozit’ k reklamacii Cisty vyrobok, doklad o kuipe alebo vyplneny a potvrdeny zarucny list.
V pripade prediZenej zaruky, zaznamy o servisnych prehliadkach a darove doklady za jednotlivé prehliadky. Pri nesplneni niektorej z podmienok
prediZzenej zaruky uvedenej v tomto zaru¢nom liste, sa na vyrobok poskytuje zaru¢na doba 2 roky.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS VYKONAVA SPLNOMOCNENY ZASTUPCA VYROBCU

Splnomocneny zastupca vyrobcu: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
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TECHNICKE UDAJE A SEZNAM DiLU:

Polyfuzni svarecka je uréena na zahrivani koncl termoplastickych trubek a tvarovek za ucelem jejich pevného
spojeni. Svarecka nachazi uplatnéni pfi provadéni drobnych instalatérskych ¢innosti v domdcnosti jako je
napf. zafizovani novych rozvodi vody, vymény ¢ésti potrubi a pod.

TECHNICKA DATA

Napéti frekvence 230V /50 Hz
Prikon 900 W
Rozsah teploty* 0-300°C
Doba nahfivani na nastavenou teplotu do 10 minut *)
Trida izolace [
Hmotnost (bez kabelu a pFislusenstvi) ne vice nez 1,8 kg

*) Maximalni teplota a doba ohfivani na nastavenou teplotu se muze liSit v zavislosti na teploté okoli.

Rukojet

Kontrolky procesu vyhfivani a vyhrati
Regulator teploty

Topné téleso

Stojan

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY:

Prectéte si vSechny pokyny. Nedodrzeni viech nasledujicich pokyntd mlze vést k Urazu elektrickym

proudem, ke vzniku poZaru a / nebo k vaznému zranéni osob. Dale mlzZe pouzivani,které je v
vSech ddle uvedenych vystraznych pokynech je mysleno elektrické naradi napdjené pohyblivym pfivodem)
ze sité, i naradi napajené z baterii (bez pohyblivého ptivodu).

1) PRACOVNI PROSTREDI

a) Udrzujte pracovni prostredi Cisté a dobie osvétlené. Neporadek a tmava mista na pracovisti byvaji
pri¢inou nehod.

b) Nepouzivejte elektrické naradi v prostiedi, kde hrozi nebezpeci vybuchu, kde se vyskytuji horké
kapaliny, plyny nebo prach. V elektrickém naradi vznikaji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.
c) P¥i pouzivani elektrického naradi zamezte pristupu détem a dalSim osobam. Pokud budete ruseni,
mUzZeteztratit kontrolu nad provadénou cinnosti.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Zastrcky pohyblivého privodu elektrického nafadi musi vyhovovat zasuvkam. Nikdy Zzadnym
zpusobem neupravujte vidlici. Spolu s nafadim, které ma ochranu uzemnénim, nikdy nepouzivejte Zadné
zasuvkové adaptéry. Zastrcky, které nejsou znehodnoceny Upravami, a odpovidajici zasuvky omezi
nebezpedi urazu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotyku téla s predméty, které jsou uzemnény, jako je napfr. potrubi, téleso ustfedniho
vytapéni, sporaky a chladnicky. Nebezpecdi Urazu elektrickym proudem je vétsi, pokud je vase télo

spojené se zemi.
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c) Elektrické naradi nenechavejte na desti, vihku nebo v mokrém prostiedi. Pokud se do elektrického
naradi dostane voda, zvysi se nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

d) Pohyblivy pfivod nepouzivejte pro zadné dalsi ucely. Nikdy nenoste a netahejte elektrické naradi za
privod ani nevytrhavejte vidlici ze zasuvky tahem za pfivod. Chranite privod pred horkem, mastnotou,
ostrymi hranami a pohybujicimi se ¢astmi. Poskozené nebo zamotané pfivody zvysuji nebezpeci

urazu elektrickym proudem.

e) Pokud elektrické naradi pouzivate venku, pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouzivani prodluzovaciho pfivodu pro venkovni pouziti omezuje nebezpedi Urazu elektrickym

proudem.

f) Pokud pouzivate elektrické naradi ve vlhkych prostorech, pouzivejte napajeni chranéné proudovym
chrani¢em (RCD). Pouzivani RCD zabrarniuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

3) BEZPECNOST OSOB

a) P¥i pouzivani elektrického naradi budte pozorny, vénujte pozornost tomu, co pravé délate, soustredte
se a strizlivé uvazujte. S elektrickym naradim nepracujte pokud jste unaveny, nebo pokud jste pod
vlivem drog, alkoholu nebo Iékl. Chvilkova nepozornost pfi pouzivani elektrického naradi muize vést

k vdZnému poranéni osob.

b) Pouzivejte ochranné pomucky. Vidy pouzivejte ochranu oc¢i. Ochranné pomlcky jako je napft.
respirator,

bezpecnostni obuv s Upravou proti smyku, tvrdd pokryvka hlavy nebo ochrana sluchu, pouzivané v souladu
s podminkami prace, snizuji nebezpeci poranéni osob.

c) Zabraiite netimysinému spusténi. Zkontrolujte, zda je spinac p¥i zapojovani zastrcky do zasuvky
vypnuty. Pfenaseni naradi s prstem na spinaci nebo zapojovani zastrcky naradi se zapnutym spinacem
muze byt pfi¢inou nehod.

d) Nez naradi zapnete, odstrante vSechny sefizovaci nastroje nebo klice. Nastavovaci nastroj nebo

kli¢, ktery nechate pfipevnén k otacejici se ¢asti elektrického naradi, mize byt pric¢inou poranéni osob.

e) Pracujte jen tam, kde bezpecné dosahnete. Udrzujte vidy stabilni postoj a rovnovahu. Budete tak

lépe ovladat elektrické naradi v nepredvidatelnych situacich.

f) Vhodné se oblecte. Nepouzivejte volné odévy ani Sperky. Dbejte na to, aby vase vlasy, odév a rukavice
byly v dostatecné vzdalenosti od pohybujicich se ¢asti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou zachytit
pohybujici se ¢asti.

g) Pokud jsou k dispozici prostiedky pro pripojeni zafizeni k odsavani a zachytavani prachu, zajistéte, aby
takova zafizeni byla pfipojena a spravné pouzivana. PouZivani téchto zarizeni mlze omezit

nebezpedi zplsobené vznikajicim prachem.

4) POUZITi ELEKTRICKEHO NARADI A PECE O NARADI

a) Nepietézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné naradi, které je ur¢eno na vykonavanou praci.
Spravné elektrické naradi bude |épe a bezpecnéji vykonavat praci, na kterou bylo zkonstruovano.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nejde zapnout a vypnout spinacem. Kazdé elektrické naradi,
které nejde ovladat spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Naradi pred kazdym sefizovanim, vyménou pfrislusenstvi nebo pred uskladnénim odpojite
vytazenim zastrcky ze zasuvky. Tato preventivni bezpecnostni opatifeni omezuji nebezpeci nahodného
spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uskladnujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nebyly
seznameny s elektrickym naradim nebo s témito pokyny, aby naradi pouzivaly. Elektrické naradi je v
rukach nezkusené uzivatele nebezpecné.

e) Elektrické naradi udrzujte v dobrém technickém stavu. Kontrolujte sefizeni pohybujicich se ¢asti a
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jejich pohyblivost, zamérujte se na praskliny, zlomené soucasti a jakékoliv dalsi okolnosti, které by
mohly ohrozit funkénost elektrického naradi. Pokud je nafadi poskozeno, pred dalSim pouzitim zajistéte
jeho opravu. Mnoho nehod je zplisobeno nedostatecnou udrzbou elektrického naradi.

f) Rezaci nastroje udrzujte ostré a isté. Spravné udriované a nabrousené fezaci nastroje se zachyti

nebo zablokuji o materiadl s mnohem mensi pravdépodobnosti a prace s nimi se sndze kontroluje.

g) Elektrické naradi, prislusenstvi, pracovni nastroje atd, pouzivejte v souladu s témito pokyny,

takovym zpulsobem, jaky je pfedepsan pro konkrétni elektricka naradi, a to s ohledem na dané podminky
prace a druh vykondvané prace. Pouzivani elektrického naradi k provadéni jinych Cinnosti, nez téch pro
které bylo uréeno, mlize vést k nebezpecnym situacim.

5) SERVIS
a) Opravy vaseho elektrického naradi svérte kvalifikované osobé, ktera bude pouzZivat identické nahradni
dily. Tak bude zajisténa stejnd Uroven bezpecnosti elektrického naradi, jako byla pfed jeho opravou.

Pred pripojenim svarecky ke zdroji el. proudu a pfi jejim pouzivani ji vidy umistéte na stojan, jinak hrozi
nebezpedi vzniku pozaru z dlivodu kontaktu horkého topného télesa s okolnimi predméty. Udrzujte privodni
kabel v dostatecné vzdalenosti od horkych povrchd. Se svareckou pracujte na nehorlavém podkladu a
nepouzivejte ji v prostredi s nebezpecim vybuchu. PFi praci pouzivejte ochranné bryle, vhodny ochranny
respirator na ochranu pred nebezpecnymi vypary pti zahfivani plastl a vhodné rukavice na ochranu pred
popalenim. Pfi praci se svareckou zajistéte dostatecné vétrani, protoze pfi zahtivani plastd dochazi k tvorbé
Skodlivych vyparu. Polyfuzni svarecka je v pribéhu pouzivani i dlouho poté velmi horka. Dbejte na to, aby
nedoslo k padu horkého pfistroje z divodu zakopnuti o pfivodni kabel ¢i zachyceni o pfistroj.Horky pristroj
nenechavejte bez dozoru. Nedovolte, aby na pracovisté vstupovaly déti a neinformované osoby.

PRIPRAVA SVAROVACIHO MATERIALU:
1. K pruméru trubky / tvarovky zvolte vyhfivaci nastavec s odpovidajicim primérem.
Pramér a materidl trubky nebo tvarovky zjistite z Udaju, které jsou na ni vyrazeny, viz obr. 1

Obr.1
Pro kvalitni spojeni trubek je nutné, aby byla trubka / tvarovka vyhfivana pouze odpovidajici velikosti
nastavce.Spojujte trubky / tvarovky, které jsou vyrobeny ze stejného materidlu z divodu stejnych
fyzikalnich vlastnosti daného materialu.

2. Zméite pozadovanou délku trubky a trubku odstfihnéte ntizkami na plastové trubky nebo pilou
na Zelezo.
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Obr. 2
3. Konce trubek (tvarovek), které budete tavit zahlad'te brusnym papirem a vnéjsi okraje konce trubky
zabruste napf. pilnikem na thel 30-45 °.Také doporucujeme brusnym papirem zbrousit ¢ast povrchu, ktery
budete tavit, protoZe se tim odstrani zoxidovana vrstva, kterd ma nepftiznivy vliv na kvalitu svarovani.
4. Doporucujeme Vam oznacit na trubce délku zastréenim konce trubky do tvarovky podle hloubky
svarovaci objimky tvarovky. Zaroven je tfeba, abyste mysleli na to, Ze konec trubky nesmi byt dotlacen
az k dorazu v objimce tvarovky, protoze by tu méla z(istat mezera min. 1 mm na shrnuty material.
5. Konce trubek zbavte mechanickych necistot a bude tfeba je odmastit napfr. acetonem.

PRIPRAVA POLYFUZNi SVARECKA K POUZITI:

A Pred kazdou praci provadénou na svareéce odpojte svarecku od zdroje el. proudu.

1. Svarecku umistéte na stojan a na topné téleso svarecky nasadte vyhfivaci nastavec s poZzadovanym
primérem. Nastavec na obou stranach pripevnite pomoci pfiloZzenych sroubt (Viz obr.3).

Obr. 3
2. Svarecku umistéte na bezpecné misto mimo dosah déti, neinformované osob, zvifat, horlavych a
vybusnych materiald.
3. Zkontrolujte, zda hodnota napéti uvedena na stitku s technickymi Gdaji odpovida hodnoté napéti v
zasuvce.
4. Zastrcku privodniho kabelu zastréte do zasuvky s el. napétim, ktera je vybavena ochrannym kolikem a
jisténa jisticem, protoze spotiebi¢ ma tfidu izolace I.
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5. Regulatorem teploty nastavte teplotni stupen 1-3. Teplota jednotlivych teplotnich stupnl regulatoru je
uvedena v nasledujici tabulce. teplotu mizZetezkontrolovat napt. teplomérem bez dotyku. Vysledna teplota
zavisi na teploté okoli. V chladném prostfedi mize byt teplota topného télesa / topného nastavce nizsi nez
je uvedena v tabulce.

TEPLOTNI STUPEN TEPLOTA

1 260 °C
2 280 °C
3 300 °C

6. Po pripojeni Polyfuzni svarecka k napéti dojde k vyhtivani topného télesa. Jakmile bude topidlo
zahraté na nastavenou teplotu, rozsviti se cervena kontrolka.

SVAROVANI POLYFUZNIi SVARECKOU:

PRINCIP:

Polyfuzni svafovani spociva v nahfati vnéjsiho povrchu konce termoplastické trubky a vnitfniho povrchu
druhého konce trubky nebo tvarovky trnem vyhtivaciho nastavce. Po nastaveni se obé ¢asti zasunou do
sebe tak, ze po vychladnuti dojde k jejich vzajemnému pevnému spojeni, viz obr. 4.

POPIS SUCASTI

A. (ast nadstavca pre nahrievanie s vystupkom pre
natavenie vnitorného povrchu konca rirky.

B. Vyhrievacie teleso.

C. (Cast nadstavca pre nahrievanie s otvorom pre
natavenie vonkajsieho povrchu.

1. ABC

i}

2.

-
i
e

=

1. Nasunutie koncov rirok na nadstavce pre nahrievanie.

3

POSTUP

2. Natavovanie koncov rirok.

3. Zasunutie koncov rirok do seba.

Obr. 4

POSTUP PRI SVAROVANI:

1. Po nahiati nastavec ocistéte textilii bez obsahu syntetickych viaken.

2. Nejdfive nastrcte v ose na nahraty trn nastavce tvarovku, ktera ma hrubsi sténu a prohriva se déle nez
trubka.

Zkontrolujte, zda tvarovka dosedne po celém svém obvodu na trn a nehybe se. Pokud nepfiléha nebo
hybe, tvarovku nahradte za jinou, protozZe jinak nebude prehfivat rovhomérné a povede to k nespravnému
svarovani.Potom zastrc¢te do otvoru topného nastavce trubku. Je také dulezité, aby k nastavci pfiléhala
celym svym obvodem z vySe popsanych divodu.
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Obr. 5

3. Obé casti zahtivejte na dobu uvedenou v tabulce.

Doba prehrati se méfi od doby, kdy jsou tvarovka a trubka nastréené v celé oznacené délce na topném
nastavci. Pokud nelze tvarovka a trubka ndstavce dobte zasunout, mirné nimi otacejte, dokud se zasunou
do pozadované délky. V prlibéhu zahfivani nesmi dojit k jejich otaceni, jinak by doslo ke shrnuti materialu.

PRUMER TRUBKY / HLOUBKA TAVEN{ DOBA CAS ZPRACOVANI  CAS CHLAZENI
TVAROVKY (mm) (mm) NAHRIVANI (s) (min)

16 13 5 4 3

20 14 5 4 3

25 16 7 4 3

32 17 8 6 5

40 18 12 6 5

50 20 18 6 5

63 26 24 8 8

4. Po uplynuti doby nahfivani vytahnéte trubky a tvarovku z topnych nastavcu a ihned je spojte tak, ze
trubku pomalu mirnym rovhnomérnym tlakem v ose zastrcite bez otoceni do objimky tvarovky az po

vyznacenou hloubku zastrceny.

Zkontrolujte, zda jsou trubka a tvarovka vzajemné spojeny v piimce. Ve sloupci "Cas chlazeni" v tabulce je
uveden ¢as od snimani trubky a tvarovky z nastavcl po jejich vzajemném zastrceni. Po prekroCeni uvedené
doby hrozi nebezpedi ochladnuti tavené vrstvy a vytvoreni nekvalitniho spojeni.Zajistéte, aby Cerstvy spoj

Obr. 6



Cesky

byl na dobu 20-30 sekund fixovdn nebo bez postranniho pohybu vyvijejte na obé zastréené ¢asti mirny

protitlak v ose (viz obr. 7), dokud nedojde k ¢aste¢nému ochlazeni spoje, tim bude znemoznéno vystréenou
trubky z tvarovky, pripadné zméné polohy vici sobé.

Obr. 7
Spojené trubky mizZete pouzit (napustit vodou) aZ po dvou hodinach od jejich zastréeny!



EU PROHLASENI O SHODE
EU DECLARATION OF CONFORMITY

vydano/issued by

Vyrobce/Producer: ZHEJIANG LUSHUN INDUSTRIAL CO., LTD.

Sidlo/Seated: HUANGIJIABU VILLAGE, DIANKOU TOWN, ZHUIJI CITY, ZHEJIANG PROVINCE, P.R.C.
Represented by: SLOVAKIA TREND EXPORT - IMPORT, s.r.o.

Sidlo/Seated: Michalovska 87/1414, Sobrance 07301, Slovensko

ICO/ID Nr: 46512250

prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze nasledné oznacené zarizeni na zakladé své koncepce a konstrukce, stejné jako do
obéhu uvedené provedeni, odpovida zakladnim bezpetnostnim pozadavkim ptislusnych legislativnich pfedpisti/hereby
declares that this appliance is in compliance with all basic safety requirements of all relevant directives.

Polyfizni svarecka na trouby /Polyfusion Welding Machine

TYP/TYPE | MODEL/MODEL
63B-2 PPR 63B Strend Pro PPR 63B, 1500W, 20-63 mm
32D PPR 32D Strend Pro PPR 32D, 800W, 20-25-32 mm
32Q PPR 32A Strend Pro PPR 32A, 900W, 16-32 mm

bylo navrZeno a vyrobeno ve shodé s nasledujicimi normami /was constructed and produced in compliance with following
standards:

EN [EC 55014-1:2021

EN [EC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A2:2021

EN 60335-1:2012/A15:2021

EN 62233:2008/AC:2008

a nasledujicimi predpisy (vSe v platném znéni)/and all relevant directives (all in compliance):
LVD 2014/35/EU
EMC 2014/30/EU

Vsechny soubory technické dokumentace se nachazeji k nahlédnuti na adrese: /All related technical documentation and test
report are available for checking at seat of company on following address: Slovakia TREND Export — Import s.r.o, Michalovska
87/1414, 073 01 Sobrance, Slovenska Republika

Last two digits when product has been introduced on market
/ Posledni dvé Eislice roku, kdy byl vyrobek oznac¢en znackou CE: 24

lichal ZENUCH

D EX PORT, s.r.0

) B "\A- C
)IC: 2023403371

Sobrance 4.4.2024

Datum a misto vydani prohlaseni Vydal/Issued by. Razitko/Podpis, Stamp/Signature
Place and date of issue JUDr. Michal Zeriuch, confidential clerk/prokurista



STREND PRO°®

Zarucni list / Warranty

Vyrobni &islo: Déatum prodeje: Podpis a razitko prodejce:

Meno zakaznika (nazov firmy): Adresa zékaznika (sidlo firmy):

Zakaznik svym podpisem potvrzuje, Podpis zakaznika:
ze mu bylo zarizeni predvedeno

a vysvétleno, ze byl seznamen s navodem
k obsluze, nasazenim a uzivanim stroje
a ze mu zafrizeni bylo vydano kompletni.
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Zaznamy o reklamacich — zaruénich opravach

Datum pfijeti Datum Evidenéni Podpis prevedené | Razitko servisniho
reklamace: ukonceni Cislo zarucni opravy technika:
reklamace: reklamace: .
(Zaznam
0 neopravnéné
reklamace)
Podminky zaruky

. Dodavatel poskytuje na tento vyrobek zaruéni dobu uvedenou v tomto zaru¢nim listu za podminek dodrzeni zplsobu pouzivani a skladovani

vyrobku v souladu s platnymi podminkami a normami, jako i navodem k obsluze. Zaruéni doba zacina bézet od data prodeje.
Zaruka na baterie je 12 mésicu.

. Prodlouzena zaruéni doba 5 let se poskytuje na vyrobek za podminek, Ze tento vyrobek je dodavatelem oznaceny v seznamu vyrobku

s prodlouzenou zarukou, koneénym zakaznikim je spotfebitel a vyrobek nebude pouzivany na komeréni nasazeni. Prodlouzena zaruka
je podminéna pravidelnymi servisnimi prohlidkami v autorizovanych servisnich stfediscich dodavatele.

. Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou byl vyrobek v zaruéni opravé a je o tom uveden zaznam v seznamu o zaru¢nich opravach

tohoto zaruéniho listu. Pravo na zaruéni opravu si spotfebitel maze uplatnit v nékterém autorizovaném servisnim stfedisku, podle pfilozeného
seznamu A servisnich stfedisek. Servisni stfediska B pfevadéji zaru¢ni opravy pouze na produkty, které byly prodany v jejich provozech.
Seznam servisnich stfedisek je pravidelné aktualizovan u prodejcl a na strance dovozu: www.strendpro.sk.

. Servisni stfedisko je povinné zajistit zarucni opravu v zakonem stanovené |huté. Zakonem stanovena lhata pro vyfizeni reklamace

zacina bézet dnem nasledujicim po datu pfijeti reklamace v servisnim stfedisku..

. Bezplatna zaruéni oprava nemuze byt uplatiiovana pokud jde o poruchy, které byly zpusobeny pouzivanim vyrobku v rozporu s ustanovenimi

uvedenymi v navodu k obsluze, nespravnou manipulaci, mechanickym poskozenim, béznym mechanickym opotfebenim dill

nevhodnych nahradnich dild, pouzitim nevhodného paliva, a zfejmé pretizeni stroje v disledku trvalého prekracovani horni hranice vykonu.
Prace spojené s Cisténim, zakladni udrzbou, oSetfovanim nebo nastavenim zafizeni, které mize pfevést obsluha a jsou uvedeny v navodu
k obsluze, nespadaji do rozsahu zaruky.

. Za bézné opotfebeni dilu se zvazi hlavné opotfebeni: vSech rotujicich a pohyblivych ¢asti, feznych ¢asti a jejich krytd,

stfiznych Sroubt a klinl, pfevodovych a klinovych fement, fetézovych prevod, tfeci plochy brzd a spojek, dezény pneumatik a dily bézné
udrzby jako jsou: vzduchové , hydraulické a olejové filtry, zapalovaci svicky, olejové a chladici napiné.

. Z prodlouzené zaruky jsou vyjmuty ¢asti stroju a zafizeni, na které je konkrétni vyrobce poskytuje krat$i zaruku jako dodavatel na samotny

vyrobek, ve kterém jsou namontovany. Do této kategorie ¢asti patfi: akumulatory, zarovky a podobné.

. Pravo uplatnit naroky plynouci ze zaruky meé vlastnik vyrobku, pokud tak ucini nejpozdéji v posledni den zaruéni doby.
. Pri reklamacich se postupuje podle pfisluSnych ustanoveni ob&anského zakoniku a Zakona o ochrané spotiebitele.
. Servisni prohlidky, které jsou podminkou prodlouzené 5 leté zaruky, musi byt provadény pouze v autorizovaném servisnim stfedisku dodavatele,

v pravidelnych intervalech a obdobi mezi jednotlivymi prohlidkami nesmi prekro€it dobu 12 mésicd. Prvni servisni prohlidka musi byt
provedena nejpozdéji do 12 mésicu od data prodeje vyrobku. Servisni prohlidky provadéji servisni stfediska v obdobi poslednich tfi

a prvnich dvou mésicich kalendarniho roku. Kazda servisni prohlidka musi byt zaznamenéana v tomto zaruénim listé s uvedenym datem
prohlidky, podpisem a razitkem servisniho stfediska. Servisni prohlidkou se rozumi kontrola stroje, vyména naplini a filtrG dle
doporuceni vyrobce, vyména opotiebenych a poskozenych dilu, které mohou ovlivnit poSkozeni nebo opotrebeni jinych dilt a samotné
nastaveni stroje. Ukon servisni prohlidky a pouzity material se Gétuje dle platného ceniku servisniho strediska.

PFi uplatiovani reklamace je reklamujici povinen predlozit k reklamaci Cisty a kompletni vyrobek, doklad o koupi nebo vyplnény a potvrzeny
zarulni list. V pfipadé prodlouzené zaruky, zaznamy o servisnich prohlidkach a dariové doklady za jednotlivé prohlidky. Pfi nespinéni nékteré
z podminek prodlouzené zaruky uvedené v tomto zaruénim listu, se na vyrobek poskytuje zaruéni doba 2 roky.

ZARUCNIi A POZARUCNI SERVIS PROVADi ZASTUPCE VYROBCE

Zplnomocnény zastupce vyrobce: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk



C Magyar

TECHNIKAI ADATOK ES AZ ALKATRESZEK LISTAJA

A tObbfazisi hegesztégép célja a hére lagyuld csovek és szerelvények végeinek hevitése a merev
csatlakozasuk érdekében. A hegesztégép kis vizvezeték-szerelési munkak elvégzésére szolgal otthon, Uj
cs6vezetékek telepitése, csGalkatrészek cseréjére és stb.

MUSZAKI ADATOK

Fesziiltség/frekvencié 230V /50 Hz
Bemendteljesitmény 900 W
H6émérséklet kiterjedése * 0-300°C

Az id6 a kivant hémérséklet kivant magassagaeléréséhez 10 percig *)
Szigetelési osztaly |

Suly (kabel és tartozékok kiviil) nem tobb mind 1,8kg

*) A bedllitott h6mérsékleten a maximalis h6mérséklet és a fltési id6 a kornyezeti hémérséklettdél fliggben
valtozhat.

Fogantyu

A kimelegités és melegités folyamat jelzdje
Hémérséglet szabalyozé

Flit6test

Alvyany

ALTALANOS BISZTONSAGI ELOIRASOK:

Olvassa el az 6sszes utasitast. Az aldbbiak figyelmen kiviil hagyasa aramutést, tlizet és / vagy sulyos

személyi sériilést okozhat. Ezenkivil az ezzel a kézikdnyel ellentétes haszndlat esetén a termékre

vonatkozd garancia elvesztése kovetkezhet be. Az aldbbi figyelmeztetésekben az "elektromos
kéziszerszam" kifejezés egy halozati tapellatasu elektromos szerszamot, valamint akkumulatorral m(ik6dé
(mozgathatd) elektromos szerszamot érti.

1) MUNKA TERULET

a) A munkateriilet legyen tiszta, jol megvilagitott. A rendetlenség vagy a rosszul megyvildgitott munkaterilet
kdnnyen balesetet okozhat.

b) Ne hasznalja az elektromos szerszamot robbanasveszélyes kérnyezetben, éghet6 folyadék, gaz vagy por
kozelében. Az elektromos szerszamok szikrat gerjeszthetnek, ami meggyujthatja a port vagy a gézt.

c) Az elektromos szerszam haszndlata kézben ne tartézkodjon a kozelben gyermek és mas személy. Ha
elterelik a figyelmét, elveszitheti a szalagcsiszold feletti iranyitast.

2) ELEKTROMOS BISZTONSAG

a) Az elektromos szerszam csatlakozodugdja illeszkedjen a dugaszoléaljzathoz. A csatlakozét semmilyen
maddon sem szabad megvaltoztatni. A szerszamot, amelynek a hdaldzati kabel csatlakozédugdjan vedd kolik
van, soha ne csatlakoztassa elosztokhoz vagy mas adapterekhez. Az eredeti csatlakozd és a megfeleld
dugaszoldaljzat hasznalata csdkkenti az aramités veszélyét.A sériilt vagy 6sszegabalyodott kabel noveli az
elektromos dramuités veszélyét. Ha a tdpkdbel sérilt, ki kell cserélni a egyéni tdpkdbelre, amely
rendelkezésre all a gyartonal vagy annak képvisel§jénél.
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b) A kezel6 nem érintkezhet féldelt felliletekkel — példaul csévekkel, fiitéssel, tlizhellyel, hiitészekrénnyel.
Az dramiités fokozott kockazata all fenn, ha teste foldelt.

c) Es6tdl, nedvességtdl, viztdl tartsa tavol az elektromos szerszamokat. Az elektromos szerszamokhoz soha
ne érjen nedves kézzel. Az elektromos szerszamot soha mossa folyo viz alatt és ne meritse vizbe.

d) A kabelt tilos tulterhelni. Ne hasznalja a kabelt az elektromos késziilék hordozasara, felakasztasara vagy
a csatlakozé aljzatbol torténd kihtzasara. Tartsa tavol a készilék részeit h6tél, olajtdl, éles peremektdl vagy
mozgd alkatrészektdl. A sériilt vagy Osszetekeredett kabel néveli az aramiités kockazatat.

e) Ha az elektromos szerszamot a szabadban haszndlja, csakis kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbito
kabelt hasznaljon. Kisebb az daramiités veszélye, ha kiltérre alkalmas hosszabbité kdbelt hasznal.

f) Haszndlja az dramellatassal védett tapegységet (RCD), ha nedves helyeken hasznalja az elektromos
kéziszerszamokat.

3) SZEMELYI BISZTONSAG

a) Legyen eldvigyazatos, ligyeljen arra, mit tesz, és megfontoltan lasson az elektromos szerszammal
végzendd munkahoz. Nem hasznaljon elektromos szerszamot, ha faradt vagy kabitdszer, alkohol, gyégyszer
hatdsa alatt all. Az elektromos szerszdm haszndlata kézben akdr a pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos
sérliléshez vezethet.

b) Mindig viseljen személyi védéfelszerelést és védGszemiiveget. Csokkenti a sériilés kockazatat, ha az
elektromos szerszam fajtdjanak megfelel6 személyi védéfelszerelést visel: porvéd6 maszkot, csiszasmentes
biztonsagi cip6t, véddsisakot vagy hallasvédoét.

c) Keriilje a véletlen lizembe helyezést. Gy6z6djon meg arrél, hogy az elektromos szerszam kikapcsolt
allapotban legyen, miel6tt csatlakoztatja az elektromos haldzathoz, illetve felemeli vagy szdllitja azt.
Balesethez vezethet, ha az elektromos szerszam szallitdsa kozben ujjat a kapcsolén tartja vagy a
szalagcsiszoldt bekapcsolva csatlakoztatja az aramellatasra.

d) A villamos kéziszerszam bekapcsoldsa el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat vagy a csavarkulcsot. A
forgo késziilékrészben maradt szerszam, kulcs sériiléseket okozhat.

e) Keriilje a természetellenes testtartast. Gondoskodjon réla, hogy stabilan alljon és ne veszitse el az
egyensulyat. Soha ne becsiilje tul sajat erejét. Ne haszndlja az elektromos szerszamot ha faradt.

f) Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen bs ruhazatot vagy ékszert. Tartsa tdvol a mozgo elemektél hajat,
ruhdzatat, keszty(jét. A mozgd részek becsiphetik a laza ruhdzatot, ékszert vagy a hosszuhajat.

g) Csatlakoztassa az elektromos szerszamot a porelszivéhoz. Ha felszerelhet6 porelszivd vagy -felfogd
berendezés, gy6z6djon meg rdla, hogy ezeket megfelel6en csatlakoztatja és hasznalja. A porelszivas
hasznalata a porral kacsolatos kockazatokat csdkkenti.

4) AZ ELEKTROMOS SZERSZAMOK HASZNALATA ES KARBANTARTASA

a) Az elektromos szerszamot ne terhelje. Az elektromos szerszam jobban és biztonsagosabban fog m(ikddni,
ha azon fordulatszdmon fog vele dolgozni amelyre meglett tervezve. Hasznaljon megfelel6 eszkozt, amely
az adot célra volt szanva. A megfelel6 eszk6zdk a jo és biztonsagos munkat eredményezik, amelyenekre
tervezve voltak.

b) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha hibas a kapcsoléja. Az az elektromos szerszdm, amelyet nem
lehet be- vagy kikapcsolni, veszélyes, ezért javitdsra szorul. A meghibdsodot kapcsoldt csakis igazolt
szervizben javitsa.

c) A késziilék beallitasa, alkatrészcsere és a késziilék elrakasa el6tt huzza ki a halézati csatlakozédugét az
aljzatbdl. Ez az dvintézkedés megakada- lyozza az elektromos szerszam véletlen elinditasat.

d) A hasznalaton kiviili elektromos szerszam is tavol tartandé a gyermekektdl. Ne engedje, hogy olyan
személyek hasznaljak az eszkozt, akik nem ismerik azt vagy nem olvastak el ezeket az utasitdsokat. Az
elektromos szerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan személy haszndlja 6ket. Az elektromos szerszamot
szaraz, biztonsagos helyen tartsa.
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e) Ugyeljen az elektromos szerszamok alapos gondozasara. Rendszeresen ellen8rizze, hogy hibatlanul
mikodnek-e a mozgd részek. Ellenérizze nem e sériltek a burkolatfedelek és mas részek, amelyek
veszélyeztethetik az elektromos szerszdm biztonsdgos miikodését. A készlilék haszndlata el6tt javittassa
meg a sériilt részeket. Szamos baleset oka a nem megfelel6en karbantartott elektromos szerszam.

f) Tartsa élesen és tisztan a vagdszerszamokat. A gondosan apolt vagdszerszamok éles vagdéllel kevésbé
akadnak és konnyebben haladnak. A csomaghoz tartozé, illetve a gyartd altal ajanlott tartozékokat hasznalja,
mas tartozékok kart okozhatnak vagy személyes sériilést.

g) Az elektromos szerszamot, a tartozékokat, behelyez6 szerszamokat stb. a jelen utasitasoknak
megfelel6en haszndlja. Mindekdzben vegye figyelembe a munkafeltételeket és az elvégzendé feladatot. Az
elektromos szerszamok rendeltetésiiktél eltéré hasznalata veszélyes korilményekhez vezethet.

5) SZERVISZ
a) Az elektromos kéziszerszamot szakképzett javitomihelynek kell javitania. Csak ugyanazok a
potalkatrészek hasznalhatdk. Ugyeljen arra, hogy az elektromos kéziszerszam biztonsdga megmaradjon

A hegeszt6 csatlakoztatdsa ell6t atapegységhez és a haszndlat ell6t tegye a késziléket az allvanyra,
kiilonben fenndll a tlizveszély a forrd test vald érintkezés miatt a kdrnyez6 térgyakal. Tartsa a tapkabelt
megfelel6 tavolsdgban a forré fellletektél. A hegesztégépet nem éghet6 hordozdanyagon dolgozzak fel, és
ne hasznaljak robbandsveszélyes kornyezetben. Haszndljon védészemiiveget, megfelels légzésvédbt a
veszélyes g6zok ellen amelyek a miianyag melegedésénél keletkeznek és védbkesztylit az egések ellen.
Gy6z6djon meg rola, hogy elegendd szell6zés van a hegeszt6géphez valé munka soran, mivel a hé a
mUianyagra felmelegszik. A tobbfazisu hegeszt6gép hosszu ideig forrd. Gy6z6djon meg rdla, hogy a
forrémelegité nem esik le a csatlakozdé felSl torténé elcsuszas vagy a késziilék megfogdsa miatt. Ne hagyja
felGgyelet nélkil a f6z6lapot. Ne engedje, hogy a gyermekek és a tajékozatlan személyek bemennyenek a
munkahelyre.

HEGESZTESI ANYAGOK ELOKESZITESE:
1. Valassza ki a fitGelemet a megfelel6 atmérével a csé / szerelvény atmérGjéhez.
A cs6 vagy szerelvények atmérdje és anyaga az adatok alapjan hatarozhaté meg, lasd az 1. abrat.

1. dbra
A megfelel§ csatlakozashoz szlikséges, hogy a cs6/szerelvény csak a csé megadott méretére legyen
melegitve. Olyan csdveket/szerelvényeket csatlakoztasson egymasba, amelyek ugyanazon anyaghbdl
késziltek, a fizikai tulajdonsagai miatt.
2. Mérje meg a cs6 kivant hosszusagat, és vagja le a csovet olléval miianyag csévekre vagy vasfiirészel.
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2. abra
3. Csiszolja le a csovek (biztositék) végét csiszoldpapirral, és a cs6 végének kiilsé széleit vagja le 30-45 °-
os szégben. Azt is ajanljuk, hogy a felhordhatd fellilet részeit csiszolja meg, mert az eltavolitja az oxidalt
réteget, ami hatrdnyosan befolyasolja a hegesztés minGségét.
4. Javasoljuk, hogy a cs6 végének hosszat a szerelvény hegeszt6hivelyének mélysége alapjan jeldlje a
szerelvényhez. Ugyanakkor gy gondolja, hogy a cs6 végét nem szabad teljesen benyomni a rogzit6é
hiivelybe, mert legaldbb 1 mm-es résnek kell maradnia.
5. Tavolitsa el a cs6vek végeit a mechanikai szennyez6désektdl és zsirtalanitsa 6ket pld. acetonnal.

A POLIFUZIOS HEGESZTO ELOKESZITESE:

A A hegeszt6gépen végzett munkak el6tt hizza ki a hegesztégépet az elektromos forrasbdél.

1. Helyezze a hegesztdgépet az allvanyra, és helyezze a flit6elemet a hegeszt6fiito kivant atmérgGjére.
Csatlakoztassa a rogzitést mindkét oldalon a mellékelt csavarok segitségével (lasd 3. abra).

3. abra
2. Helyezze a hegesztGgépet biztonsagos helyre a gyermekektdl, szakképzett személyektdl, allatoktol,
gyulékony és robbanasveszélyes anyagoktol.
3. Ellendrizze, hogy a tipustablan 1évo fesziiltség értéke megegyezik-e az aljzat fesziiltségértékével.
4. Csatlakoztassa a tapkabel dugdjat egy véddcsappal ellatott elektromos csatlakozdaljzathoz, és

megvédi a megszakitoval, mert a késziilék I. szigetelési osztalyu.
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5. Allitsa a h6mérsékletszabdlyozét 1-3-ra.

FOKOZAT HOMERSEKLET

1 260 °C
2 280 °C
3 300 °C

6. Miutan a tébbfazisi hegesztés csatlakoztatva van a fesziiltséghez, a f(it6test f(itésre keriil. Amint a
ftit6elem felmelegedett a beallitott h6mérsékletre, a piros fény vilagit.

HEGESZTES A POLIFUZIOS HEGESZTOVEL:

ALAPELV:

A polifuzios hegesztés a hére lagyuld cs6 végének kiilsé felliletét és a masik cs6 végének belsé feliiletét
melegiti fel, vagy a fit6elem tliske segitségével torténik ez meg. A beallitast kovetben a két részt
egymashoz erGsitjik, hogy hiités utan szilardan egymdshoz kapcsolddjanak — 4. dbra

ALKATRESZEK LEIRASA

A. Af(tdelemnek a ced vége belsd fellleténak
megolvadasaval elldtott kiemelkedd része.

B. Fiitdelem

C. Af(itdelem egy része a kilsd felllet
megolvasztasara szolgald nyildssal.

1. ABC

FOLYAMAT

1. Acsdvekvégei ratolasa a hegesziire.
2. Acsdvekvégeinek melegitése.
3. Acsdvekvégei egymasbatolasa

4, abra

HEGESZTESI ELJARAS:

1. Felmelegités utdn tisztitsa meg a hosszabbitast szintetikus szdlmentes kenddvel.

2. El6szor helyezzen be olyan szerelvényt, amely vastagabb falat tartalmaz és hosszabb ideig
tulmelegszik, mint egy csé a flitott tiiske tengelyén.

Ellendrizze, hogy a szerelvény a tliskéhez igazodik-e, és nem mozog-e a teljes keriiletén. Ha nem paszol
vagy mozog, cserélje le a szerelvényt egy masikkal, kiilonben nem fog egyenletesen tulmelegedni, és
helytelen hegesztést eredményez. Ezutan helyezze be a csovet a flitéelem nyildsdba. Az is fontos, hogy a
test a fent leirt okok miatt kiterjedjen a teljes keriiletére.
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5. abra
3. A két részt a tablazatban megadott id6tartamra melegitse.
A tulmelegedési id6 mérése attdl az id6ponttdl kezd6dik, amikor a szerelvényt és a csovet a flit6elemen
feltlintetett teljes hossz mentén nyomjak.Ha nem lehetséges a szerelvény illesztése és a rogzités csove,
gyengéden forditsa meg 6ket, amig el nem éri a kivant hosszusagot.A f(ités folyaman nem szabad forgatni,
kilénben az anyag 6sszefoglalédik.

CSOATMERO OLVADASI MELYSEG FUTESI IDO FELDOLGOZASI IDO HUTESI IDO
(mm) (mm) (min)
16 13 5 4 3
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 17 8 6 5
40 18 12 6 5
50 20 18 6 5
63 26 24 8 8

4. Miutan a flitési ido eltelt, htizza ki a csoveket és a szerelvényeket a flitGberendezésekbdl, és azonnal
csatlakoztassa azokat tgy, hogy lassan, enyhén egyenletes nyomdssal behelyezi a cs6vet a tengelybe,
anélkiil, hogy a szerelGhiivelybe befordulna, amig behelyezi a mélységet.

6. abra

Ellendrizze, hogy a cs6 és a csatlakozo 6ssze van-e kodtve a cs6ben. A tablazat "HUtési id6" oszlopa azt
mutatja be, hogy mennyi id§ telik el a csovek 6sszeillesztésétél, miutdn behelyezte 6ket. Miutdn ez az
id6tartam eltelt, fennall a veszélye annak, hogy az olvadék lehdil, és rossz csatlakozast hoz |étre. Biztositsa,
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hogy a konydk 20-30 masodpercig fixalva legyen vagy oldaliranyd mozgas nélkil legyen (lasd 7. dbra) a két
megmaradt részen, amig a részleges 6sszekapcsolas nem hiil le, és ezdltal lehetetlenné teszi a csé kioldasat
a szerelvénybdl pozicidvaltozas egymashoz képest.

7. abra
A 6sszecsatlakoztatott csoveket haszndlhatja (tele engedhetu vizzel) a hegesztéstdl eltelt 2 6ra utan.
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Garancialevél/Warranty

Modellszam: Eladas datuma: Eladé alairasa és pecsétje:

Ugyfél neve (cég neve): Ugyfél cimje (Cég cimje):

Az ligyfél az alairasaval megerésiti, hogy Ugyfél alairasa:

a késziiléket bemutattak és elmagyaraztak
neki, hogy ismeri a gép lizemeltetésére és
hasznalatara vonatkozé utasitasokat, valamint
hogy a késziilék teljesen volt neki kiadva.




Jegyzések a panszokrdl — jotalasi javitasok

A panasz A panasz A panasz Alairas az atvet Serviztechnikus
elfogadasanak | befejezésének | szama: jotalasi javitasrol pecsétje:
datuma: datuma: )

(Jegyzések

a jogosulatlan

panszrol)

Jotallas feltételek

1. A szallité biztositja a termék jétalasat amely szerepel a garancialevelen a feltétellel, hogy a hasznalat és tarolas 6sszhangban lesz a feltételekel
és normakal, valamint a hasznalati utasitasal. A garanciaid6 az értékesités idépontjatol kezdddik.
A jotalasi ido a toltdkre 12 honap.

2. A kiterjesztett garanciat 5 éves id6szakra nyujtjak a feltétellel, hogy a termék bevan irva a hoszab garancia termékek listajara, az utolsé
hasznal6 a vevd, es nemlesz hasznélva kereskedelmi célokra. A kiterjesztett jotallas rendszeres szervizellendrzést igényel a szallité hivatalos
szervizkdzpontjaban.

3. A garancia id6étartama meghosszabbodik a termék garancialis idejével mikor a szervizkdzpontba volt javitasba, és a j6tallasi lapon felvann
jegyezve ez az id6. A jotallasi igényt a fogyaszto igényelheti egy hivatalos szervizkézpontban, a mellékelt "A" szervizkdzpont lista szerint.
A "B" szervizkdzpontokba csak ojan termékeken végeznek javitasokat amelyeket ott adtak ell. A szervizkdzpontok listajat rendszeresen frissitik
a gyarték és az import oldalon: www.strendpro.sk.

4. A Szervizkdzpontnak a térvényi hataridén belll jétallasi javitast kell biztositania. A panaszkezelés torvényes hatarideje a panasz kézhezvételét
kovetd napon kezddédik

5. Az ingyenes garancialis javitas nem alkalmazhato a termék helytelen hasznalatéabol eredd hibakra, az izemeltetési utasitas okal elentétben,
a nem megfelel6 kezelésének, a gép mechanikai karosodasra, az altalanos mechanikai karosodasra amely altalanos hasznalatkor keletkezik,
az Uzemeltetd helytelen hasznalatara, természeti katasztréfaknal, a termékkel valo illetéktelen beavatkozasnél , a nem megfelel6 potalkatrészek
hasznalatanal a nem megfelel6 tlizel6éanyag hasznalatnal és a latszélagos gépi tulterhelés kdvetkeztében fellépd hibaknal a felsé teljesitmény hatar
folyamatos tullépése miatt. Az izemeltetd altal kezelhetd, és a hasznalati utasitasban felsorolt tisztitasi, karbantartasi, gondoskodas és a bealltasi
munkak nem tartoznak a jotallas hatalya ala.

6. Az alkatrészek kopasanak elsésorban ojan alkatrészek kopasa értheté mind: minden forgd és mozgé alkatrész, vagoé rész és burkolat, kapcsok
és ékek, fogaskerekek és ékszijak, lancos fogaskerekek, surlédas és tengelykapcsold surlodo feliletek, gumiabroncs futofellletek és rutinszer(
karbantartasi alkatrészek, mint példaul: , hidraulikus és olajsz(rék, gyujtégyertyak, olaj- és hiitéfolyadék-kazettak

7. A kiterjesztett garanciabol kivannnak hagyva olyan gépek és berendezések mentesitett részeit, amelyeknél az adott gyarté révidebb garanciat
nyujt, mint maga a termék gyartéja. Ez a kategoria magaban foglalja: akkumulatorok, izzok és hasonléok

8. A garancia ala tartoz6 igények igénybevételéhez vald jog a termék tulajdonosa, feltéve hogy ezt legkésébb a jotallasi idészak utolsé napjan teszi meg.

9. A kdvetelések feldolgozasa a Polgari Torvénykdnyv és a Fogyasztovédelmi Torvény vonatkozé rendelkezéseinek megfeleléen torténik.

10. A meghosszabbitott 5 éves garancialis feltételeknek megfeleld szervizellen6érzést csak rendszeres id6k6zonként, a szallité hivatalos
szervizkdzpontjaban lehet elvégezni, és az egyes vizsgalatok kdz6tti id6szak nem haladhatja meg a 12 hénapot. Az elsé szervizvizsgalatot
legkésébb a termék értékesitésének napjatol szamitott 12 honapon belil kell elvégezni. A szervizvizsgalatokat a naptari év utols6é harom és elsé
két hénapjaban szervizkdzpontok végzik. Minden szervizvizsgalatot fel kell jegyezni a jotallasi jegyen a szervizkdzpont ellenérzésének, alairasanak
és bélyegz6jének datumaval. A szervizvizsgalat a gyarto altal ajanlott gépellendrzést, a patronok és sziir6k cseréjét, a kopott és sérilt alkatrészek
cseréjét, amelyek a mas alkatrészek karosodasat, kopasat és a gép bedllitasat érinthetik. A szolgaltatasi ellenérzést és a felhasznalt anyagot egy
érvényes kiszolgalokdzponti arlista szerint kell kiszamitani.

A panasz benyujtasakor a panaszolt kételes benyujtani egy tiszta és teljes terméket, a vasarlas igazolasat, vagy egy kitoltott és megerésitett
garanciajegyet a panaszra. A kiterjesztett garancia esetén a szervizvizsgalatok és az egyes turak adézasi dokumentumait rogzitik.
Ha a garancialis kartyan a meghosszabbitott garancialis feltételek egyikének sem felel meg, a termék 2 év garanciat vallal.

A JOTALLASON BELULI ES JOTALLASON KiVULI SZERVIZT A GYARTO FELHATALMAZOTT KEPVISELOJE VEGZI

A gyarté felhatalmazott képviseldje: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
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SPECIFICATII TEHNICE SI LISTA PIESELOR COMPONENTE:

Aparatul de sudura prin polifuziune este conceput pentru a incalzi capetele tevilor si fitingurilor
termoplastice pentru a le conecta ferm. Aparatul de sudura este utilizat pentru activitati sanitare mici la
domiciliu, instalarea unor noi sisteme de distributie a apei, schimbarea dintilor, etc.

DATE TEHNICE

Alimentare 230V /50 Hz
Putere totala absorbita 900 W

Interval de temperatura * 0-300°C

Timp de incalzire Mai putin de 10 minute *)
Clasa de izolare [

Greutate (fara echipamente) Nu mai mult de 1,8 kg

*) Temperatura maxima si timpul de incalzire pot diferi in functie de temperatura ambianta

Maner

Indicatore de incalzire
Controler temperatura
Corp de incalzire
Suport

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA:

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea urmatoarelor instructiuni poate duce la vatamari

corporale, cum ar fi socul electric, aparitia unui incendiu sau vatamari corporale grave. Daca nu

respectati instructiunile din manual, garantia produsului devine nevalida. Termenul "scula
electrica" in toate avertismentele de mai jos se refera la o scula electrica alimentata cu curent alternativ
din retea, precum si la scule alimentate de la baterie (fara curent alternativ).

1) MEDIUL DE LUCRU

a) Pastrati mediul inconjurator curat si bine iluminat. Locurile de munca necorespunzatoare si neluminate
in timpul lucrului pot provoca accidente.

b) Nu utilizati scule electrice in medii cu risc crescut de explozie, unde pot aparea lichide fierbinti, gaze sau
praf. Scula electrica genereaza scantei care pot aprinde praful sau fumul.

c) Nu permiteti utilizarea sculelor de catre copii si alte persoane. Daca sunteti intrerupt de o persoana in
timpul lucrarii, este posibil sa pierdeti controlul asupra masinii

2) LINII DIRECTOARE DE SIGURANTA IN TIMPUL UTILZARII SCULELOR ELECTRICE

a) Fisa de conectare la curent alternativ trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata fisa.
Nu utilizati adaptoare de priza impreuna cu sculele care au protectie la impamantare. Fisele, care nu sunt
deteriorate de reglaje, vor reduce riscul de electrocutare.

b) Evitati sa atingeti corpul cu obiecte care sunt impamantate, cum ar fi conducte, centrale de incalzirea,
aragaz si frigider. Riscul de soc electric este mai mare, daca corpul dvs. este impamantat.

c) Nu lasati scula electrica expusa la conditii de ploaie sau de umezeala. Daca apa intra in aparat, creste
riscul de soc electric.

d) Nu utilizati cablul de alimentare in alte scopuri. Nu trageti si nu transportati scula electrica tinand-o
de cablul de alimentare si pentru a scoate fisa din priza. Protejati cablul de alimentare de caldur3,
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grasime, muchii ascutite si componente in miscare. Cablul deteriorat sau incurcat creste riscul de
electrocutare.

e) Cand utilizati scula la exterior, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru utilizare in exterior.
Utilizarea cablului prelungitor reduce riscul de electrocutare.

f) Atunci cand utilizati scule electrice in zone umede, utilizati sursa de alimentare pentru a o proteja de
murdarie. Folosirea dispozitivului RCD previne riscul de electrocutare.

3) SIGURANTA UTILIZATORILOR

a) Cand folositi scula electrica, aveti grija, fiti atent si concentrati-va. Nu utilizati scula electrica daca
sunteti obosit sau daca va aflati sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Neatentia in
timpul lucrului poate duce la vatamari corporale grave.

b) Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentele de
protectie, cum ar fi aparatele de respirat, incaltamintea antiderapanta, casca sau antifoanele, utilizate n
conformitate cu conditiile de lucru, reduc riscul de ranire.

c) Evitati pornirea neintentionata. Asigurati-va ca intrerupatorul este oprit atunci cand fisa este
conectata. Deplasarea sculei cu degetul pe comutator poate cauza accidente.

d) Tnainte de a porni scula, scoateti toate cheile de reglare. Instrumentul sau cheia de reglare atasata de
piesa rotativa a sculei electrice poate cauza vatamari corporale.

e) Nu va intindeti excesiv. Mentineti intotdeauna o pozitie stabila si echilibru. Veti controla mai bine scula
electrica in situatii imprevizibile.

f) imbracati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Asigurati-va ca parul, imbricamintea si
manusile sunt la o distanta suficienta fata de piesele in miscare.

g) Daca exista posibilitatea de a conecta un dispozitiv de extragere a prafului si de colectare a prafului,
asigurati-va ca dispozitivele sunt conectate si utilizate corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive poate
reduce pericolul cauzat de praf.

4) UTILIZAREA SCULEI ELECTRICE $I iNTRE]'INEREA SA

a) Nu supraincarcati scula electrica. Utilizati scula corespunzatoare pentru lucrarea dvs. Sculele electrice
corespunzatoare vor fi mai sigure pentru a face lucrarea pentru care au fost proiectate.

b) Nu utilizati o scula electrica care nu poate fi pornita si oprita de un intrerupator de alimentare. Orice
scule electrice care nu pot fi actionate de un comutator de alimentare sunt periculoase si trebuie reparate.
c) Deconectati aparatul de la reteaua de alimentare inainte de fiecare setare, inainte de a schimba
accesoriile sau Tnainte de depozitare. Aceste masuri de siguranta preventive reduc riscul de pericol
(pornirea aleatorie a socului electric).

d) Nu depozitati scula electrica neutilizata la indemana copiilor si nu permiteti persoanelor care nu sunt
familiarizate cu masina electrica sau cu aceste instructiuni sa utilizeze scula. Scula electrica este
periculoasa pentru persoanele fara experienta.

e) Mentineti scula electrica in stare tehnica buna. Verificati piesele in miscare si mobilitatea acestora, fiti
atenti la fisuri, piese stricate si orice alte circumstante care ar putea pune in pericol functionalitatea sculei
electrice. Daca scula este deteriorata, asigurati-va ca a fost reparata fnainte de a o utiliza din nou. Multe
accidente sunt cauzate de intretinerea necorespunzatoare a sculei electrice.

f) Pastrati sculele de taiere ascutite si curate. Sculele de tdiere bine intretinute si ascutite sunt mai greu de
blocat cu un material si lucrul cu ele este mai usor de controlat.

g) Sculele electrice, accesoriile, sculele de lucru, etc., se vor folosi in conformitate cu aceste instructiuni,
in modul specificat pentru scula electrica specifica, tindnd seama de conditiile de lucru si de tipul lucrarii
efectuate. Utilizarea sculelor electrice pentru alte scopuri poate duce la situatii periculoase.

5) REPARATIILE
a) Cereti unei persoane calificate sa repare scula dvs. electrica, care va folosi piese de schimb identice.
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Tnainte de a conecta aparatul de sudura la curent electric si cand il utilizati, amplasati-I intotdeauna pe un
suport, in caz contrar exista un pericol de incendiu ca urmare a contactului elementului de incalzire cu
obiectele Tnconjuratoare. Tineti cablul de alimentare la o distanta suficienta de suprafata fierbinte. Lucrati
cu aparatul de sudura pe un substrat inactiv si nu il utilizati in medii explozive. Folositi ochelari de protectie,
un aparat de respirat corespunzator pentru a va proteja impotriva vaporilor periculosi, la incalzirea
materialelor plastice si manusi potrivite impotriva arsurilor. Cand lucrati cu aparatul de sudura, asigurati o
ventilatie suficienta, deoarece Tncalzirea plasticului duce la formarea de vapori nocivi. Aparatul de sudura
prin polifuziune este foarte fierbinte pentru o perioada foarte lunga de timp, chiar si dupa incheierea
lucrarilor. Asigurati-va ca aceasta scula fierbinte nu cade pe pamant, cauze comune sunt: impiedicarea de
cablu etc. Nu permiteti copiilor si persoanelor neinformate sa intre in zona de lucru.

PREGATIREA MATERIALULUI DE SUDURA:
1. Alegeti accesoriul de incalzire cu diametrul corespunzator diametrului tevii / fitingului. Diametrul si
materialul tevii sau fitingurilor pot fi determinate din datele stampilate, a se vedea Fig. 1

Pic.1
Pentru racordarea corecta a tevii, este necesar ca teava / fitingul sa fie incalzit numai de dimensiunea
corespunzatoare a accesoriului. Conectati tevi / fitinguri care sunt fabricate din acelasi material care au
aceleasi proprietati fizice ale materialului.

2. Masurati lungimea necesara a tevii si taiati teava cu foarfece concepute pentru tevile din plastic sau
utilizati ferastraul metalic de taiere.

Pic. 2
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3. Finisati capetele tevilor / fitingurilor cu hartie abraziva si marginile exterioare ale tevii cu o pild la un
unghi de 30-45 °. De asemenea, va recomandam sa slefuiti partea de suprafata pe care intentionati sa o
topiti, deoarece aceasta elimina stratul oxidat, ceea ce are un impact negativ asupra calitatii sudurii.

4. Va recomandam sa marcati lungimea de insertie a tevii, care este determinata de adancimea
orificiului de fixare a tevii. De asemenea, luati in considerare faptul ca capatul tevii nu poate fi apasat
pana la capatul orificiului de fixare, deoarece ar trebui sa existe un spatiu de cel putin 1 mm pentru
colectarea deseurilor.

5. Curatati capetele tevilor de impuritati mecanice si degresati-le cu acetona.
PREGATIREA APARATULUI DE SUDURA PRIN POLIFUZIUNE PENTRU UTILIZARE:

A Tnainte de fiecare modificare a aparatului de sudurd, deconectati aparatul de sudura de la sursa
de alimentare electrica.

1. Asezati aparatul de sudura pe suport si fixati accesoriul de sudura cu diametrul necesar pe corpul de
incalzire. Atasati acesoriul de ambele parti cu suruburi atasate. (a se vedea fig.3)

Pic. 3
2. Asezati aparatul de sudura intr-un loc sigur, nu la indemana copiilor, a persoanelor neinformate, a
animalelor, a materialelor inflamabile si a materialelor explozive.
3. Verificati daca valoarea tensiunii indicata in fisa tehnica corespunde valorii tensiunii din fisa.
4. Conectatifisa cablului de alimentare intr-o priza electrica echipata cu un stift de protectie si este protejata
de un intrerupator de circuit deoarece aparatul are o clasa de izolatie.
5. Setati controlerul de temperatura la optiunea 1-3. Temperatura optiunilor individuale ale controlerului
este prezentata in tabelul urmator. Puteti verifica temperatura, de exemplu, cu termometrul fara atingere.
Temperatura rezultatd depinde de temperatura ambiant3. in mediul rece, temperatura elementului de
incalzire poate fi mai mica decat cea indicata in tabel.

OPTIUNE TEMPERATURA

1 260 °C
2 280 °C
3 300 °C
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6. Dupa ce aparatul de sudura este conectat la priza de retea, elementul de incalzire va fi incalzit. De
indata ce elementul de incalzire s-a incalzit la temperatura setata, lumina rosie se aprinde.

SUDURA CU APARATUL DE SUDURA PRIN POLIFUZIUNE:

PRINCIPIU:

Aparatul de sudura prin polifuziune functioneaza prin incalzirea suprafetei exterioare a marginii unei tevi
termoplastice si a suprafetei interioare a capatului fitingului de imbinare / altei conducte. Dupa topirea
materialului, cele doua parti sunt impinse astfel incat sa fie ferm interconectate dupa ce materialele se
racesc, a se vedea fig. 4.

DESCRIEREA COMPONENTELOR

A. Parte a piesei pentru incélzire cu iesind pentru
topirea suprafetei interioare a capatului tevii.

B. Corp incalzire.

C. Parte a piesei pentru incilzire cu deschizatura
pentru topirea suprafetei exterioare.

1. ABC

PROCEDURA

1. Introducerea capetelor pe piesele de incalzire.
2. Topirea capetelor tevilor.

3. Introducerea capetelor tevilor una in cealalta.

Pic. 4
Descrierea componentelor
A Parte a accesoriului de incalzire cu orificiul de iesire pentru fixarea suprafetei interioare a capatului
tevii.
B Corp de incalzire
C Parte a accesoiului de incalzire cu o deschidere pentru fixarea suprafetei exterioare

DERULAREA ACTIVITATILOR

1. Introducerea capetele tevii in accesoriul de sudura
2.  Sudarea capatului tevii
3. Impingerea capetelor tevii unul in altul

PROCEDURA DE SUDARE

1. Dupa ce accesoriul se incalzeste, curatati-l cu o carpa care nu contine fibre sintetice.

2. Mai intai, introduceti tevile in elementul de incalzire, deoarece este nevoie de mai mult timp pentru
incalzire decat teava.

Verificati daca fitingul este montat pe toata circumferinta acestuia pe accesoriu si ca nu se misca. Daca nu
se potriveste sau se misca, inlocuiti fitingul cu altul, altfel acesta nu se va incalzi uniform si nu va conduce
la sudare incorecta. Apoi introduceti teava in deschiderea elementului de incalzire. De asemenea, este
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important ca teava sa se potriveasca deschiderii in jurul intregii circumferinte din motivele descrise mai
Sus.

Pic. 5
3. Incalziti ambele piese pentru perioada de timp specificata in tabel.
Timpul de sudura se masoara de la momentul in care fitingul si teava sunt impinse de-a lungul intregii lungimi
marcate pe elementul de incalzire. Daca nu este posibila montarea fitingului si tevii pe accesoriu, rotiti-le
lent pand cand acestea ating lungimea marcata. In timpul incélzirii, nu puteti roti fitingurile, altfel materialul
se va deteriora.

DIAMETRUL TEVII / ADANCIME DE TIMP DE TIMP DE TIMP DE
FITINGULUI (mm) TOPIRE (mm) INCALZIRE (s) PROCESARE (s) RACIRE (min)

16 13 5 4 3

20 14 5 4 3

25 16 7 4 3

32 17 8 6 5

40 18 12 6 5

50 20 18 6 5

63 26 24 8 8

4. Dupa trecerea perioadei de incalzire, scoateti tevile si fitingurile din arcurile de incalzire si conectati-le
imediat prin atasarea lenta a tevii, cu o presiune lenta, fara a se intoarce in fitingul de silicon pana la
atingerea adancimii necesare

Pic. 6
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Verificati daca teava si fitingul sunt conectate intr-o linie dreapta. Coloana "Timp de racire" din tabel indica
timpul maxim care poate trece intre scoaterea tevii si a fitingului de pe accesoriul de incalzire si sudarea lor
impreuna. Odata ce aceasta perioada a trecut, exista riscul racirii materialelor si crearea unei conexiuni slabe.
Asigurati-va ca imbinarea sudata este fixata timp de 20-30 secunde, fara miscare laterala, crednd o usoara
contrapresiune (a se vedea fig. 7) pe cele doud parti pana cand imbinarea sudata este racita pentru a
impiedica scoaterea tevii de pe fiting sau schimbarea pozitiei una fata de cealalta.

Pic. 7
Puteti lucra cu tevile sudate (umplute cu apa) la doua ore dupa sudare.
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Lista de garantie / Warranty

Numarul de fabricatie: Data vanzarii: Semnétura si stampila vanzatorului:

Numele clientului (denumirea firmei): Adresa clientului (sediul firmei):

Clientul prin semnatura sa confirma, ca Semnétura clientului:

instalatia i-a fost prezentata si explicata,
ca a fost incunostintat cu modul de folosire,
punerea in functiune a masinii si utilizare,
si ca instalatia i-a fost eliberata (predata)
completa.




Note despre reparatii — reparatii de garantie

Data primirii Data de Numarul de Semnatura de Stampila tehnicianului
reclamatiei: sfarsit al evidenta a reparatie garantata | serviciului:
reclamtiei: reclamatiei:
’ (nota despre
reparatia
nexecutata)

Conditiile de garantie

. Furnizorul ofera pentru acest produs perioada de garantie mentionata in aceasta lista de garantie cu respectarea conditiilor modului de utilizare

si depozitare a produsului, corespunzator cu conditiile si normele in vigoare, in sensul indicatiilor de utilizare. Periada de garantie incepe la data
vanzarii produsului. Garantia pentru baterii este de 12 luni.

. Perioada de garantie prelungita de 5 ani se acorda clientilor pentru produsul trecut in tabelul produselor cu garantia prezentata. Ultimul client

este consumatorul, in conditiile ca produsul nu va fi folosit ca obiect de comert.Perioada prelungita este conditionata de control reglementar la
centre de servicii autorizate ale furnizorului.

. Perioada de garantie se prelungeste cu timpul céat a fost produsul in reparatii de garantie. Aceasta conditie este consemnata si in tabelul de

reparatii garantate. Beneficiarul poate revendica dreptul la asigurarea reparatiei la unul din centre de servis autorizat conform tabelului anexa

,A"“ — centre de serviciu. Centre de serviciu ,B* executa reparatii de garantie numai la produsele, care au fost vandute la centrele lor de desrfacere.

Tabelul centrelor de serviciu este actualizat regulat la vanzatori, céat si pe siteul de import: www.strendpro.sk.

. Centrul de servicii este obligat sa asigure reparatia in termen stabilit de lege.Termenul stabilit de lege pentru rezolvarea reclamatiei incepe cu

ziua urmatoare dupa data de primire a reclamatiei de centru de servicii.

. Reparatia garantata fara plata poate nu fi revendicata cand este vorba despre defectiuni care au fost produse de folosirea produsului contrar

prevederilor din indicatiile de utilizare, manipulare necorespunzatoare, defectarea mecanica curentd, uyarea produsa de functionarea
masinii, din vina deservirii, dezastru nestavilit, interventie neindreptatita in produs, defectiuni pricinuite de folosira pieselor necorespunzatoare,
carburantilor necorespuzatori si supraincarcarea masinii ca urmare a depasirii continue a limitei superioare de randament. Lucrarile de curatire,
intretinere curenta, repararea sau reglarea instalatiei, care poate executata de deservirea si sunt cuprinse in indicatii de utilizare, nu fac parte
din prevederile garantiei.

. Drept uzura curenta a pieselor se considera uzura principala: a tuturor pieselor rotative si in miscare, partilor de taiere si capacelor, suruburilor

taietoare si pironului, curelelor de trsnsmisie, transmisie in lant, suprafatei de frecare a franelor si ambreaj, dezenul anvelopelor si piesele de
intretinere curenta cum sunt: filtre de aer, hidraulice si de ulei, lumanari de aprindere, rezervoare de ulei si de racire.

. Din garantia prelungita sunt scoase partile masinilor si instalatiei pentru care producatorul concret al acestor piese acorda garantia mai scurta

decat furnizorul pentru fiecare product in care sunt montate. Din aceasta categorie fac parte: acumulatoarele, becurile si etc.

. Dreptul de aplicare a revendicarii rezultat din garantie are proprietarul produsului, daca face acest lucru cel tarziu in ultima zi

a perioadei de garantie.

. La rezolvarea reclamatiilor se procedeaza conform prevederilor corespunzatoare ale Codului comercial si Legii de protectie a consumatorului.
. Controlul de servicii, care constituie conditia garantiei prelungite de 5 ani poate fi efectuat numai in centrul de servicii autorizat al furnizorului,

n intervale regulate; perioada intre doua controale nu poate depasi 12 luni. Primul control de servicii trebuie facut cel tarxiu 12 luni de la data
vanzarii produsului. Controlul serviciilor efectueaza centrele de servicii in perioada ultimelor trei luni si primelor doua luni anului calendaristic.
Fiecare control de servicii trebuie inregistrat in aceasta lista de garantie cu introducerea datei controlului, semnatura si stampila serviciului

de control. Prin controlul serviciilor se intelege controlul masinii, inlocuirea materialului de umplutura si filtrelor conform recomandarii
producatorului, inlocuire pieselor uzate si defecte, cét si reglarea proprie a masinii. Randamentul controlului de servicii si materialul folosit

se stabileste conform tarifului valabil al centrului de servicii.

La aplicarea reclamatiei reclamantul este obligat sa preyinte pe langa reclamatie produsul complet si curat, documentul de cumparare sau lista
de garantie completata si confirmata. in cayul garantiei prelungite Tnregistrari ale controlului de servicii si documentele de impoyit pentru fiecare
control. In cayul neindeplinirii a vreunei conditii garantiei prelungite cuprinse in aceasté lists de garantie, se acorda pentru produs perioada de
garantie de 2 ani.

SERVICE IN GARANTIE $1 POSTGARANTIE ESTE EFECTUAT DE CATRE REPREZENTANTUL AUTORIZAT AL PRODUCATORULUI

Reprezentantul imputernicit al producatorului: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
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TECHNICAL SPECIFICATION AND LIST OF PARTS:

The polyfusion welding machine is designed to heat the ends of thermoplastic pipes and fittings to firmly
connect them. The welding machine is used for the implementation of small plumbing activities in the home,
installation of new water distribution systems, exchange of choppers, etc.

TECHNICAL DATA

Power supply 230V /50 Hz
Total absorbed power 900 W
Temperature range * 0-300 °C
Warm- up time less than 10 minutes *)
Isolation class I

Weight (without equipment) no more than 1,8 kg

*) The maximum temperature and heating time may differ depending on the ambient temperature

Handle

Heat-up indicators
Temperature controller
Heating body

Stand

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS:

Read all the instructions. Failure to obey the following instructions may lead to injury, such as

electric shock, the emergence of a fire or serious personal injury. If you do not obey the

instructions in manual, the warranty of the product turns invalid. The term “electric tool” in all of
the following warnings refers to an electric tool powered by an alternating current from the network, as
well as battery powered tools (without alternating current).

1) WORKING ENVIRONMENT

a) Keep the environment clean and well- lit. Mess and unlit places during work may cause accidents.

b) Do not use electric tools in environment with higher risk of explosion, where hot liquids, gases or dust
may occur. The electric tool produces sparks that can ignite dust or fumes.

c) Do not allow tools to be used by children and other persons. If you are interrupted by random person
during work, you may lose control over the machine

2) SAFETY GUIDELINES WHEN USING ELECTRIC TOOLS

a) The alternating current plug must fit the outlet. Never modify the plug fork. Do not use the socket
adapters together with tools that have earthing protection. Plugs, which are not damaged by the
adjustments, will reduce the risk of electric shock.

b)Avoid touching the body with objects which are grounded, such as pipe-line, central body heating,
cooker and fridge. The risk of electric shock is higher, if your body is connected to the ground.

c) Do not leave the electric tool in rain, humid, or wet environment. If water gets into the tool, the risk of
electric shock increases.

d) Do not use the power cable for any other purposes. Never pull and carry the electric tool out of power
cable, and do not pull the plug fork from the power socket. Protect the power cable from heat, grease,
sharp edges and moving parts. Damaged or tangled cable increases the risk of electric shock.
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e) When you use the tool outside, use the extension cord suitable for outdoor use. The use of extension
cord reduces the risk of electric shock.

f) When using electric tool in damp areas, use the power supply to protect it from dirt. Using the RCD
prevents the risk of electric shock.

3) SAFETY OF USERS

a) When using the electric tool, be careful, pay attention, concentrate and think soberly. Do not operate
the electric tool if you are tired or if you are under the influence of drugs, alcohol or medication.
Inattention during the work can lead to serious personal injury.

b) Use protective equipment. Always wear eye protection. Protective aids, such as respirator, anti-skid
shoes, head cover or hearing protection, used in accordance with working conditions, reduce the risk of
injury.

c) Avoid unintentional start-up. Make sure that the switch is turned off when the plug is plugged in.
Moving the tool with your finger on the switch, may cause accidents.

d) Before starting the tool, remove any adjusting tools or keys. Adjustment tool or the key that would
attach to the rotating part of the power tool may cause personal injury.

e) Work only where you can safety reach. Always maintain steady posture and balance. You will better
control the electric tool in unpredictable situations.

f) Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Make sure your hair, clothing and gloves
are at a sufficient distance from the moving parts.

g) If there is a possibility to connect a dust extraction and dust collection device, make sure that the
devices are connected and properly used. Using these devices can reduce the danger caused by dust.

4) THE OPERATION OF ELECTRIC TOOL AND ITS MAINTANENCE

a) Do not overload the electric tool. Use the right tool designed for your work. Correct electric tool will
be safer to do the job it was designed for.

b) Do not use the electric tool that cannot be switched on and off by a power switch. Any electric tool
that cannot be operated by a power switch is dangerous and needs to be repaired.

c) Unplug the appliance from the mains outlet before each setting, changing the accessories or before
storage. These preventive safety measures reduce the risk of danger (random start of electric shock).

d) Store unused electric tool out of the reach of children and do not allow persons who are not familiar
with the electric tool or these instruction, to use the tool. Electric tool is dangerous for inexperienced
people.

e) Maintain the electric tool in good technical condition. Check the moving parts and their mobility, focus
on cracks, broken parts and any other circumstances that could endanger the functionality of the electric
tool. If the tool is damaged, ensure that it was repaired before using it again. Many accidents are caused
by inadequate maintenance of the electric tool.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained and sharped cutting tools are trapped or blocked
with a material with much lower probability and work with them is easier to control.

g) Electric tools, accessories, working tools, etc., use in accordance with these instructions, in the manner
prescribed for specific electric tool, considering the conditions of work and the type of work performed.
The use of electric tools for other purpose may lead to dangerous situations.

5) SERVIS
a) Have your electric tool repaired by a qualified person, who will use identical spare parts.

Before connecting the welding machine to the electric current, and when using it, always place it on a stand,
otherwise there is a danger of fire from the contact of the hot heating element with surrounding objects.
Keep the power cord in sufficient distance away from hot surface. Work with welding machine on a
nonflammable substrate and do not use it in explosive environment. Use protective glasses, a suitable
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respirator to protect against dangerous fumes, when heating plastics, and suitable gloves against burns.
When working with welding machine, ensure sufficient ventilation, because heating of plastic leads to the
formation of harmful fumes. The polyphase welding machine is very hot for a very long time, even after
finishing work. Make sure that this hot tool does not fall on the ground, common causes are: tripping of the
lead etc. Do not allow children and uninformed persons to enter the workplace.

PREPARATION OF THE WELDING MATERIAL:

1. Choose the heating attachment with the corresponding diameter to the diameter of the pipe/ fitting.
The diameter and material of the pipe or fittings can be determined from the data, which are stamped, see
pic. 1

Pic.1
For good pipe connection, it is necessary that the pipe/ fitting is heated only by the corresponding size
of the attachment. Connect pipes/ fittings that are made of the same material because of the same
physical properties of the material.

2. Measure the required tube length and cut the tube with scissors designed for plastic tubes or use
the metal-cutting saw.

Pic. 2
3. Sleek the ends of the pipes/pipe fittings with abrasive paper and outside edges of the pipe with a
file at an angle of 30-45°. We also recommend that you grind the part of the surface that you plan to
melt, as this removes the oxidized layer, which has negative impact on the quality of the welding.
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4. We recommend marking the insert length of the pipe, which is determined by the depth of the
pipefitting opening. Also consider that the end of the pipe cannot be pressed to the end of the
pipefitting opening as there should be a gap of at least 1mm for waste material collection.

5. Clean the ends of the pipes from mechanical impurities and degrease them with acetone.

PREPARATION OF POLYFUSION WELDING MACHINE FOR USE:
Before every modification of the welding machine, disconnect the welding machine from the
electric source.

1. Place the welding machine on the stand and place the welding attachment with required diameter on
the heating body. Attach the attachment on both sides with attached screws. (see pic.3)

Pic. 3
2. Place the welding machine in a safe place, out of the reach of children, uninformed persons, animals,
flammable and explosive materials.
3. Check that the voltage value stated on the technical data sheet corresponds to the value of the voltage
in plug.
4. Plug the power cord plug into an electrical outlet that is equipped with a protective pin and is protected
by a circuit breaker because the appliance has a class of insulation.
5. Set the temperature controller to option 1-3. The temperature of the individual options of the controller
is shown in the following table. You can check the the temperature, for example, with thermometer
without touch. The resulting temperature depends on ambient temperature. In the cold environment, the
temperature of the heater/ heating element may be lower than it is shown in the table.

OPTION TEMPERATURE

1 260 °C
2 280 °C
3 300 °C

6. After the welding machine is connected to the mains outlet, the heater will be heated. As soon as the
heating element has warmed to the set temperature, the red light turns on.
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WELDING WITH POLYFUSION WELDING MACHINE :
PRINCIPLE:

The polyphase welding machine works by heating the outer surface of the edge of one thermoplastic tube
and the inner surface of the end of the pipefitting/another pipe. After material melts, the two parts are
pushed together so that they become firmly interlocked after the materials cool off, see pic. 4.

POPIS SUCASTI

A. Cast nadstavca pre nahrievanie s vystupkom pre
natavenie vnitorného povrchu konca rirky.

B. Vyhrievacie teleso.

C. (ast nadstavca pre nahrievanie s otvorom pre
natavenie vonkajsieho povrchu.

1. ABC

POSTUP

1. Nasunutie koncov rirok na nadstavce pre nahrievanie.
2. Natavovanie koncov rdrok.

3. Zasunutie koncov rirok do seba.

Pic. 4

WELDING PROCEDURE

1. After the attachment heats up, clean it with a cloth that does not contain synthetic fibers.

2. First insert pipefitting into heated attachment, as it takes longer to heat up than the pipe.

Check that the fitting is fitted around its entire circumference onto the attachment and that it does not
move. If it does not fit or it moves, replace the fitting with a different one, otherwise it will nor heat up
equally and lead to incorrect welding. Then insert the pipe into the opening of the heating attachment. It
is also important that the pipe fits into the opening around its entire circumference for the reasons
described above.

Pic.5
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3. Heat both parts for the time specified in the table.

The welding time is measured from the time, when fitting and the pipe are pushed together along the entire
marked length onto the heating attachment. If it is not possible to fit the fitting and the pipe onto the
attachment, turn them slowly until they reach the marked length. During heating, you can not rotate the
fittings, otherwise the material will be damaged.

DIAMETER OF PIPE / MELTIING DEPTH HEATING PROCESSING COOLING OFF
FITTING (mm) (mm) TIME (s) TIME (s) TIME (min)
16 13 5 4 3
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 17 8 6 5
40 18 12 6 5
50 20 18 6 5
63 26 24 8 8

4. After the heating period passed, pull the pipes and fittings out of the heating springs and immediately
connect them by attaching the pipe slowly, with a slow pressure, without turning into the silicon fitting
until the required depth is reached

&y

Check, if the pipe and fitting are connected together in a straight line. The "COOLING OFF TIME” column in
the table shows the maximum time that can pass between moving the pipe and the fitting off the heating
attachment and their welding together. Once this period has elapsed, there is a risk of materials cooling off
and creating a poor connection. Ensure that the welded joint is fixed for 20-30 seconds, without any lateral
movement, while creating a slight back pressure (see pic. 7) on the two parts until welded joint cooled to
prevent the pipe from being pulled out of the fitting or position change relative to each other.

Pic. 6

Pic. 7
You can work with welded pipes (filled with water) two hours after welding.



