MMA-180H

“ IGBT MMA Zvaraci invertor

IGBT MMA Svareci invertor

m IGBT MMA Hegeszt6 inverter

“ IGBT MMA Masina de sudat invertica

“ IGBT MMA Inverter welding machine

- Preklad originalného navodu na pouzitie

- Preklad originalnim navodu k pouziti

- Az eredeti hasznalati utmutato forditasa

- Traducerea manualului de utilizare original.
- Instruction manual
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Bezpecnostné upozornenia!

V priebehu zvarania hrozi nebezpelenstvo zranenia, berte to prosim na vedomie a
pouZivajte ochranné prostriedky.

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym pridom — méze spdsobit smrt!

=Ii - Nastavte uzemnenie podla standardnych postupov.

"\r_’, - Je zakdzané dotykat sa elektrickych Casti a elektrody ked mate
N obnazenu kozu, mokré okuliare, alebo oblecenie.

- Uistite sa, Ze ste izolovany od zeme a dielne.

- Uistite sa, Ze ste v bezpecnej polohe.

Plyn a dym — mdZzu poskodit zdravie!

- Drzte hlavu mimo vyparov.
- Pri oblikovom zvarani odsavajte vzduch a chranite sa pred
vdychnutim plynu.

o'
s

- Pouzite povinné vetranie, alebo lokalne vetranie (vynutene satie) pri
obluku na odstranenie vyparov z oblasti dychania.

O

Oblukové Ziarenie — poskodzuje o€i a spaluje kozu!

Z

0'% M

- Pouzivajte vhodnu zvaraciu kuklu a filter svetla, taktiez ochranny
odev tela i oci.

Poziar

- Nezvérajte v blizkosti horlavych materidlov, alebo ak sa v atmosfére
nachadza horlavy plyn, prach, alebo vypary.

Hluk — extrémny hluk poskodzuje usi!

- Pouzivajte chranice sluchu.
- Upozornite prihliadajicu osobu na zvysenud hluénost.




- Vpracovnej oblasti stale pouzivajte schvdlené bezpecnostné okuliare
s bocnymi krytmi pod zvaracou kuklou alebo Stitom tvare.

- Pouzivajte kompletnu ochranu tela. Noste neolejové ochranné oblecenie ako
su kozené rukavice, hrubé kosele, bezmanZetové nohavice a vysoké topanky.

- Nezvérajte nadoby ktoré udrziavaju horlaviny, alebo uzatvorené kontajnery, ako su
tanky, sudy, alebo potrubia.

(Prendsanie zariadenia) Malé a lahké zvaracky sa moZu drzat v ruke, tazsie sa presuvaju na ich
kolieskach. Na zvaracke nie su Ziadne zdvihacie zariadenia a preto uZivatel musi pouZit
vysokozdvizny vozik aby zvaracku uloZil na vhodné miesto a rozbalil. Uistite sa, Ze vSetko
prislusenstvo je demontované. Pocas prepravy je zakazané stat pod zariadenim.

Neumiestnujte zariadenie v 35°sklone.

Nedotykajte sa suciastok pod elektrickym napatim.

NepouzZivajte AC zvdraci vystup vo vlhkych, mokrych, stiesnenych priestoroch,
alebo ak hrozi nebezpecenstvo padu.

Pouzivajte AC zvaraci vystup len v pripade ak si to vyZaduje zvaraci proces.

Ak je AC vystup poZadovany, pouZite dialkovu vystupnu kontrolu ak je sucastou

zariadenia.

Chrante sa pred elektrickym priudom izolovanim sa od zeme opracovavaného tovaru. PouzZite
nehorlavy, suchy izolacny material, alebo gumové rohoZe, suché drevo, alebo preglejku —
dostatoéne velké aby bola pokryta cela pracovna plocha a sledujte ohen.

Pred servisom, alebo Udrzbou zariadenia, ho najprv odpojte z napajania.

Poruchy — v pripade problémov sa spolahnite na odbornikov !

-V pripade problémov pri instalacii a prevadzke, prosim prekontrolujte to podla tohto manualu.
-V pripade ak Uplne nechdpete tento manual kontaktujte dodavatela, alebo servisné centrum pre
odbornu pomoc.

&UPOZORNENIE !
Povrchovy chranié¢ prepina¢a by mal byt pridany pocas uZivania zariadenia!!!




Popis zariadenia!

Zvaracka obsahuje najpokrocilejsiu invertorovu technolégiu.

Invertor zvaracieho zdroja vyuZiva vysoko-vykonny komponent MOSFET na prevedenie 50/60Hz
frekvencie az do 20kHz, potom znizi napatie a kumuluje a vystupné vysoko-vykonné napdatie cez
PWM technoldgiu. Vdaka velkému zniZzeniu hmotnosti transformatora a objemu je zvysena
ucinnost o 30%.

Zvaraci vykon méZe ponuknut silnejsi a viac stabilny oblik. Ked' sa elektréda a obrobok skratia, jeho
reakcia bude rychlejSia. To znamend, Ze je to jednoduchs$ie navrhnut do zvaracky s roznymi
dynamickymi vlastnostami, o mdzZe byt aj dokonca Specidlne upravena pre maksi alebo tvrdsi
obluk.

Zvéaracka ma nasledujuce vlastnosti: efektivita, Uspora energie, kompaktnost, stabilny obluk, dobra
hibka zvérania, vysoké nezataZujice napatie, dobrd kapacita pre wvy$&iu kompenzaciu a
mnohondsobné pouZitie. MbZe zvarat nerezovl ocel, legovanu ocel uhlikovd ocel, med a iné
farebné kovy. Zvaracka moze byt pouZita vo vysokej nadmorskej vyske, v externom i internom
prostredi. V porovnani s podobnymi zariadeniami zo zahraniCia a tuzemska je kompaktnejsia
velkost, lahsia a jednoduchsia pre instalaciu a pouZitie.



Technické udaje

PREVADZKOVE NAPATIE 230V
FREKVENCIA 50 Hz
MENOVITY VSTUPNY VYKON 8,4 kWA
i . 30A 21,2V
PRUDOVY ROZSAH 180 A/ 272V
. ) 40% 180A/ 27,2V
ZATAZOVATEL 100 % 114 A /24,6 V
NAPATIE NAPRAZDNO 65V
PRACOVNY CYKLUS 40 %
UCINNOST 80 %
UCINNIK 0.73
KRYTIE IP21S
TRIEDA I1ZOLACIE F
PRIEMER ELEKTRODY 1,6 —4 mm

ROZMERY

36%24*26 cm




Navod na instalaciu

Indukény vykon je vybaveny s funkciou kompenzacie zdroja napatia. | v pripade vykyvu vystupného
napatia v hodnote +/- 15% je prevadzka stale v normale.

Pri pouzivani dlhého kabla musite zvolit vacsi profil kdbla aby sa zabranilo Ubytku napatia. Ak je
kabel prilis dlhy, mbze to velmi ovplyvnit vykon oblika a druhy napdéjaci systém. Preto odporucame
pouZivat dodavanu dizku kébla.

1. Uistite sa, Ze nie je zablokovany alebo zakryty privod vzduchu dochladiaceho systému.

2. Zvolte si kabel, ktorého prierez nie je mensi ako 4 mm2 pre pripojenie k zemi.

3. Spravne pripojte drziak elektrédy a uzemnovaciu svorku ako v nasledujucom nacrte.

4. Davajte pozor na polaritu, DC zvaracka ma 2 cesty pripojenia : pozitivne a negativne
pripojenie. Pozitivne pripojenie: drZiak s oznaCenim “-” polarita. Opracovavany material sa spaja s
drziakom oznacenym s “+”. Negativne pripojenie zavisi od opracovavaného materidl a technickych
poziadaviek. Nevhodné zapojenie spdsobi nestabilitu obliku, vacsi rozstrek a lepenie. Ak sa
vyskytnu takéto problém — zmernite polaritu zapojenych konektorov.

5. Pripojte napdjaci kdbel do rozvodnej skrine podla vstupnéuw napdtia zariadenia,
nepripajajte k nevhodnému napatiu. Musite si zvolit napatie s vykyvmi v rozumnych medziach.

& Ak je vzdialenost opracovavaného materialu prilis velka (50-100m), a kable (kabel horaka

a uzemniaci kabel) su prilis dlhé, zvolte si prosim kabel s vi¢Sou hribkou aby sa minimalizovalo
zniZenie napatia.




Popis panela

Popis predného panelu

Digitalna obrazovka
Potenciometer
Kontrolka prehriatia
Vystup — kladny pdl
Vystup — zdporny pol

U WIN|F

Popis zadného panelu
Y| 1| Vstupny kédbel
2 | Vypinac

AC230V
50Hz

Stlacte vypina¢ do polohy ,ON“ na prednom panely, digitalny displej zobrazi sucasne nastaveny
prud. Zaroven by sa mal roztocit ventilator chladenia ¢o potvrdzuje, Ze zvaracka je zapnuta.

1. Nastavte prud zvdrania na zaklade velkosti opracovaného materidlu, priemeru elektrédy poZiadavkdam na

spracovanie.
2. Upevnite elektrédu k drZiaku elektrdod, potom to je zariadenie pripravené na ruéné zvaranie.

Suvislost’ medzi priemerom elektrod a priidom

Elektréda $2.5 $3.2 $4.0 $5.0

Prud 70-100A 110-160A 170-220A 230-280A




Upozornenia & preventivne opatrenia @

1. Prostredie

1) Zvéranie je mozné uskutocnovat v relativne suchom prostredi a vihkost vzduchu musi byt nizsia ako 90%.
2) Teplota prostredia od -10°C do 40 °C.

3) Nezvarajte pocas silného sIne¢ného Ziarenia, alebo dazdu. Zabranite vstupu vody, alebo daZzdu do zvaracky.
4) Vyhnite sa zvaraniu v praSnom a korozivnom prostredi.

5) Nezvdrajte vo veternom prostredi.

2. Bezpecnostné upozornenia

Tato zvaracka je vybavend proti napdtovou ochranou a ochranou proti prehriatiu. Zvaracka sa automaticky vypne

ak je prekroc¢ené Standardné napétie, alebo teplota. PouZivanie zvdracky v nestandardnych podmienkach (napr.

vysSie napdtie) spdsobi skratenie jej Zivotnosti, alebo dokonca pokazenie. Preto sa najprv uistite v nasledujucich

opatreniach:
1) Zabezpecte dobry privod vzduchu.

KedZe je to zvaratka pre domdace pouzitie, ktord vyuZiva vysoky prud je potrebné zabezpelit dobré

podmienky pre chladenie zariadenia. UZivatel sa musi postarat aby spravne pracoval ventilator a ponechal

30 cm volného miesta v okoli zvaracky.
2) Zéakaz pretaZenia

UdrZiavajte zvaraci mensi ako je maximalne zataZenie. V pripade prekroc¢enia maximalneho zataZenia sa

skracuje Zivotnost zariadenia, pripadne pokazi.
3) Zakaz prepdtia

Ak napétie prekroci povolent hodnotu, méZe to pokazit zariadenie. UZivatel by mal mat dobrd znalost

a zabezpedit preventivne opatrenia.

4) Kazdé zariadenie vybavené uzemnovacimi svorkami a nalepkami s ozna¢eniami. Zvolte si drét hrubsi ako 6

mm? na pripevnenie k zemi.

5) V pripade prehriatia zariadenia sa zvaracka automaticky zastavi, ¢o sposobi tepelna kontrola a rozsvieti sa

kontrolka prehriatia. V tomto pripade nemusite vypinat zariadenie, nechajte ho zapnuté a ventildtor zacne

s ochladzovanim. Po ochladeni zhasne kontrola prehriatia a zvaracka zac¢ne opét pracovat.



Udrzba

&UPOZORNENIE:
KaZda Gdriba a oprava musi byt vykonavana na zariadeni, ktoré je Gplne odpojené od elektrického napitia.
Pred udrzbou zabezpecte, aby privod elektriny odpojeny vytiahnutim zastrcky.

1. Pravidelne odfukujte prach suchym vzduchom. Ak uZivatel zvara vo velmi znelistenom vzduchu
a dyme, musi kazdy den zariadenie zbavovat prachu.

2. Prad vzduchu musi byt v primeranej sile, aby neposkodil, alebo neznicil malé suciastky.

3. Ziadna voda ani para sa nesmie dostat do zariadenia. Ak sa to stane, uZivatel musi zariadenie
utriet do sucha. Potom je potrebné zmerat izolaciu s ohmmetrom. Uistite sa, Ze je vSetko
v poriadku a moZete zacat zvarat.

4. Ak nepouZivate zariadenie velmi ¢asto, uskladnite ho do relativne suchého prostredia.




VSeobecné opatrenia

&UPOZORNENIE

Neprofesionalne a neopatrné pokusy o opravu mozu viest k rozsireniu pokazenej oblasti zariadenia
a spbsobit tazkosti pri profesionalnej oprave. Prislusenstvo a zariadenie v odkrytom stave je
nebezpecné, akykolvek priamy, alebo nepriamy kontakt sp6sobi vazny uraz elektrickym priadom,
pripadne smrt.

Poznamka: Opravy uZivatela vykonavané na zariadeni pocas zarucnej doby sposobia
zrusSenie naroku na reklamdciu a opravy poskytované distribtitorom.
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RieSenie problémov

Problémy, ktoré sa mézu vyskytnit moéziu mat suvislost s nahradnymi dielmi, zvaracim materidlom,
prostredim, alebo napajanim. Vyvarujte sa prosim tymto problémom.

A. Tazké nastartovanie oblika, l'ahko hasne obluk:
1. Uistite sa, Ze zvaracia elektroda je dobrej kvality.
2. Elektréda ktora netuhne moze spdsobit nestabilitu obldku a zIU kvalitu zvarania.
3. Pri pouziti dlhsieho napajacieho kabla sa zniZuje zvaraci vykon. Odporucame pouzivat kratsie
kable.
B. Vystupny prid nespliia pozadovant hodnotu:
Nekvalitny zdroj napdjania spdsobi nedosiahnutie poZzadovanej hodnoty.
C. Pocas zvarania je nestabilny prad
Moze to byt spbsobené:
1. Nestabilnym zdrojom napatia.
2. Narusené napdjanie.
D. ZvySené mnoistvo iskier:
1. Pouzivate malu elektrédu s nastavenym vysokym priadom.
2. Vystupnad polarita je prehodena. Za normalnych podmienok je drziak elektréd napajany na
negativnu polaritu a opracovdvany material na pozitivnu.

&UPOZORNENIE:

Nikdy nevytahujte ani nezasuvajte zastréku pocas prevadzky zariadenia, mohli by ste tym ohrozit
seba a poskodit zariadenie.
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EU VYHLASENIE O ZHODE
EC DECLARATION OF CONFORMITY

vydané/issued by

Vyrobca/Producer: Zhejiang Laoshidun Technology Co.,Ltd.,
Sidlo/Seated: Xiacheng Mechanical Industrial Area, Wugen Town, 317500 Wenling City, Zhejiang
Province, P.R.C.

Represented by: SLOVAKIA TREND EXPORT - IMPORT, s.r.o.
Sidlo/Seated: Michalovska 87/1414, Sobrance 07301, Slovensko
ICO/ID Nr: 46512250

Vyhlasuje na vlastni zodpovednost, Ze nasledne oznacené zariadenie na zéklade svojej koncepcie a konstrukcie, rovnako ako
do obehu uvedené vyhotovenie, zodpoveda zakladnym bezpeénostnym poZziadavkam prislusnych legislativnych predpisov/
hereby declares that this appliance is in compliance with all basic safety requirements of all relevant directives.

Elektricka zvaracka / Welding machine, 230V, 50Hz, 180A, IP21S
Typ/Type: MMA-180H

bola navrhnutd a vyrobend v zhode s nasledujicimi normami/was constructed and produced in compliance with following
standards:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019

EN 60974-10:2014/A1:2015

IEC 61000-3-11

IEC 61000-3-12

EN 61000-4-2:2009

EN 61000-4-3:2006 A1:2009 A2:2010
EN 61000-4-4:2012

EN 61000-4-5:2014

EN 61000-4-6:2014

EN 61000-4-11:2004

a nasledujucimi predpismi (vSetko v platnom zneni)/and all relevant directives (all in compliance):
EMC 2014/30/EU
LVD 2014/35/EU

Vsetky subory technickej dokumentacie sa nachadzaju k nahliadnutiu na adrese: /All related technical documentation and
test report are available for checking at seat of company on following address: Slovakia TREND Export — Import s.r.o,
Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance, Slovenska Republika

Last two digits when product has been introduced on market
/ Posledné dve ¢islice roka, kedy bol vyrobok oznaceny znackou CE: 21

JUDr. Michal ZENUCH

Sobrance 1.10.2021
Datum a miesto vydania vyhlasenia Vydal/Issued by. Pediatka/Podpis, Stamp/Signature
Place and date of issue JUDr. Michal Zeriuch, confidential clerk/prokurista
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Zaruény list / Warranty

Vyrobné gislo: Déatum predaja: Podpis a peciatka predajcu:

Meno zakaznika (nazov firmy): Adresa zékaznika (sidlo firmy):

Zakaznik svojim podpisom potvrdzuje, Podpis zakaznika:

ze mu bolo zariadenie predvedené

a vysvetlené, ze bol oboznameny s navodom na
obsluhu, nasadenim a uzivanim stroja

a ze mu zariadenie bolo vydané kompletné.
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Zaznamy o reklamaciach- zaruénych opravach

Datum prijatia Datum Evidencné Podpis prevedenej | Pedciatka servisného
reklamacie: ukoncCenia Cislo zaruc€nej opravy technika:
reklamacie: reklamacie: .
(Zaznam

0 neopravnenej
reklamacie)

Podmienky zaruky

. Dodavatel poskytuje na tento vyrobok zaruénu dobu uvedenu v tomto zaruénom liste za podmienok dodrzania spdsobu pouzivania a skladovania

vyrobku v sulade s platnymi podmienkami a normami, ako i navodom na obsluhu. Zaruéna doba zacina plynut od datumu predaja.
Zaruka na batérie je 12 mesiacov.

. Predizena zaruéna doba 5 rokov sa poskytuje na vyrobok za podmienok, Ze tento vyrobok je dodavatelom oznadeny v zozname vyrobkov

s predizenou zarukou, koneénym zakaznikom je spotrebitel a vyrobok nebude pouzivany na komeréné nasadenie. PrediZzena zaruka
je podmienena pravidelnymi servisnymi prehliadkami v autorizovanych servisnych strediskach dodavatela.

. Zaru¢na doba sa predlzuje o dobu, pocas ktorej bol vyrobok v zaru€nej oprave a je o tom uvedeny zaznam v zozname o zaru¢nych opravach

tohto zaruéného listu. Pravo na zaruénu opravu si spotrebitel méze uplatnit v niektorom autorizovanom servisnom stredisku, podla prilozeného
zoznamu A" servisnych stredisk. Servisné strediska ,B“ prevadzaju zaru¢né opravy len na vyrobky, ktoré boli predané v ich prevadzkach.
Zoznam servisnych stredisk je pravidelne aktualizovany u predajcov a na stranke dovozu: www.strendpro.sk.

. Servisné stredisko je povinné zabezpe it zaruénu opravu v zakonom stanovenej lehote. Zakonom stanovena lehota na vybavenie reklamacie

zacina plynut nasledujucim diom po datume prijatia reklamacie v servisnom stredisku.

. Bezplatna zaruéna oprava neméze byt uplatiiovana ak ide o poruchy, ktoré boli spésobené pouzivanim vyrobku v rozpore s ustanoveniami

uvedenymi v navode na obsluhu, nespravnou manipulaciou, mechanickym poskodenim, beznym mechanickym opotrebenim dielov
spésobenym prevadzkou stroja, vinou obsluhy, Zivelnou pohromou, neopravnenym zasahom do vyrobku, poruchy zapriinené pouzitim
nevhodnych nahradnych dielov, pouzitim nevhodného paliva, a zrejmé pretazenie stroja v dosledku trvalého prekracovania hornej hranice vykonu.
Prace spojené s Cistenim, zakladnou udrzbou, oSetrovanim alebo nastavenim zariadenia, ktoré méze previest obsluha a su uvedené v navode

na obsluhu, nespadaju do rozsahu zaruky.

. Za bezné opotrebenie dielov sa pouvazuje hlavne opotrebenie: vSetkych rotujicich a pohyblivych &asti, reznych casti aich krytov,

striznych skrutiek a klinov, prevodovych a klinovych remenov, retazovych prevodov, trecie plochy bfzd a spojok, dezény pneumatik a diely beznej
udrzby ako su: vzduchové, hydraulické a olejové filtre, zapalovacie sviecky, olejové a chladiace naplne.

. Z predizenej zaruky su vyfiaté &asti strojov a zariadeni, na ktoré ich konkrétny vyrobca poskytuje krat$iu zaruku ako dodavatel na samotny

vyrobok, v ktorom su namontované. Do tejto kategérie Casti patria: akumulatory, ziarovky a podobne.

. Pravo uplatnit naroky plynuce zo zaruky ma vlastnik vyrobku, pokial tak urobi najneskér v posledny der zaru¢nej doby.
. Pri reklamaciach sa postupuje podla prislusnych ustanoveni ObCianskeho zakonnika a Zakona o ochrane spotrebitela.
. Servisné prehliadky, ktoré su podmienkou predizenej 5 ro€nej zaruky, musia byt prevadzané len v autorizovanom servisnom stredisku dodavatela,

v pravidelnych intervaloch a obdobie medzi jednotlivymi prehliadkami nesmie prekro€it dobu 12 mesiacov. Prva servisna prehliadka musi byt
vykonana najneskér do 12 mesiacov od datumu predaja vyrobku. Servisné prehliadky vykonavaju servisné strediska v obdobi poslednych troch
a prvych dvoch mesiacoch kalendarneho roku. Kazda servisna prehliadka musi byt zaznamenana v tomto zaru¢nom liste s uvedenym datumom
prehliadky, podpisom a peciatkou servisného strediska. Servisnou prehliadkou sa rozumie kontrola stroja, vymena naplni a filtrov podla
odporucenia vyrobcu, vymena opotrebenych a poskodenych dielov, ktoré moézu ovplyvnit poSkodenie alebo opotrebenie inych dielov a samotné
nastavenie stroja. Ukon servisnej prehliadky a pouzity material sa U&tuje podia platného cennika servisného strediska.

Pri uplatr'\ovanil reklamacie je reklamujuci povinny predlozit’ k reklamacii Cisty vyrobok, doklad o kupe alebo vyplneny a potvrdeny zarucny list.
V pripade predlZenej zaruky, zaznamy o servisnych prehliadkach a darove doklady za jednotlivé prehliadky. Pri nesplneni niektorej z podmienok
prediZenej zaruky uvedenej v tomto zaru¢nom liste, sa na vyrobok poskytuje zaru¢na doba 2 roky.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS VYKONAVA SPLNOMOCNENY ZASTUPCA VYROBCU

Splnomocneny zastupca vyrobcu: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
Vyrobca: Zhejiang Laoshidun Welding Equioment Co.,Ltd., Xiacheng Mechanical Industrial Area, Wugen Town, Wenling City, Zhejiang Province, China
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Bezpecnostni upozornéni!

V prabéhu svarovani hrozi nebezpedi zranéni, berte to prosim na védomi a pouZivejte
ochranni prostredky.

Nebezpeci urazu elektrickym proudem — muize zptisobit smrt!

=Ii - Nastavte uzemnéni podle standardnich postupd.

"\r_’, - Je zakdzano dotykat se elektrickych c¢asti a elektrody, kdyz mate
N obnazenou kazi, mokfi bryle, nebo obleceni.

- Ujistéte se, Ze jste izolovany od zemé a dilny.

- Ujistéte se, Ze jste v bezpecné poloze.

Plyn a kouf — mohou poskodit zdravi!

- Drzte hlavu mimo vypard.
- Pti obloukovém svarovani odsavejte vzduch achrarite se pred
vdechnutim plynu.

=R

o'
s

- PouZijte povinné vétrani, nebo lokalni vétrani (vynucené sani) pfi
oblouku k odstranéni vyparu z oblasti dychani.

O

Obloukové zafeni — poskozuje o€i a spaluje kuzi!

- Pouzivejte vhodnou svarovaci kuklu a filtr svétla, také ochranni
odév téla i odi.

- Nesvrujte v blizkosti hoflavych materidll, nebo se v atmosfére nachazi
hoflavy plyn, prach, nebo vypary.

Hluk — extrémni hluk poskozuje usi!

- Pouzivejte chréanice sluchu.
- Upozornéte pfihlizejici osobu na zvySenou hlu¢nost.

16



- V pracovni oblasti stale pouZivejte schvdlené bezpecnostni bryle s bocnimi
kryty pod svarovaci kuklou nebo Stitem obliceje.

- Pouzivejte kompletni ochranu téla. Noste neolejovych ochranné obleceni jako
jsou koZené rukavice, hrubé kosile, bezmanzZetové kalhoty a vysoké boty.

- Nesvarujte nadoby, které udrZuji hoflaviny, nebo uzaviené kontajnery, jako jsou
tanky, sudy, nebo potrubi.

(Pfenaseni zafizeni) Malé a lehké svarecky se mohou drZet v ruce, tezsi se presouvaji na jejich
koleckach. Na svarecce nejsou zadné zdvihaci zafizeni a proto uZivatel musi pouzit vysokozdvizny
vozik aby svarecku uloZil na vhodné misto a rozbalil. Ujistéte se, Ze vSechno pfislusenstvi je
demontovany. BEhem prepravy je zakdzdno stat pod zarizenim.

Neumistujte zafizeni ve 35° sklonu.

Nedotykejte se soucastek pod elektrickym napétim.

Nepouzivejte AC svafovaci vystup ve vlhkych, mokrych, stisnénych prostorech,
nebo pokud hrozi nebezpedi padu.

Pouzivejte AC svarovaci vystup pouze v pfipadé pokud to vyZzaduje svarovaci

proces.
Pokud je AC vystup poZadovany, pouzijte dalkovu vystupni kontrolu pokud je soucasti zafizeni.
Chrante se pred elektrickym proudem izolovanim se od zemé opracovavaného zboZi. PouZijte
nehoflavym suchy izolacni material, nebo gumové rohoze, suché drevo, nebo preklizku —
dostatecné velké aby byla pokryta celd pracovni plocha a sledujte ohen. Pfed servisem nebo
udrzbou zafizeni, je nejprve odpojte z napdjeni.

Poruchy — v pfipadé problému se spolehnéte na odborniky!

- V pripadé problému pfi instalaci a provozu, prosim prekontrolujte to podle toho manualu.

- V ptipadé pokud zcela nechapete tento manual kontaktujte dodavatele, nebo servisni centrum
pro odbornou pomoc.

&UPOZORNENI'! !
Povrchovy chranic prepinace by mél byt pfidan béhem uzivani zafizeni!!!
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Popis zafizeni !

Svéarecka obsahuje nejpokrocilejsi invertorovou technolégii.

Invertor svarovaciho zdroje vyuZiva vysoce-vykonny komponenta MOSFET na provedeni 50/60 Hz
frekvence az do 20 kHz, potom snizi napéti a kumuluje vystupni vysoce-vykonné napéti pres PWM
technoldgiu. Diky velkému sniZzeni hmotnosti transformatoru a objemu je zvySena ucinnost o 30%.
Svarovaci vykon mUze nabidnout silnéjsi a vice stabilni oblouk. KdyzZ se elektroda a obrobek zkrati,
jeho reakce bude rychlejsi. To znamena, Ze je to jednodussi navrhnout do svarecky s rdznymi
dynamickymi vlastnostmi, coz mUze byt i dokonce specidlné upravend pro mékéi nebo tvrdsi
oblouk.

Svarecka ma nasledujici vlastnosti: efektivita, Uspora energie, kompaktnost, stabilni oblouk, dobra
hloubka svarfovani, vysoké nezatézujici napéti, dobrda kapacita pro vy3si kompenzaci
a mnohonasobné pouZiti. MzZe svafovat nerezovou ocel, legovanou ocel, uhlikovou ocel, méd’
a jiné barevné kovy. Svarecka muize byt pouzita ve vysoké nadmorské vysce, v externim i internim
prostiedi. Ve srovnani s podobnymi zafizenimi ze zahranici a tuzemska je kompaktnéjsi velikost,

vvs

lehéi a jednodussi pro instalaci a pouziti.
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Specifikace

PRUMER ELEKTRODY

PROVOZNi NAPETI 230V
FREKVENCE 50 Hz
VSTUPNi VYKON 8,4 kWA
. 30A 21,2V
PROUDOVY ROZSAH 180 A/ 27,2V
- 40% 180A/ 27,2V
ZATEZOVATEL 100 % 114 A /24,6 V
NAPETi NAPRAZDNO 65V
PRACOVNI CYKLUS 40 %
UCINNOST 80 %
UCINIK 0.73
KRYTi IP21S
TRIiDA 1ZOLACE F
1,6 -4 mm

ROZMER

36%24*26 cm

19




Navod k instalaci

Indukéni vykon je vybaven s funkci kompenzace zdroje napati. | v pfipadé vykyvu vystupniho napéti
v hodnoté +/- 15% je provoz stale v normalu.

Pfi pouzivani dlouhého kabelu musite zvolit vétsi profil kabelu aby se zabranilo Ubytku napéti.
Pokud je kabel pfilis dlouhy, mizZe to ovlivnit vykon oblouku a druhy napdjeci systém. Proto
doporucujeme pouzivat doddvanou délku kablu.

1. Ujistéte se, Ze neni zablokovan nebo zakryt privod vzduchu do chladiciho systému.

2. Vyberte si kabel, jehoZ prifez neni mensi nez 4mm?2 pro pripojeni k zemi.

3. Spravné pripojte drzak elektrody a zemnici vzorek jako v nasledujicim nacrtu.

4. Davejte pozor na polaritu, DC svaracka ma 2 cesty pfipojeni : pozitivni a negativni pfipojeni.
Pozitivni pfipojeni: drzdk s oznacenim "-" polarita. Opracovdvany material se spojuje s drzdkem
oznacenym s "+". Negativni pfipojeni zavisi od opracovavaného materidlu a technickych pozadavka.
Nevhodné zapojeni zplisobi nestabilitu oblouku, vétsi rozsttik a lepeni. Pokud se vyskytnou takové
problémy — zménte polaritu zapojenych konektor(.

5. Pfipojte napajeci kabel do rozvodné skiiné podle vstupniho napéti zafrizeni, nepfipojujte
k nevhodnému napéti. Musite si zvolit napéti s vykyvy v rozumnych mezich.

& Pokud je vzdalenost opracovavaného materialu pfilis velka (50-100m), a kable (kabel horaku

a uzemniaci kabel) jsou prili§ dlouhé, zvolte si prosim kabel svétsi tloustkou aby se
minimalizovalo sniZeni napéti.
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Popis panelu

Popis predniho panelu

, s 2|1 Digitalni obrazovka
/| 2| Potenciometr
M /1 | 3] Kontrolka prehtati
m 4 | Vystup — kladny pdl
icEtm 5 | Vystup — zdporny pol

Popis zadniho panelu
1 1| Vstup kabelu
2 | Vypinac

AC230V
50Hz

Stisknéte vypinac do polhy ,,ON“ na prednim panelu, digitdlni displej zobrazi sou¢asné nastaveny
proud. Zaroven by se mél roztocit ventilator chlazeni coz potvrzuje, Ze svarecka je zapnuta.

1. Nastavte proud svafovani na zakladé velikosti opracovaného materialu, prdméru elektrody pozadavkim na
zpracovani.

2. Upevnéte elektrodu k drazku elektrod, pak to je zatizeni pfipevnéno na rucni svafovani.

Souvislost mezi priimérem elektrod a proudem

Elektroda $2.5 $3.2 d4.0 $5.0

Proud 70-100A 110-160A 170-220A 230-280A
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Upozornéni & preventivni opatreni @

1. Prostredi

1) Svafovani je mozné provddét v relativné suchem prosttedi a vihkost vzduchu musi byt nizsi nez 90%.

2) Teplota prostfedi od -10°C do 40°C.

3) Nesvarujte béhem silného slunecniho zareni, nebo desti. Zabrarite vstupu vody, nebo desti do svarecky.
4) Vyhnéte se svafovani v prasném a korozivnim prostredi.

5) Nesvarujte ve vétrném prostiedi.

2. Bezpecnostni upozornéni
Tato svarecka je vybavena proti napétovou ochranou a ochranou proti prehfati. Svafecka se automaticky vypne
pokud je prekroceno standardni napéti, nebo teplota. Pouzivani svarecky v nestardandnich podminkach (napr.
vyssi napéti) zpUsobi zkraceni jeji Zivnosti, nebo dokonce zkaZeni. Proto se nejprve ujistéte v nasledujicich
opatrenich:
1) Zajistéte dobry ptivod vzduchu.
Jelikoz je to svarecka pro domaci poutziti, ktera vyuzivd vysoky proud je nutné zajistit dobré podminky pro
chlazeni zafizeni. UZivatel se musi postarat aby spravné pracoval ventilator a ponechal 30 c, volného mista
v okoli svarecky.
2) Zakaz pretizeni
UdrZujte svafovaci mensi nez je maximalni zatiZzeni. V pfipadé prekrofeni maximalniho zatiZzeni se zkracuje
Zivotnost zafizeni, ptipadné poskodi.
3) Zakaz prepéti
Pokud napéti prekroci povolenou hodnotu, mlZe to zkazit zafizeni. UZivatel by mél mit dobrou znalost
a zajistit preventivni opatieni.
4) Kazdé zafizeni vybavené uzemnovacimi svorkami a ndlepkami s oznacenimi. Zvolte si drat hrubsi nez 6
mm2 na pripevnéni k zemi.
5) V pfipadé prehfati zafizeni se svarecka automaticky zastavi, coZ zpusobi tepelna kontrola a rozsviti se
kontrolka prehrati. Vtomto pfipadé nemusite vypinat zafizeni nechte ho zapnuté a ventildtor zatne
s ochlazovanim. Po ochlazeni zhasne kontrola prehrati a svarecka zaéne opét pracovat.
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Udrzba

&UPOZORNENI':

KaZda udrzba a oprava musi byt vykondvana na zafizeni, které je zcela odpojeno od elektrického napéti. Pred
udrzbou zajistéte aby privod elektfiny byl odpojen od vytazenim ze zastrcky.

1. Pravidelné odfukujte prach suchym vzduchem. Pokud uZivatel svafuje ve velmi znelisténém
vzduchu a kouti, musi kazdy den zafizeni zbavovat prachu.

2. Proud vzduchu musi byt v pfimérené sile, aby neposkodil, nebo neznicil malé soucastky.

3. Z4dna voda ani para se nesmi dostat do zafizeni. Pokud se to stane, uZivatel musi zafizeni otfit
do sucha. Pak je tfeba zméfit izolaci s ohmmetrem. Ujistéte se, Ze je vSe v porfadku a muzete zacit
svafovat.

4. Pokud nepoutzivate zafizeni velmi ¢asto, uskladnéte ho do relativné suchého prostredi.
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Obecna opatreni

&upozomﬁm’

Neprofesionalni a neopatrné pokusy o opravu mohou vést k rozsifeni pokazené oblasti zafizeni
a zpUsobit potiZe pfi profesiondlni opravé. Prislusenstvi a zafizeni v odkrytém stavu je nebezpecné,
jakykoli pfimy, nebo neptimy kontakt zpUsobi vazny Uraz elektrickym proudem, pfipadné smrt.

Poznamka: Opravy uZivatele provadéné na zafizeni béhem zaruc¢ni doby zpUsobi zruseni
naroku na reklamaci a opravy poskytované distributorem.
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Reseni problémd

Problémy, které se mohou vyskytnout muiZe mit souvislost s ndhradnimi dily, svafovacim materidlom,
prostfedim, nebo napdajenim. Vyvarujte se prosim timto problémem.
A. Tezké nastartovani oblouku, snadno hasne oblouk:
1. Ujistéte se, Ze svarovaci elektroda je dobré kvality.
2. Elektroda, ktera netuhne muze zpUsobit nestabilitu oblouku a Spatnou kvalitu svarovani.
3. PYi poutziti delSiho napdjeciho kabelu se sniZuje svarovaci vykon. Doporuéujeme pouzivat
déle kabely.
B. Vystupni proud nespliiuje pozadovanou hodnotu:
Nekvalitni zdroj napajeni zplsobi nedosazeni pozadované hodnoty.
C. Béhem svarovani je nestabilni proud
Muze to byt zplsobené:
1. Nestabilnim zdrojem napéti.
2. NaruSenim napajenim.
D. ZvySené mnoistvi jisker:
1. Pouzivejte malou elektrodu s nastavenym vysokym proudem.
2. Vystupni polarira je pfehozena. Za normalnich podminek je drzak elektréd napajeni na
negativni polaritu a opracovavani material na pozitivni.

&UPOZORNENI':

Nikdy nevytahujte ani nezasouvejte zastrcku béhem provozu zafizeni, mohli byste tim ohrozit
sebe a poskodit zatizeni.
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Zarucni list / Warranty

Vyrobni Cislo: Déatum prodeje:

Podpis a razitko prodejce:

Meno zakaznika (nazov firmy):

Adresa zékaznika (sidlo firmy):

Zakaznik svym podpisem potvrzuje,
ze mu bylo zarizeni predvedeno

Podpis zakaznika:

a vysvétleno, ze byl seznamen s navodem
k obsluze, nasazenim a uzivanim stroje
a ze mu zafrizeni bylo vydano kompletni.
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Zaznamy o reklamacich — zaruénich opravach

Datum pfijeti Datum Evidenéni Podpis prevedené | Razitko servisniho
reklamace: ukonceni Cislo zarucni opravy technika:
reklamace: reklamace: .
(Zaznam
0 neopravnéné
reklamace)
Podminky zaruky

. Dodavatel poskytuje na tento vyrobek zaruéni dobu uvedenou v tomto zaru¢nim listu za podminek dodrzeni zplsobu pouzivani a skladovani

vyrobku v souladu s platnymi podminkami a normami, jako i navodem k obsluze. Zaruéni doba zacina bézet od data prodeje.
Zaruka na baterie je 12 mésicu.

. Prodlouzena zaruéni doba 5 let se poskytuje na vyrobek za podminek, Ze tento vyrobek je dodavatelem oznaceny v seznamu vyrobku

s prodlouzenou zarukou, koneénym zakaznikim je spotfebitel a vyrobek nebude pouzivany na komeréni nasazeni. Prodlouzena zaruka
je podminéna pravidelnymi servisnimi prohlidkami v autorizovanych servisnich stfediscich dodavatele.

. Zaru¢ni doba se prodluzuje o dobu, po kterou byl vyrobek v zaruéni opravé a je o tom uveden zaznam v seznamu o zaru¢nich opravach

tohoto zaruéniho listu. Pravo na zaruéni opravu si spotfebitel maze uplatnit v nékterém autorizovaném servisnim stfedisku, podle pfilozeného
seznamu A servisnich stfedisek. Servisni stfediska B pfevadéji zaru¢ni opravy pouze na produkty, které byly prodany v jejich provozech.
Seznam servisnich stfedisek je pravidelné aktualizovan u prodejcl a na strance dovozu: www.strendpro.sk.

. Servisni stfedisko je povinné zajistit zarucni opravu v zakonem stanovené |huté. Zakonem stanovena lhata pro vyfizeni reklamace

zacina bézet dnem nasledujicim po datu pfijeti reklamace v servisnim stfedisku..

. Bezplatna zaruéni oprava nemuze byt uplatiiovana pokud jde o poruchy, které byly zpusobeny pouzivanim vyrobku v rozporu s ustanovenimi

uvedenymi v navodu k obsluze, nespravnou manipulaci, mechanickym poskozenim, béznym mechanickym opotfebenim dill

nevhodnych nahradnich dild, pouzitim nevhodného paliva, a zfejmé pretizeni stroje v disledku trvalého prekracovani horni hranice vykonu.
Prace spojené s cisténim, zakladni udrzbou, oSetfovanim nebo nastavenim zafizeni, které muze pfevést obsluha a jsou uvedeny v navodu
k obsluze, nespadaji do rozsahu zaruky.

. Za bézné opotfebeni dilu se zvazi hlavné opotfebeni: vSech rotujicich a pohyblivych ¢asti, feznych ¢asti a jejich krytd,

stfiznych Sroubt a klinl, pfevodovych a klinovych fement, fetézovych prevod, tfeci plochy brzd a spojek, dezény pneumatik a dily bézné
udrzby jako jsou: vzduchové , hydraulické a olejové filtry, zapalovaci svicky, olejové a chladici napiné.

. Z prodlouzené zaruky jsou vyjmuty ¢asti stroju a zafizeni, na které je konkrétni vyrobce poskytuje krat$i zaruku jako dodavatel na samotny

vyrobek, ve kterém jsou namontovany. Do této kategorie ¢asti patfi: akumulatory, zarovky a podobné.

. Pravo uplatnit naroky plynouci ze zaruky meé vlastnik vyrobku, pokud tak ucini nejpozdéji v posledni den zaruéni doby.
. Pri reklamacich se postupuje podle pfisluSnych ustanoveni obanského zakoniku a Zakona o ochrané spotebitele.
. Servisni prohlidky, které jsou podminkou prodlouzené 5 leté zaruky, musi byt provadény pouze v autorizovaném servisnim stfedisku dodavatele,

v pravidelnych intervalech a obdobi mezi jednotlivymi prohlidkami nesmi prekro€it dobu 12 mésicd. Prvni servisni prohlidka musi byt
provedena nejpozdéji do 12 mésicu od data prodeje vyrobku. Servisni prohlidky provadéji servisni stfediska v obdobi poslednich ti

a prvnich dvou mésicich kalendarniho roku. Kazda servisni prohlidka musi byt zaznamenéana v tomto zaruénim listé s uvedenym datem
prohlidky, podpisem a razitkem servisniho stfediska. Servisni prohlidkou se rozumi kontrola stroje, vyména naplini a filtrG dle
doporuceni vyrobce, vyména opotiebenych a poskozenych dilu, které mohou ovlivnit poSkozeni nebo opotrebeni jinych dilt a samotné
nastaveni stroje. Ukon servisni prohlidky a pouzity material se Gétuje dle platného ceniku servisniho strediska.

PFi uplatiovani reklamace je reklamujici povinen predlozit k reklamaci Cisty a kompletni vyrobek, doklad o koupi nebo vyplnény a potvrzeny
zarulni list. V pfipadé prodlouzené zaruky, zdznamy o servisnich prohlidkach a dariové doklady za jednotlivé prohlidky. Pfi nespinéni nékteré
z podminek prodlouzené zaruky uvedené v tomto zaruénim listu, se na vyrobek poskytuje zaruéni doba 2 roky.

ZARUCNIi A POZARUCNI SERVIS PROVADi ZASTUPCE VYROBCE

Zplnomocnény zastupce vyrobce: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
Vyrobce: Zhejiang Laoshidun Welding Equioment Co.Ltd., Xiacheng Mechanical Industrial Area, Wugen Town, Wenling City, Zhejiang Province, China
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Bisztonsagi figyelmesztetések !

A hegesztés soran fennall a sériilés veszélye, kérjlik, vegye figyelembe és hasznaljon védé
eszkozoket.

Aramiités veszélye — halalt okozhat!

=Ii - Alitsa be a foldelést a standard eljarasok alapjan.
- Tilos hozzadérni az elektromos részekhez az elektréddhoz amikor

2 \ fedetlen a bére vagy vizes a szemiivegje vagy a ruh3ja.

4

- Gy6z6djon meg réla hogy izolalt a foldtél és a mihelytdl.
- Gy6z6djon meg réla hogy biztonsagos testhelyzetbe vann.

Gaz és a fust — karosithatjak az egészségét!

]

R

- Az ives hegesztésnél haszndlja a kotelez6 szel@sztetést vagy a helyi
@ szel6zést (kényszer szivas) a gazok eltavolitasahoz.

[ves sugarzas— karositsa a szemet és égetti a bort!

142

Tlizvész

- Tartsa tavol a fejét a flistt6l és a g6ztél.
- Az ives hegesztésnél szivia ell a levegét és védje magat a gaz
belégzésétdl.

- Hazsnaljon megfelel6 hegeszt6 sisakot és fény filtert, védd
ruhdzatot és vedd szemiiveget.

- Nehegsztsen gy(ilékony anyag kozelében, vagy ha az atmoszféraban
gylilékony gaz vann, por vagy g6zok.

LARMA - szélsGséges larma karositja a hallast!
- Haszndlja a fllvédat.
- Figyelmesztesse a tobieket a nagyob zajra.
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- A munkaterileten mindig haszndljon joévahagyott véd&szemiveget az
oldalboritdssal a hegesztépajzs vagy az arcvédd alatt. Haszndljon teljes
testvédelmet.

- Viseljen nemolajos védéruhazatot, példaul bdrkesztylt, durva ingeket, nem
kezelt nadragot és magas csizmat.

- Ne hegesztsen olyan tartdlyokat, amelyek gyulékony folyadékokat tartalmaznak,
vagy zart tartalyokat, példdul horddkat vagy cséveket.

(Eszkozatvitel) A kisméretli és konnyl hegeszt6k kézben tarthatdk, nehezebbeket kerekek
segitségével lehet athelyezni.Nincsenek emel6eszkozok a hegesztégépen, ezért a felhaszndlénak
egy Vvillastargoncdt kell hasznalnia, hogy a hegeszt6gépet megfelel6 helyre helyezze el és
csomagolja ki. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az dsszes tartozék szétszerelve van. A szdllitas alatt tilos
az eszkoz alatt allni.

Ne helyezze a késziiléket 35 ° -os d6lésszogbe.

Ne érintse meg az elemeket az elektromos fesziiltség alatt. Ne hasznaljon AC
hegeszt6 kimenetet nedves, vizes, zart térben, vagy ha fennall a leesés veszélye.
Csak akkor hasznaljon AC kimenetet ha hegesztési folyamatban sziikséges.

Ha az AC kimenetre van sziikség, hasznaljon tavoli kimeneti ellen6rzést, ha része
a készililéknek. Védje meg magat az elektromos aramtdl, azal hogy izolaja magat
a a targy talajtél amelyiken ép dolgozik. Tlzveszélyes, szaraz szigetel6anyagot vagy gumi
sz6nyeget, szaraz fat vagy rétegelt lemezeket hasznadljon - elég nagy ahhoz, hogy az egész
munkateriletet lefedje és figyelje a tlizet. Szerviz vagy karbantartds el6tt hidzza ki el6szor a
tapkabelt.

Zavarok - problémakra tamaszkodva szakemberekre tdmaszkodhat!

- Szerelés és m(ikodési problémak esetén kérjlik, ellenérizze ezt a kézikonyvet.
- Ha nem teljesen ismeri ezt a kézikdnyvet, forduljon szakkeresked6hoz vagy szervizhez technikai
segitségért.

&FIGYELM EZTETES!
A kapcsolohoz legyen hozzdadva a felliletvéddje a késziilék hasznalata kozben!
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A késziilék leirasa!

A hegeszt6gép a legfejlettebb inverteres technolégiat tartalmazza.

Hegeszt6 forras inverterje nagy teljesitményd MOSFET alkatrészt hasznal, 50 / 60Hz frekvencia
atalakitdsdra akar 20kHz, akkor csokkenti a feszliltséget és felhalmoztassa a nagy teljesitményl
kimeneti fesziiltség a PWM technolégian keresztil. A transzformator és a térfogat sulyanak jelent6s
csokkenése révén a hatékonysag 30% -kal né.

A hegeszt8er6 er6sebb és stabilabb iveket kinalhat. Ha az elektréda és a munkadarab révidil, a
reakcido gyorsabb lesz. Ez azt jelenti, hogy konnyebb megtervezni a kilonb6z6 dinamikai
tulajdonsagokkal rendelkez6 hegeszt6gépet, amelyet még specidlisan egy puhabb vagy keményebb
ivhez igazithatunk.

A Hegeszt6 az aldbbi jellemz6kkel rendelkezik: a hatékonysdg, az energiatakarékossag, kompakt,
stabil iv, j6 hegesztési mélység, magas nem terhelG fesziltség, j6 kapacitast meghaladd kartéritést
és tobbszori felhasznalasra alkalmas. Rozsdamentes acélbdl, 6tvozott acélszenesacélbdl, rézbdl és
mas szinesfémekbdl lehet hegeszteni. A hegeszt6gép nagy magassagban haszndlhaté mind kilsé,
ugy belsd kornyezetben. A kilfoldi és a belféldi hasonld eszk6zokhoz képest kompaktabb, konnyebb
sulyu és konnyebbena szerelés és a hasznalatta.
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Specifikacio

UZEMI FESZULTSEG 230V
FREKVENCIA 50 Hz
BEMENETI TELJESITMENY 8,4 kWA
, i , 30A 21,2V
ARAMEROSSEG-TARTOMANY 180 A/ 27,2V
., 40% 180A/ 27,2V
TERHELESI TENYEZO 100 % 114 A / 24,6 V
FESZULTSEGMENTES 65V
MUNKACIKLUS 40 %
HATEKONYSAG 80 %
TELJESITMENY TENYEZO 0.73
BISZTONSAGI OSZTALY IP21S
SZIGETELESI OSZTALY F
ELEKTRODA ATMERO 1,6 —4 mm

MERETEK 36*24*26 cm
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Szerelési utasitasok

Az induktiv teljesitmény egy fesziltségforras-kompenzacios funkcidval van felszerelve. Még ha a
kimeneti feszlltség +/- 15% -ra ingadozik, a m(ikodés még mindig normalis.

Ha hosszabb kabelt hasznal, akkor nagyobb kabelprofilt kell valasztania, hogy elkeriilje a
fesziiltségcsdkkenést. Ha a kabel tul hosszu, nagymértékben befolydsolhatja az iv teljesitményét és
a masodik dramellatd rendszert. Ezért javasoljuk a mellékelt kabel hoszisaganak hasznalatat.

1. Ellenérizze, hogy a h(it6rendszer levegGellatasa nem blokkolddott-e vagy nincs lefedve.

2. Valasszon olyan vezetéket, amelynek keresztmetszete legalabb 4 mm?2 a foldeléshez.

3. Helyesen csatlakoztassa az elektrdda tartohoz és a féldeld klipet, mint az alabbi vazlaton.

4. Legyen o6vatos a polaritassal kapcsolatban, az egyenaramu hegeszt6 2 csatlakozasi Utvonalat
tartalmaz: pozitiv és negativ kapcsolat. Pozitiv kapcsolat: A tarté "-" polaritassal rendelkezik. A
munkadarab a "+" jelzéssel ellatott tartéhoz van kotve. A negativ kapcsolat a megmunkalt anyagtdl
és a muszaki kovetelmények flig. A nem megfelel6 bekotés instabil ivet okoz, nagyobb permetezést
és tapadast okoz. Ha ez bekovetkezik, mddositsa a csatlakoztatott csatlakozdk polaritasat.

5.Csatlakoztassa a tdpkabelt a kapcsoldszekrényhez a készlilék bemeneti fesziiltsége szerint, ne
csatlakoztasa alkalmatlan fesziiltséghez. Valasztjon ojan fesziltséget amejinek ésszer(iek lesznek az
ingadoszasok.

& Ha a munkatargy tavolsaga tul nagy, (50-100m) és a kabelok (az égé kabel és a foldelési tul
hoszuk, valasztjon vastagab kabelt, hogy csokentse a fesziitség csokenését.
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Panel leirasa

Az eliils6 panel leirasa
1

s 2| 1] Digitalis képernyd
, /| 2| Potenciomérd
(3 / /) 3 | Tulmelegedés jelz6
a 4 | Kimenet pozitiv pdlusall
cehm 5 | Kimenetk negativ
polusall
-+
/
5 4’/

Hatsé panel leirasa

1 | Kabel bevezetése
2 | Kapcsold

AC230V
50Hz

Nyomja meg a fGkapcsoldot az "ON" dlldsba az elllsé panelon, a digitdlis kijelz6n ugyanakkor
megjelenik az aktudlis bedlitot dram. Ugyanakkor a h(it6ventildtornak is forognija kellenne ami
megerdGsiti, hogy a hegeszt6 be van kapcsolva.

1. Allitsa be a hegeszt6aramot a munkadarab méretének alapjan, az elektréda atmérdjének a
feldolgozasi kovetelményeknek megfelelGen.
2. Rogzitse az elektrodat az elektrodatartéba, majd kézi hegesztésre kész.

Az elektréda atmérdje és az aram kozotti kapcsolat

Elektréda $2.5 $3.2 $4.0 $5.0

Aram 70-100A 110-160A 170-220A 230-280A
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Figyelmeztetések és dvintézkedések @

1. Kérnyezet

1)
2)
3)
4)
5)

A hegesztés iszonylag szdraz kornyezetben torténhet, és a paratartalomnak 90%-nal kisebnek kell lennie
A hémérséglet -10 és 40 ° C kozott legyen

Ne hesztsen erds napfény vagy es6 estén. Keriilje a viz vagy az es6 bejutasat a hegesztelGgépbe.
Kerlje a hegesztést poros és korroziv kdrnyezetben.

Nehegsztsen szeles kdrnyezetben.

2. Bisztonsdgi figyelmesztetések
Ez a hegeszt6 egy fesziiltségvédd és tulmelegedés elleni védelemmel van felszerelve. A hegeszt6 automatikusan

kikapcsol, ha a normal fesziiltséget vagy h6Gmérsékletet tullépte. Szokatlan korilmények kozott (pl. Nagyobb

fesziiltség) torténd hegeszt6gép hasznalata leréviditi az élettartamat vagy akar karosodast okozhat. Ezért el6szor

gy6z6djon meg arrél, hogy:

1) Biztositsa a jo levegéellatst.

Mivel nagy dramu hdaztartdsi készilék, j6 htési feltételeket kell bisztositani a késziilék szamara. A
felhaszndléknak gondoskodnia kell arrdl, hogy a ventilator megfelel6en miikddjon, és hagyjon 30 cm szabad
teriiletet a hegeszt6 kordl.

2) A tulterhelés tilalma

A hegesztés kevesebb legyen, mint a maximalis terhelés. Ha a maximalis terhelést meghaladja a késziilék
élettartamat csdkentheti vagy elromolhat.

3) A tulkapas tilalma

Ha a fesziiltség meghaladja az engedélyezett értéket, az karosithatja az késziléket. A felhasznaldknakjo
ismeretekkel és ovintézkedésekkel kell rendelkeznie.

4) Minden késziilék foldelt csatlakozéval és cimkével ellatottt. Valaszon 6mm-nél vastagab drétot a talajhoz
valé rogzitéséhez.

5) Tulmelegedés esetén a hegeszt6gép automatikusan ledll, ami a héellenérzést és a tulmelegedés jelzését
okozza. Ebben az esetben nem kell kikapcsolnia a késziiléket, hagyja bekapcsolva, és a ventilator elkezd
leh(lni. Lehlés utan a tulmelegedésszabalyzé kialszik, és a hegeszts Ujra elkezd mikédni.
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Karbantartas

&FIGYELMESZTETES:

Minden karbantartast és javitast olyan eszkdzon kell elvégezni, amely teljesen le van valasztva

Py

elektromos fesziiltség. Karbantartas el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a tapegység levalik a dugé kihtzasaval.

1.Rendszeresen tisztitsa meg a port szaraz levegével. Ha a felhaszndlé nagyon piszkos leveg6ben és
flstolgs, akkor naponta kell porszivézni.

2.A légaramnak ésszerlinek kell lennie annak érdekében, hogy ne kdrositsa vagy elpusztitsa a kis
alkatrészeket.

3. A késziilékbe semmilyen viz vagy g6z nem léphet be. Ha ez megtorténik, a felhasznaldnak meg
kell szaradnia az eszkdzt. Ezutan sziikséges az ohmmérével torténd szigetelés mérése. Gy6z6djon
meg arrdl, hogy minden rendben van, és elkezdheti a hegesztést.

4.Ha a késziiléket nemhasznalja gyakran, tegye ell szaraz helyre.
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Altalanos intézkedések

&FIGYELMESZTETES

A szakszer(itlen és gondatlan javitasra tett kisérletek a sérilt terilet kiszélesedéséhez vezethetnek
és nehézségeket okoz a szakmai javitdsban. A nem fedett allapotban |évé tartozékok és
berendezések veszélyes, a kdzvetlen vagy kdzvetett érintkezés sulyos dramitést okozhat vagy végsé
esetben haldlt.

®

Megjegyzés: A jotallasi ido alatt az eszkozon végzett felhasznaldi javitasok okozzak A reklamaciok
és a viszonteladdkal kinalt javitasanak hatalytalanitasat.
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Hibaelharitas

A. Az (v néhéz elind( tésa:
1. Gy6z6djon meg réla, hogy a hegeszts elketréda jé minéségd.
2. Elektréda amelyik nem keményedik meg nem stabil ivet és rosz min6ségl hegesztést
okozhat.
3. Hoszab tdpkabel haszndlatanal csokken a feszliltség tejesitménye. Rovidebb kabelt ajanlunk.
B. A kimeneti dram nem felel meg a kivdant értékeknek:
Rosz min6ségl aramforras okozi a nem kivant értékeket.
C. A hegesztés alat instabil az dram:
Ennek oka lehet:
1. Instabil fesziltségforrasa.
2. Zavaros tapegység.
D. A szikrdak fokoz szdma:
1. Kis elektrédat hasznal magas arammal.
2. A kimeneti polaritds megfordult. Normal korilmények kozott az elektrodatarté megativ
polaritasara kertil, és a feldolgozott nayag pozitiv.

&FIGYELMESZTETES:

Soha ne huzza vagy huzza ki a késziiléket miikédés kézben, mivel ez veszélyeztetheti magat és
karosithatja a késziiléket.
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Garancialevél/Warranty

Modellszam: Eladas datuma: Eladé alairasa és pecsétje:

Ugyfél neve (cég neve): Ugyfél cimje (Cég cimje):

Az ligyfél az alairasaval megerésiti, hogy Ugyfél alairasa:

a késziiléket bemutattak és elmagyaraztak
neki, hogy ismeri a gép lizemeltetésére és
hasznalatara vonatkozé utasitasokat, valamint
hogy a késziilék teljesen volt neki kiadva.




N

Jegyzések a panszokrdl — jotalasi javitasok

A panasz A panasz A panasz Alairas az atvet Serviztechnikus
elfogadasanak | befejezésének | szama: jotalasi javitasrol pecsétje:
datuma: datuma: )

(Jegyzések

a jogosulatlan

panszrol)

Jotallas feltételek

. A szallité biztositja a termék jotalasat amely szerepel a garancialevelen a feltétellel, hogy a hasznalat és tarolas 6sszhangban lesz a feltételekel

és normakal, valamint a hasznalati utasitasal. A garanciaid6 az értékesités idépontjatdl kezdédik.
A jotalasi id6 a toltékre 12 honap.

. A kiterjesztett garanciat 5 éves id&szakra nyujtjak a feltétellel, hogy a termék bevan irva a hoszab garancia termékek listajara, az utolsé

hasznal6 a vevd, es nemlesz hasznalva kereskedelmi célokra. A kiterjesztett jotallas rendszeres szervizellendrzést igényel a szallité hivatalos
szervizkdzpontjaban.

. A garancia id6tartama meghosszabbodik a termék garancialis idejével mikor a szervizkdzpontba volt javitasba, és a jotallasi lapon felvann

jegyezve ez az id6. A jétallasi igényt a fogyaszto igényelheti egy hivatalos szervizkdzpontban, a mellékelt "A" szervizkdzpont lista szerint.
A "B" szervizkdzpontokba csak ojan termékeken végeznek javitasokat amelyeket ott adtak ell. A szervizkdzpontok listajat rendszeresen frissitik
a gyartok és az import oldalon: www.strendpro.sk.

. A Szervizkézpontnak a toérvényi hataridén belll jotallasi javitast kell biztositania. A panaszkezelés térvényes hatarideje a panasz kézhezvételet

kovetd napon kezdddik

. Az ingyenes garancialis javitas nem alkalmazhato a termék helytelen hasznalatabdl eredd hibakra, az Gizemeltetési utasitas okal elentétben,

a nem megfeleld kezelésének, a gép mechanikai karosodasra, az altalanos mechanikai karosodasra amely altalanos hasznalatkor keletkezik,

az Uzemeltetd helytelen hasznalatara, természeti katasztrofaknal, a termékkel valo illetéktelen beavatkozasnél , a nem megfelelé potalkatrészek
hasznalatanal a nem megfelel6 tlizeléanyag hasznalatnal és a latszélagos gépi tulterhelés kdvetkeztében fellépd hibaknal a felsé teljesitmény hatar
folyamatos tullépése miatt. Az izemeltetd altal kezelhetd, és a hasznalati utasitasban felsorolt tisztitasi, karbantartasi, gondoskodas és a bealltasi
munkak nem tartoznak a jotallas hatalya ala.

. Az alkatrészek kopasanak elsésorban ojan alkatrészek kopasa értheté6 mind: minden forgd és mozgo alkatrész, vago rész és burkolat, kapcsok

és ékek, fogaskerekek és ékszijak, lancos fogaskerekek, surlédas és tengelykapcsold surlodé felliletek, gumiabroncs futofeliiletek és rutinszeri
karbantartasi alkatrészek, mint példaul: , hidraulikus és olajsz(irék, gyujtéogyertyak, olaj- és hitéfolyadék-kazettak

. A kiterjesztett garanciabdl kivannnak hagyva olyan gépek és berendezések mentesitett részeit, amelyeknél az adott gyarté révidebb garanciat

nyujt, mint maga a termék gyartéja. Ez a kategéria magaban foglalja: akkumulatorok, izzok és hasonlék

. A garancia ala tartozo igények igénybevételéhez valé jog a termék tulajdonosa, feltéve hogy ezt legkésdbb a jétallasi idészak utolsd napjan teszi meg.
. A kbvetelések feldolgozasa a Polgari Térvénykonyv és a Fogyasztévédelmi Térvény vonatkozo rendelkezéseinek megfeleléen torténik.
. A meghosszabbitott 5 éves garancialis feltételeknek megfeleld szervizellenérzést csak rendszeres id6kdzonként, a szallité hivatalos

szervizkdzpontjaban lehet elvégezni, és az egyes vizsgalatok kdz6tti id6szak nem haladhatja meg a 12 hénapot. Az elsé szervizvizsgalatot
legkésébb a termék értékesitésének napjatol szamitott 12 honapon belil kell elvégezni. A szervizvizsgalatokat a naptari év utols6é harom és elsé
két hénapjaban szervizkdzpontok végzik. Minden szervizvizsgalatot fel kell jegyezni a jotallasi jegyen a szervizkdzpont ellenérzésének, alairasanak
és bélyegz6jének datumaval. A szervizvizsgalat a gyarto altal ajanlott gépellendrzést, a patronok és sz(irék cseréjét, a kopott és sérilt alkatrészek
cseréjét, amelyek a mas alkatrészek karosodasat, kopasat és a gép beallitasat érinthetik. A szolgaltatasi ellenérzést és a felhasznalt anyagot egy
érvényes kiszolgalokdzponti arlista szerint kell kiszamitani.

A panasz benyujtasakor a panaszolt kételes benyujtani egy tiszta és teljes terméket, a vasarlas igazolasat, vagy egy kitoltott és megerésitett
garanciajegyet a panaszra. A kiterjesztett garancia esetén a szervizvizsgalatok és az egyes turak adézasi dokumentumait rogzitik.
Ha a garancialis kartyan a meghosszabbitott garancialis feltételek egyikének sem felel meg, a termék 2 év garanciat vallal.

A JOTALLASON BELULI ES JOTALLASON KiVULI SZERVIZT A GYARTO FELHATALMAZOTT KEPVISELOJE VEGZI

A gyarté felhatalmazott képviseldje: Slovakia Trend Export-Import s.r.0., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
Gyarto: Zhejiang Laoshidun Welding Equioment Co.,Ltd., Xiacheng Mechanical Industrial Area, Wugen Town, Wenling City, Zhejiang Province, China
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Atentionare de siguranta !

Q Tn timpul sud&rii ameninta pericol de ranire, luati acest lucru la cunostinta si folositi mijloace
de protectie.

Pericol de accidentare cu curent elecric — poate provoca moartea !

=Ii -Stabiliti impamantarea conform procedeelor standard.

"\r_’, -Este interzis sa atingeti componente electrice si electrod, daca aveti
N descoperita epiderma, ocheleri umezi sau imbacamine umeda.

-Asigurati-va, ca sunteti izolat de la pamant si atelier.

- Asigurati-va, ca sunteti in pozitia de siguranta.

Gazul si fumul — pot afecta sanatatea!

- Tineti capul in afara evaporarii.
- La sudura in forma de arc aspirati aerul si feriti-va de inspiratia
gazului.

o'
s

- Folositi aerisirea obligatorie sau aerisire locala (aspiratie fortata)
langa arc, pentru inlaturarea vaporilor din mediul respiratiei.

O

Radiatia in arc — afecteaza ochii si frige epiderma!

Z

0'% M

- Folositi masca de protectie potrivita si filtru de luming, de
asemenea imbracaminte corespunzatoare a corpului si ochilor.

Incendiu

- Nu sudati in apropierea materialelor inflamabile sau daca exista in
atmosfera gaz inflamabil, praf sau vapori.

Zgomot - zgomotul extrem afecteaza urechii !

- Folositi mijloace de protectie a auzului.
- Atentionati persoana prezenta asupra zgomotului mare.
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- La locul de munca folositi permanent ochelari de siguranta aprobate, cu
protectia laterald acoperire de gluga de sudura sau scutul fetei.

- Folositi protectia completa a corpului. Purtati Tmbracaminte de protectie
neuleioasa, precum manusi de piele, cdmasi groase pantaloni fara manseta si
pantofi inalti

- Nu sudati vase care contin substante inflamabile sau containere inchise, pecum
sunt cisterne, butoaie sau conducte.

(Mutarea instalatiei) Aparate de sudura mici si usoare se pot tine in mana, cele mai grele se muta
pe rotile proprii. Pe aparat de sudurda nu exista cric, de aceea utilizatorul trebuje sa foloseasca
accesor de ridicare, pentru a depune aparatul de sudura la locul potrivit si sa-I despacheteze.
Asigurati-vd cd toate accesorile sunt demontate. In timpul mutarii este interzis si stati sub
instalatie.

Nu depozitati instalatia in inclinare de 35°

. Nu atingeti partile componente sub presiune electrica.Nu folositi iesirea de
sudura AC in spatii umede si stramte sau daca exista pericol de cadere.

Folositi iesirea de sudura AC numai daca acest lucru este necesar in procesul de
sudura.

Daca iesirea AC este necesarad, folositi control de iesire la distanta, daca este
componentul instalatiei. Feriti-va de curentul electric prin izolare de la impamantarea obiectului
prelucrat. Folositi materialul neinflamabil, uscat, izolant sau rogojini de cauciuc, lemn uscat sau
placaj — destul de mare pentru a acoperi intreaga suprafatd de munca, urmariti focul. Tnainte de
servisul sau intretinerea instalatiei decuplati de la alimentarea.

Defectiuni — in cazuri de probleme aveti incredere in specialisti!

- Tn cazul problemelor la instalatie si exploatare, controlati totul cu ajutorul acestui manual.

- Tn cazul c3 nu intelegeti intr-u tot acest manual, contactati furnizorul sau centru servis de ajutor de
specialitate.

&ATEN]'IONARE !
Comutatorul de protectia de suprafata ar trebuie sa fie anexat in timpul folosirii instalatiei!
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Descrierea instalatiei

Aparatul de sudura contine cea mai progresista tehnologie inventitoare

Inventitorul aparatului de sudura foloseste component supraeficient de indeplinire a 50/60Hz
Frecventia pana la 20kHz, dupa aceea scade tensiunea si acumuleaza ascensiunea supraeficienta a
tensiunii prin tehnologia PWM. Datorita reducerii mari a masei transformatorului si volumului
eficeienta creste cu 30%.

Performanta de sudura poate oferi arc mai puternic si stabil. Cand electroda si obiectul prelucrat se
scurteazaviteza reactiei va fi mai mare, ceea ce inseamna, ca este simplu folosirea aparatului de
sudura cu proprietati dinamice diferite, prin aceasta aparatul poate fi special reglementat pentru
arcul mai moale sau mai tare.

Aparatul de sudurd are urmatoarele proprietati: efectivitetea, economie de energie,
compatibilitatea, arcul stabil, adancimea corespunzdtoare a sudarii,tensiune finaltd de
nesupraincarcare, capacitatea corespunza-toare de compensatie mai finaltd, folosirea
multilaterald.Poate suda otes inoxidabil, otel de aliere carbon, arama si alte metale colorate
Aparatul de sudura poate fi folosi la Thaltime mare asupra marii, in mediul intern si extern. , mai
usoara si mai simpldin comparatie cu instalatii asemanatoare autohtone sau din strdinitate este de
marime mai copactibild, mai usoara si simpla la instalatie si folosire.
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Specificatie

UTENSIUNE DE LUCRU 230V
FRECVENTA 50 Hz
PUTERE DE INTRARE 8,4 kWA
DOMENIU DE CURENT 1221//2;'7%2\/\/

40 % 180A / 27,2V

DIAMETRU ELECTROD

INCARCARE 100% 114 A /24,6 V

VOLTAJ (FARA SARCINA) 65V

CICLUL DE MUNCA 40 %

EFICIENTA 80 %

COEFICIENTUL RANDAMENTULUI 0.73

CLASA DE PROTECTIE IP21S
CLASA DE IZOLATIE F

1,6 -4 mm

DIMENSIUNI

36%24*26 cm
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Indicatii de instalare

Randament de inductie este prevazut cu functia de compensare a sursei tensiunii; si in cazul
randamentului de iesire a tensiunii in valoare de +/-15% exploatarea este continuu normala.

La folosirea cablului lung trebuie sa alegeti profilul mai mare a cablului, pentru a se impiedica
pierderea tensiunii. Daca cablul este prea lung, poate influenta randamentul arcului si al doilea
sistem de alimentatie. De aceea recomandam folosirea lungimii cablului livrat.

1. Asigurati-va, ca aductiunea aerului in sistemul de racire nu este blocata sau acoperita.

2. Alegeti cablul pentru legatura cu pamantul al carui sectiune nu este mai mica de 4 mm?2

3. Conectati corect manerul electrod si borna de impamantare conform acestei schite.

4. Aveti grija de polaritatea, aparatul de sudare DC are 2 cai de conectare: conectare pozitiva si
negativa. Conectare pozitiva : manerul cu insemnul “-“ polarita. Materialul prelucrat se cupleaza cu
manerul cu insemnul s ”+”. Cuplarea negativa depinede de materialul prelucrat si cerintele tehnice.
Cuplarea nepotrivita produce instabilitatea arcului,

5.Racordati cablul de alimentatie la cutia de distributie confom tensiunii de intrare a instalatiei,
nu racordati la tensiunea nepotrivita.Trebuie sa alegeti tensiunea cu oscilatii in limite rationale.

& Daca distanta materialului prelucrat este prea mare (50-100m) si cablurile (cablul arzatorului

si cablul de impamantare) sunt prea lungi, pentru minimalizarea reducerii tensiunii alegeti cablul
cu grosime mai mare.
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Descrierea panoului

Descrierea panoului de functii

;s 2| 1| Ecran digital
Potentator al

Controlul supraincalzirii

lesire — codul pozitiv

lesire — codul negativ

LibhiwiNn

Descrierea panoului spate
| 1| Cablul de intrare
2 | Intrerupétor

AC230V
50Hz

Apasati intrerupatorul pe panoul din fata in pozitia ,,ON“ displeiul digital reda tensiunea stabilita.
Totodata ar trebui sa porneasca ventilatorul de racire, ceea ce demonstreaza, ca aparatul de sudura
este conectat.

1. Fixati curentul de sudare pe baza dimensiunilor materialului prelucrat, diametrul electrodului si cerintele de
prelucrare.

2. Consolidati electroda la ménerul electrod, astfel este instalatia pregatita pentru sudare manuala.

Legatura intre diametrul electrod si curent

Eledtrod $2.5 $3.2 d4.0 $5.0

Curent 70-100A 110-160A 170-220A 230-280A
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Atentionare & masuri preventive @

1. Mediul

1) Sudura se poate face in mediul relativ uscat unde umiditatea aerului trebuie sa fie sub 90°C,

2) Temperatura mediului de la -10° pana la 40°C,

3) Nu sudati in timpul radiatiei solare puternice sau pe timpul ploii. Impiedicati patrunderea apei sau ploii in
aparatul de sudura.

4) Evitati sudarea in mediul cu praf sau coroziune.

5) Nu sudati in mediul cu vant.

2. Masuri de siguranta
Acest aparat este inzetrat cu protectia antitensiune si impotriva supraincalzirii. Aparatul se decupleaza automat
daca depaseste tensiunea sau temperatura standard. Folosirea aparatului de sudura in conditii nestandard (de ex.
Supra-tensiune) determina fiabilitatea mai scurta sau defectare. De aceea asigurati urmatoarele masuri:
1) Asigurati patrunderea corespunzatoare a aerului
Tntrucat acest aparat este pentru folosire casnicd, folosind tensiune inaltd, este necesard asigurarea
conditiilor de racire corespunzatoare instalatiei. Utilizatorul trebuie sa aibe grija ca ventilatorul sa
functioneze normal si sa asigura loc liber de 30 cm in jurul aparatului.
2) Interzicerea supraincarcarii
Mentineti sudarea mai micd decat supraincircare. in cazul depdsirii supraincdecirii maxime,se reduce
fiabilitatea instalatiei,eventual aparatul se strica.
3) interzicerea supratensiunii
Daca tensiunea depaseste valoarea aprobata, aceasta poate duce la defec-tarea instalatiei. Utilizatorul ar
trebui sa aibe cunostinte corespunzatoare pentru asigurarea masurilor preventive.
4) Fiecare instalatie este dotata cu borne de impamantare si eticheta cu indicatii. Alegeti sirma mai groasa
de 6 mm2 pentru impamantare.
5) In cazul supraincilzirii, aparatul se opreste automat, ceea ce determind control de cildurd cu iluminarea
controlului de cildurd. in acest caz nu decuplati instalatia, |&sati-o conectatd si ventilatorul incepe si
functioneze. Dupa racire, controlul de supraincalzire se stinge si aparatul incepe din nou sa functioneze.
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Intretinerea

&ATEN]'IUNE:

Fiecare intretinere si reparatie a intalatiei se realizeaza cand instalatia este total decuplata de la tensiunea
electrica. inainte de intretinere asigurati decuplarea aductiuni de curent, prin extragere din priza.

1. Inl&turati reglementar praful cu aer uscat. Daca utilizatorul sudeaza in aer prea poluat si fum, in
fiecare zi trebuie sa inlature praful de pe instalatie.

2. Curentul aerului trebuie sa aibe puterea potrivitd, ca sa nu afecteeze sau sa nu polueze partile
componente.

3. Nici un fel de apa sau vapori nu pot sa patrunda in instalatie. Daca se intampla, utilizatorul
trebuie sa stearga pana la uscat instalatia. Dupa aceea, trebuie masurata izolatia cu ohmmetru.
Asigurati-va, ca totul este in regula si puteti incepe sudurea.

4. Daca nu folositi instalatia prea des, depozitati-o in mediul relativ uscat.
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Masurile generale

&ATENTIUNE

Incercérile de reparatie neprofesionale si lipsite de prudentd pot duce la extinderea partii defectate
si pot determina greutati pentru reparatia profesionald. Piesele si instalatia descoperite sunt
periculoase. Orice contact direct sau indirect poate produce accidentare cu curent electic, chiar
moarte.

Atentiune: Reparatii efectuate de catre utilizator pe instalatie in timpul garantiei, determina
anularea reclamatiei si revendicarii efectuarii reparatiei de catre distribuitor.
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Rezolvarea problemelor

Probleme care pot sa apare, pot avea legdtura cu piese de schimb, materrialul de sudat, mediul sau
tensiunea. Evitati aceste problrme.

A. Startul greu al arcului, arcul se stinge usor:
1. Asigurati-va, ca electroda de sudare este de buna calitate.
2. Electroda care nu se solidifica poate determina nestabilitatea arcului si calitatea rea
a sudarii.
3. La folosirea cablului de alimentatie lung, se reduce eficienta sudarii, recomandam folosirea
cablurilor mai scurte.
B. Curentul de iesire nu indeplineste valoarea ceruta :
Sursa de alimentatie necalitativa, determina neatingerea valorii cerute .
C. Pe timpul sudarii curentul este nestabil
Aceasta poate fi determinat de :
1. Instabilitatea sursei de tensiune
2. Alimentatia defecta.
D. Multimea scanteilor crescanda
1. Folositi electroda mica cu stabilire la curenz inalt.
2. Polaritatea de iesire este arsd. In conditiile normale manerul electrod este alimentat de
polaritatea negativa, iar materialul prelucrat de polaritatea pozitiva.

&ATEN]'IUNE:
Nu extrageti si nu puneti stecherul din/in priza in timpul functionarii instalatiei, prin aceasta ati
putea ameninta pe sine insusi si defectarea instalatiei
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WELD

Lista de garantie / Warranty

Numarul de fabricatie:

Data vanzarii:

Semnatura si stampila vanzatorului:

Numele clientului (denumirea firmei):

Adresa clientului (sediul firmei):

Clientul prin semnatura sa confirma, ca
instalatia i-a fost prezentata si explicata,

ca a fost incunostintat cu modul de folosire,

punerea in functiune a masinii si utilizare,
si ca instalatia i-a fost eliberata (predata)

completa.

Semnatura clientului:




Note despre reparatii — reparatii de garantie

Data primirii Data de Numarul de Semnatura de Stampila tehnicianului
reclamatiei: sfarsit al evidenta a reparatie garantata | serviciului:
reclamtiei: reclamatiei:
’ (nota despre
reparatia
nexecutata)

Conditiile de garantie

1. Furnizorul ofera pentru acest produs perioada de garantie mentionata in aceasta lista de garantie cu respectarea conditiilor modului de utilizare
si depozitare a produsului, corespunzator cu conditiile si normele in vigoare, in sensul indicatiilor de utilizare. Periada de garantie incepe la data
vanzarii produsului. Garantia pentru baterii este de 12 luni.

2. Perioada de garantie prelungita de 5 ani se acorda clientilor pentru produsul trecut in tabelul produselor cu garantia prezentata. Ultimul client
este consumatorul, in conditiile ca produsul nu va fi folosit ca obiect de comert.Perioada prelungita este conditionata de control reglementar la
centre de servicii autorizate ale furnizorului.

3. Perioada de garantie se prelungeste cu timpul cat a fost produsul in reparatii de garantie. Aceasta conditie este consemnata si in tabelul de
reparatii garantate. Beneficiarul poate revendica dreptul la asigurarea reparatiei la unul din centre de servis autorizat conform tabelului anexa
,A"“ — centre de serviciu. Centre de serviciu ,B* executa reparatii de garantie numai la produsele, care au fost vandute la centrele lor de desrfacere.
Tabelul centrelor de serviciu este actualizat regulat la vanzatori, céat si pe siteul de import: www.strendpro.sk.

4. Centrul de servicii este obligat sa asigure reparatia in termen stabilit de lege.Termenul stabilit de lege pentru rezolvarea reclamatiei incepe cu
ziua urmatoare dupa data de primire a reclamatiei de centru de servicii.

5. Reparatia garantata fara plata poate nu fi revendicata cand este vorba despre defectiuni care au fost produse de folosirea produsului contrar
prevederilor din indicatiile de utilizare, manipulare necorespunzatoare, defectarea mecanica curentd, uyarea produsa de functionarea
masinii, din vina deservirii, dezastru nestavilit, interventie neindreptatita in produs, defectiuni pricinuite de folosira pieselor necorespunzatoare,
carburantilor necorespuzatori si supraincarcarea masinii ca urmare a depasirii continue a limitei superioare de randament. Lucrarile de curatire,
intretinere curenta, repararea sau reglarea instalatiei, care poate executata de deservirea si sunt cuprinse in indicatii de utilizare, nu fac parte
din prevederile garantiei.

6. Drept uzura curenta a pieselor se considera uzura principala: a tuturor pieselor rotative si in miscare, partilor de taiere si capacelor, suruburilor
taietoare si pironului, curelelor de trsnsmisie, transmisie in lant, suprafatei de frecare a franelor si ambreaj, dezenul anvelopelor si piesele de
intretinere curenta cum sunt: filtre de aer, hidraulice si de ulei, lumanari de aprindere, rezervoare de ulei si de racire.

7. Din garantia prelungita sunt scoase partile masinilor si instalatiei pentru care producatorul concret al acestor piese acorda garantia mai scurta
decat furnizorul pentru fiecare product in care sunt montate. Din aceasta categorie fac parte: acumulatoarele, becurile si etc.

8. Dreptul de aplicare a revendicarii rezultat din garantie are proprietarul produsului, daca face acest lucru cel tarziu in ultima zi
a perioadei de garantie.

9. La rezolvarea reclamatiilor se procedeaza conform prevederilor corespunzatoare ale Codului comercial si Legii de protectie a consumatorului.

10. Controlul de servicii, care constituie conditia garantiei prelungite de 5 ani poate fi efectuat numai in centrul de servicii autorizat al furnizorului,

n intervale regulate; perioada intre doua controale nu poate depasi 12 luni. Primul control de servicii trebuie facut cel tarxiu 12 luni de la data

vanzarii produsului. Controlul serviciilor efectueaza centrele de servicii in perioada ultimelor trei luni si primelor doua luni anului calendaristic.

Fiecare control de servicii trebuie inregistrat in aceasta lista de garantie cu introducerea datei controlului, semnatura si stampila serviciului

de control. Prin controlul serviciilor se intelege controlul masinii, inlocuirea materialului de umplutura si filtrelor conform recomandarii

producatorului, inlocuire pieselor uzate si defecte, cét si reglarea proprie a masinii. Randamentul controlului de servicii si materialul folosit

se stabileste conform tarifului valabil al centrului de servicii.

La aplicarea reclamatiei reclamantul este obligat sa preyinte pe langa reclamatie produsul complet si curat, documentul de cumparare sau lista
de garantie completata si confirmata. in cayul garantiei prelungite Tnregistrari ale controlului de servicii si documentele de impoyit pentru fiecare
control. In cayul neindeplinirii a vreunei conditii garantiei prelungite cuprinse in aceasté listé de garantie, se acorda pentru produs perioada de
garantie de 2 ani.

SERVICE IN GARANTIE $I POSTGARANTIE ESTE EFECTUAT DE CATRE REPREZENTANTUL AUTORIZAT AL PRODUCATORULUI

Reprezentantul imputernicit al producatorului: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
Producator: Zhejiang Laoshidun Welding Equioment Co.,Ltd., Xiacheng Mechanical Industrial Area, Wugen Town, Wenling City, Zhejiang Province, China
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Safety caution!

On the process of welding, there will be any possibility of injury, so please take protection
into consideration during operation.

Electric shock—- may lead to death!

=Ii - Set the earth fitting according to applying standard.
. - It is forbidden to touch the electric parts and electrode when the
N \ skin is naked, wearing wet gloves or clothes.
- Make sure you are insulated from the ground and the workshop.
- Make sure you are in safe position.

Gas — may be harmful health!

]

Bl

- Use enough forced ventilation or local exhaust (forced suction) at the
@ arc to remove the fumes from your breathing area.

Arc radiation — Harmful to your eye and burn your skin!

- Keep your head out of the gas.
- When arc welding, air extractor should be used to prevent from
breathing gas.

- Use suitable helmet and light filter, wear protective garment to
protect eye and body.
- Use suitable helmet or curtain to protect looker-on.

- Do not weld near flammable material or where the atmosphere may
contain flammable dust, gas, or liquid vapors

Noise — extreme noise harmful to ear!

- Use ear protector or others means to protect ear.
- Warn that noise harmful to hearing if looker — on around
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- Wear approved safety glasses with side shields under your welding helmet or
face shield and at all times in the work area.

- Wear complete body protection. Wear oil-free protective clothing such as
leather gloves, heavy shirt, cuffless pants, and high boots.

- Do not weld on containers that have held combustibles, or on closed containers
such as tanks, drums, or pipes

(Lifting devices) Small and light welder can be hold by hand, and heavier one can be moved by it's
wheels. The package of welder is carton box and wooden case. there are no lifting devices on the
welder and user need to use the forklift to take it to the right place and then unpacked. Make sure
that all the accessories are been dismantled Forbid to stand below the machine when transport. It
is strictly prohibited to crane fast moving.

Don't put the machine placed 35 degree in slope

Do not touch live electrical parts.
’@i @i Do not use AC weld output in damp, wet, or confined spaces, or if their is a
\

danger of falling.
\3’ X Use AC output ONLY if required for the welding process.
If AC output is required, use remote output control if present on unit.
Protect yourself from electric shock by insulating yourself from workand ground. Use
non-flammable, dry insulating material if possible, or use dry rubber mats, dry wood or plywood,
or other dry insulating material big enough to cover your full area of contact with the work
or ground, and watch for fire.
Disconnect input plug or power before working on machine.

Malfunction — When trouble, count on the professionals !
- If trouble in installation and operation, please follow this manual instruction to check up.

- If fail to fully understand the manual, or fail to solve the problem with the instruction, you should
contact the suppliers or our service center for professional help.

&CAUTION !

Creepage-protecting switch should be added when using the machine!!!
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About the machine (Machine description)

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

Inverter welding power source utilizes high-power component MOSFET to transfer 50/60HZ
frequency up to 20KHZ, then reduce the voltage and commutate, and output high-power voltage
via PWM technology. Because of the great reduce of main transformer’s weight and volume, the
efficiency increases by 30%. The appearance of inverter welding equipment is considered to be a
revolution for welding industry.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When stick
and work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into
welding machine with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty
to make arc softer or harder.

The welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable arc,
good welding pool, high no-load voltage, good capacity of force compensation and multi-use. It
can weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply to in
high altitude, the open air and inside and outside decoration. Compared with the same products of
home and abroad, it is compact in volume light in weight, easy to install and operate.

Thanks for purchasing the product and hope for your precious advice. We will dedicate to produce
the best products and offer the best service.
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Specification

POWER VOLTAGE 230V
FREQUENCY 50 Hz
RATED INPUT CAPACITY 8,4 kWA
30A 21,2V
CURRENT RANGE 180A/27,2V
40 % 180A / 27,2V
RATED DUTY CYCLE 100 % 114 A/ 24,6 V
NO-LOAD VOLTAGE 65V
DUTY CYCLE 40 %
EFFICIENCY 80 %
POWER FACTOR 0.73
PROTECT CLASS IP21S
INSULATION CLASS F
USABLE ELECTRODE 1,6 -4 mm

DIMENSION 36%24*26 cm
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Installation Instructions

The induction power is equipped with power voltage compensation function. When rated output
voltage moves within +/-15%, it still can work normally.
When use long cable , you must choose bigger section cable to prevent the voltage drop; If cable
is too long, it may heavily influence the performance of the arc striking and the other power
system. So we suggest u use our recommend length.

1. Make sure the intake is not blocked or covered to prevent the cooling system couldn’t work.

2.Choose the cable which section is not less than 4mm?to connect the housing to the ground.

3.Correctly connect the electrode holder and earth clamp as the following sketch

4.Pay attention to the polarity, DC welder have 2 connecting ways: positive connection and
negative connection. Positive connection: holder connects with ~ “-” polarity .While work piece
connects with “+” .Negative connection depends on different work piece and technical
requirement. If unsuitable choice, it will cause unstable arc, more spatters and conglutination. If
such problems occur, please change the polarity of the fastening plug.

5.Connect the power line to the distribution box according to the input voltage classes of the
welding machine, don’t connect the wrong voltage. And u must confirm that the input voltage
within bounds.

& If the distance of work piece and welder is too far (50-100m), and the cables (torch cable

and earth cable) are too long, please choose cable for bigger section to minimize the reduction
of the voltage

59



Panel function description

Panel function description
1

s 2| 1] Digital screen
, /| 2| Potentiator
&L ® /1 13loc

: .- -,'..}/ 4 | Output end positive pole

eim 5 | Output end negative pole

-+
/
5 4’/

Back panel description

1 | Input cable and infix reed
2 | Power switch

AC230V
50Hz

Turn the switch to “ON” on the front panel, the digital screen show the current that u set . at the same time the
cooling fan should twirled then u can confirm the welder is been turned on.

1. Adjust the welding current and thrust current according to the thickness of the welding work piece, the
diameter of the electrode and the requirement of the station and workmanship.

2.Clip the electrode to the electrode holder, then the machine is on a standby mode for the manual welding.

The relationship from electrode and current

Electrode $2.5 $3.2 $4.0 $5.0

Current 70-100A 110-160A 170-220A 230-280A
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Cautions & Preventive Actions @

1. Environment

1) Welding should be done under an environment relatively dry, and air humidity less than 90%.

2) Environment humidity from -10°C to 40 C.

3) Avoid welding under strong sunshine and raining, never make water or rain into the welding machine
4) Avoid welding operation in dusty and corrosive air environment.

5) Avoid welding in strong air flowing environment.

2. Safety Cautions
This welding machine fitted with over voltage, over current, overt heat protection. The machine will stop work
when voltage, output current, or humidity inside over the standard. But overtimes to use the machine under
non-standard (e.g.: Over voltage ) will shorter the life of the machine even to break the machine .So please make
cautions as following :

1) Make sure a good air flow.
As it is a DIY machine, there will be high current during welding, in-fitted fan meets the request of the cooling the
machine. Operator need to make sure the fan works well and keep space less than 0.3m with around objects.

2) Prohibit Overload

Keep the welding current less than the max overload current. Over current will shorter the life of the

machine even to make the machine broken.

3) Prohibit Over voltage

If voltage over the allowed value, may cause machine to break, operator should have good understanding
and take preventive measures.

4) Every machine fitted with an earth connecting screw marking with a label. Choose a wire more than
6mm? to do the earth connection before operation.

5) The machine will stop if over duty cycle during welding, this caused by thermal control and the indicator
on the front panel will light. At this moment, you don't need to turn off the machine, keep the machine work and
fan inside will make the machine cooling. The machine work again after the indicator turn off.
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Maintenance

&WARNING :

All maintenance, repair work must be completely cut off the power,make sure the machine is unplugged in to

the power before opening the case.

1. Blow the dust with dry air regularly. Operator need remove the dust very day if welding in dense

smoke and serious polluted air.
2.The air flow should be in reasonable pressure, too strong flow will destroy some small

components.
3. Avoid water or steam into the machine. Operator needs to dry the machine when this situation

happed. Then to measure the insulation with an ohmmeter. Ensure everything is OK, then start to
welding.
4. Packing up the machine to relatively dry environment if not using frequently.
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Overhaul precautions

&WARNING

Blind experiments and imprudent overhaul may lead to the expansion of the area of the fault,
cause difficulties to the formal overhaul. The equipment in an energized state machine within the
exposed part with can lead to dangerous voltage, any direct or indirect contact may lead to electric
shock accidents, serious electrical shock will result in death.

Note: During the warranty period, the user repairs without authorization or error repair, the
free repair warranty provided by the suppliers will be invalidated.
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Trouble shooting

The phenomenon you meet here may have connections with spare parts, welding materials,
environment and supply power, please take measures to avoid those things.

A. Hard to start arc, easy to break arc:
1. Make sure the welding electrode good quality.
2. The electrode without dealing with drying process may cause arc unstable, bad
welding quality.
3, The output voltage will decrease when using longer output cables. It's suggested
using shorter output cables.
B\ Output current can not meet the rated value:
Unrated power supply will cause output value not match the rated value data.
C. The current not stable during welding process.
This situation may caused by the following:
1. The supply voltage not stable.
2. Disturbed by the supply voltage
D. More sparks:
1. Using small electrode with high current adjusted.
2. The output polarity reversed. Under normal conditions, electrode holder connect to
negative, and the work peace to positive.

&WARNING:

Never pull out or insert the plug cable or connector while in the welding process, this will cause
to personal safety and serious damage to equipment.
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